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1.0 VSEOBECNE UDAJE

1.1 Rozsah platnosti
Ndvod k obsluze a montaZi platf pro vysokotlakd ponornd
odvodriovaci kalova ¢erpadla KDDF. Sou¢dsti tohoto névo-

du k obsluze je Technicky list. Je specifikovan pro konkrét-
nf provedeni terpadla.

1.2 PouZit

Cerpadla jsou uréena do mokrych jimek k erpdni vody zne-
CiSténé obsahem bahna a pisku do 30% hmotnosti. Speci-
fické udaje viz Technicky list.

1.3 Udaje o &erpané kapaliné
Maximaln{ hustota .. e .. 1150 kg.m?
Dovoleny rozsah pH éerpané kapalmy ............... 5az75

Udaje o mazanf a chlazenr mechanickych ucpévek
V olejové vané je pouZit ekologicky nezévadny olej

LUKANA. Lze pouiit i jiné oleje, napf. CONNEXOL
SKH 80, PANOLIN atd.

1.4 Udaje o vyrobku

Pfivodni kabel je odoiny odpadnim voddm s niz-
kym obsahem uhlovodiku (do 20% koncentrace) a zaole-
Jovanym kapalindm (odpadnim voddm s pFimésf strojniho
oleje, fezného oleje, rostlinnych olejd a tuku). Je malo odol-
ny odpadnim voddm s pfimési hydraulického oleje.

1.6 Udajovy &titek gerpadia 1

’\

POZOR!

Maximalni ponor gerpadia je 10 m.

Provoz terpadla na sucho bez zaplnéni hydraulického
prostoru Eerpanou kapalinou po del$i dobu (max. 10 s)
ne je treba ke zjiSténi sméru toeni popf. zjisténi hod-
not na méficich pristrojich neni pFipustny, hrozi nebez-
peii poSkozeni mechanické ucpavky!

1.5 Dodavdni

Standardné je doddvane:

« Cerpadlo s pfipojenym kabelem o délce 15 m;

» hadicovd tlakova spojka velikost B 75 na vytlaéném hrdle
Cerpadla (varianta 1 - viz Technicky list);

* 1 ks hadice poZarni B 75 vetn& pulspojek (délka 1 hadice
je 10 m);

* ndvod k obsluze a montdzi a Technicky list:

« ki€ 110/75.

Na piéni zdkaznika Ize dodat:

* jinou délku pripojeného kabelu (20, 25, 30, 40, 45, 50 m);

* dalSi hadice B 75 s pllspojkami (délka hadice 10 m);

* popfipadé terpadlo bez hadic a spojek, pouze s hadico-
vym hrdlem (varianta 2 - viz Technicky list).
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TEARIDY

Obchodni jméno a sidlo vyrobce
Typové oznaden(

Vyrobni &fslo

Pritok

Dopravn( vyska

Piikon soustrojf

Maximdlni dopravni vy$ka
Otdcky

Jmenovité napétl

Druh proudu, podet fazf

QWO ~NOW D WN

—_

Jmenovitd frekvence

Jisticl proud

Zapojen( statoru

Trida izolace

Druh zatiZen{

Kryti motoru .
Maximaini pracovni hioubka
Rok vyroby

Zemé puvodu



1.7 Klasifikace podminek prosttedi

Cerpadlo neni uréeno do prostfedi s nebezpeim wybu-
chu! '

1.8 Zpusob provozu

Provoz Cerpadla (elektromotoru) trvaly S1 - podle CSNEN
600 34-1 (IEC 34-1).

1.9 Hlavni technické tdaje
Technické udaje jsou uvedeny v Technickém listu .

1.10 Adresa vyrohce, zdru¢ni a servisnf
opravny
SIGMA GROUP a.s.

DIVIZE SPOTREBN{ CERPADLA
783 50 LUTIN

1.11 Typovy kli¢
Vyznam dplného typového oznateni:

7

Ponorné Cerpadlo

Vicelopatkové ob&Zné kolo
Umisténi v mokré jimce

KDDF - 080 - 02 - AL - 003 N 0752

Svétlost vytlaéného hrdla (mm)

KonstrukEni provedeni hydrauliky
Materidlové provedeni

« stator, hlinfkovd slitina
* 0béZzné kolo - litina
3fdzovy elektromotor

Provedeni elektromotoru

* N - zékladnf
* E - nevybugné
Vykon elektromotoru (7,5 kW), poet péld (2)

2.0 BEZPECNOST

2.1 Obecné

Tento ndvod k obsluze obsahuje zakladni pokyny, které je
nutno dodrZet b&hem projekce, provozni instalace, provo-
zu a udrzby Cerpadla. Je proto nevyhnuteiné, aby obsluhu-
jici osoby si pfed zahdjenim provozu, instalace a uvedeni
Cerpadla do provozu jeho text dukladng precetli. Je rovngz
nutné, aby ndvod k obsluze byl v mistg instalace neustale
k dispozici. DodrZeny musi byt vSeobecné bezpe&nostni
pokyny uvedené v tomto ndvodu k obsluze a mont4zi.

Bezpetnostni pokyny, obsaZzené v tomto nédvodu k obsluze
a montazi, jejichZ nedodrZeni by mohlo vést k ohrozeni osob

jsou oznateny symbolem ?
nebo v pfipadech zahrnujicich elektrickou bezpegnost sym-

bolem

Bezpetnostni pokyny, které musi byt vzaty v tivahu z divodu
bezpetného provozu a ochrany Eerpaciho soustroji jsou
oznaceny ndvéstim

POZOR!
Bezpecnostni pokyny, jejichZ nedodrZeni by mohlo ohrozit
kvalitu Zivotniho prostfedi jsqu oznateny symbolem

A\

2.2 Bezpecnost pfi provozu

poma /A /N

1. VeSkerou elektroinstalaci vietné (prav, oprav a revizi
smi provadét pouze pracovnik s pfislu$nou elektrotech-
nickou kvalifikaci a to podle platnych norem a
v souladu s mistnimi pfedpisy. Cerpadio se smi pfi-
pojit k siti, jejiZ parametry (napéti, kmitoget) odpovi-
daji ddajam na Stitku Serpadla.

2. PFi jakékoliv manipulaci s gerpadlem (pfenaseni,
udrzbé, protageni obéZného kola, demontazi) je nutno
je odpojit od sité a zabranit moZnosti jeho pfipojeni
na sit omylem.

3. Zviastni pozornost je nutno vénovat stavu ucpavkové
vyvodky pro pfivodni kabel, v pfipadé poskozeni je nut-
nd jeji vyména. PFi montdZi pfivodniho kabelu elek-
tromotoru je nutno dbdt na to, aby kabel byl zasunut
do prostoru ve svorkovnici tak daleko, aby vn&jsi izo-
lace plasté kabelu pfetnivala nejméng 8 mm pes dno
ucpavkové vyvodky.

4. Zkontrolovat spravny smysl otageni, viz bod 6.2.

5. Cerpadlo je nutno zvedat a spoustét za drzadlo, niko-
liv za pFivodni kabel!

6. Pri Cerpdni jimek se sypkym sedimentem s brusnymi
(Cinky je tfeba zavésit Serpadio na lano nebo Fetéz
nebo postavit na tvrdou podloZku. Pfedejde se tim t.zv.
»Zahrahani terpadla” a pfipadnému pfetiZzeni elektro-
motoru.




7. Pri zavéSeni terpadla na lano nebo fetéz je nutno za-
branit otd€eni Eerpadla kolem svislé osy. Predejde se
tak poSkozeni kahelu.

8. Pri demontaZi zétek olejového prostoru se musi dét
pozor na mozZny pretlak, nebezpeti vyronu oleje. Pfi
kontrole stavu oleje dhdt na to, aby bylo pod zdtkami
¢erpadia vidy nepoSkozené tésnéni a zatky byly vidy
fadné dotaZeny.

9. Pred kaZdou delSi provozni pFestavkou, pokud byly Eer-
pdny zavadné nebo agresivni kapaliny, je Zddouci pro-
plachnout ¢erpadlo Eerpanim &isté vody. Po
nékolikatydenni provozni piestdvce je vhodné pred
uvedenim Eerpadla do provozu nékolikrat proto€it po
sejmuti saciho sita obéZnym kolem.

10. Za mrazu se nesmi nechat €erpadlo, které je mimo
provoz, ve vodé. Stane-li se, Ze Eerpadlo nebylo po
vytaZeni vysuSeno a do§lo v ném ke zmrznuti zbytki
vody, je tfeba je ponofit pfed novym uvedenim do pro-
vozu do vody. Nesmi se pouZivat k rozmrazovani pla-
mene!

11. Prikazdé revizi a opravé €erpadla se doporutuje zkon-
trolovat elektromotor, viz bod 5.5.

3.0 BALENI, DOPRAVA A PRECHODNE
SKLADOVANI

3.1 Baleni

Cerpadlo je baleno véetnd piisludenstvi podle bodu 1.5 a
poZadavku pfedepsanych technickou dokumentaci.

3.2 Doprava

Cerpadlo Ize prepravovat ve svislé i vodorovné poloze a
musi byt pfi pfepravé zajiSténo proti prevraceni a odva-
lovém

fPozor) /A

Pn mampulam se terpadlo zvedd za zdvésné drzadlo na
viku cerpadla. Je zakdzano zvedani nebo spousténi ter-
padla pomoci kabelu. Kabel nesmi byt namdhdn tahem,
tlakem €i jinym mechanickym namahdnim. Minimalni
polomér ohybu kabelu je roven Sestindsobku jeho priméru.

3.3 Skladovani

Cerpadlo je nutné skladovat v suchém prostiedi pfi teploté
od -30°'C do +40°C. Lze je skladovat ve vodorovné i svislé
poloze. Cerpadlo musf byt pred uskladngnim &isté a vysu-
Seno. Konec kabelu je nutné chranit pred vihkosti (napf.
sdckem z polyetylénu).

4.0 POPIS CERPADLA A JEHO PRISLU-
SENSTVI

4.1 VSeobecné

Cerpadlo je odstredivé, vertikini, ponorné s hydraulickou
a motorovou &&sti v monoblokovém uspofaddni.

4.2 Hydraulicka ¢dst

Jeji hlavni souCdsti jsou ob&Zné kolo (230), saci viko (162),
dno olejové vany (160) a difuzor (149). Ob&Zné kola je na-
sazeno na hfideli rotoru a zajisténo perem (940).

K zamezen{ pronikdni €erpané kapaliny z hydraulického do
motorového prostoru slouZi dvojice mechanickych ucpé-
vek (433), které jsou mazany a chlazeny ekologicky nezd-
vadnym olejem, jehoZ mnoZstvi uvddi Technicky list.

4.3 Motorova ¢ést

Statorovy svazek asynchronniho motoru (805) je zaliso-
van v plasti statoru (811). Rotor (818) je uloZen ve dvou
valivych loZiskdch (320; 321). Kabel (824) pro pfivod elek-
trického proudu prochdzi ucpavkovou vyvodkou (826) a
vikem svorkovnice (812) do svorkovnicového prostoru. Ve
vyvodce je utésnén a zajist&n proti vytrZeni. Spojen( kabelu
s vyvody motoru je provedeno ve svorkavnici. K zaji$téni
ochrany pfed nebezpecnym dotykovym nap&tim md Ger-
padlo vnitfni ochrannou zemnici svorku.




805

113
115
143
149
151
160
162
230
320
321
360

 INFORMATIVNI REZ CERPADLEM

828
829
139
%
2 576
812
b3
N
———32
(\]
N
N
\1
| 4= =
I ——
% i 433.2
+ )e/—
113
= N~ ou4
160
S 149
920.3
940
920.2
- vana 738 - tlakovd spojka
- wytlagné koleno 805 - elektromotor
- sacf sito 811 - pldst statoru
- difuzor 812 - viko svorkovnice
- pldst Cerpadia 818 - rotor
- dno vany 824 - kabel
- sacf viko 826 - vyvodka
- 0b&Zné kolo 828 - pryZovd vioZka vyvodky
- spodni loZisko 829 - svérny krouZek
- horn{ loZisko 835 - svorkovnice
- viko loZiska 914 - 3roub M6

433.1 - mechanickd ucpavka
433.2 - mechanicka ucpavka

504
544
576

- distanéni krouZek
- posuvné pouzdro
- rukojet

920.2 - matice M10

920.3 - matice M10

922 - matice ob&Zného kola
931 - pojistnd podlozka
940 - pero




4.4 ElektropFisluSenstvi
VSeobecné

Ponorné Cerpadio KDDF je doddvdno s volnym koncem
kabelu, bez jisticich prvku.

Zapojeni Gerpadla

FRIVODN] KABEL

[__._ ..... ._._._i}_.._... __]

SVORKOWNICOVY PROSTOR )

| l@:%\”:”>vzwﬁ‘m i
| |

L

Jednotlivé Zily pfivodniho kabelu a vinuti jsou pfeznadeny
nasledovné:

svorka U — gernd
svorka V — ¢ernd
svorka W — Gernd
svorka uzemitovaci

- zelend/Zluta
svorka T1 — ¢ernd ‘

©eIFe 0o

svorka T2 - éernd

Svorky T1, T2 ~ obvod bimetalovych hlidagu teploty vinu-
ti elektromotoru.

Obvod bimetalovych hlidagd teploty musi byt zapojen do
ovlddaciho obvodu Eerpadia, jinak se neposkytuje na
cerpadlo zaruka!

Bimetalové hlidate teploty maji rozpinaci kontakty
s minimalnimi parametry:

U,=250V, [ =25A(cosp=1),1 =1,6A (cos ¢ =0,6)
Cerpadio musi byt jisténo proti nadproudu jisticem nebo
nadproudovym relé s tfidou setrvatnosti T1 nebo T2 a
proti zkratu. Nadproudova ochrana musi byt nastavena
na jistici proud terpadla (elektromotoru), ktery je uve-
den v Technickém listé v £l. , Technické {idaje” nebo na
Stitku Cerpadia!

Provedenfochrany pfed nebezpetnym dotykovym
napétim

Ochrana Eerpadla proti nebezpednému dotykovému napé-
ti se zabezpetuje podie CSN 33 2000-4-41 a norem pfidru-
Zenych (z hlediska mistniho nasazeni) a to ptevazné
ochranou - samocinnym odpojenim od zdroje a proudo-
vym chréniem.

Cerpadlo se nesmi prenaSet je-li pFipojeno k elektrické
siti a je-li pod napétim!

5.0 PROVOZNI INSTALACE A MONTAZ

Pri praci dodrZujte bezpecnostni pokyny uvedené v tomto
ndvodu k obsluze a montazi!

5.1 \iseobecnd poZadavky

Pfed uvedenim Eerpadla do provozu je nutné obsluhuji-
ci osoby sezndmit s pokyny podle tohoto navodu k ob-
sluze a montdZi. Upozoriiujeme na nutnost dodrieni
tohoto poZadavku, protoZe se jednd o vyrobek, ktery pra-
cuje v mokrém prostiedi, jeZ je z hlediska nebezpegi (ra-
zu elektrickym proudem hodnoceno jako zvidsté
nehezpetné!

/N |

Ponarné ¢erpaci soustroji mohou obsluhovat osehy pou-
tené ve smyslu vyhlasky €. 50/78 Sh. §4, odst. 1!
Zjisti-li se zdvada na elektrickém pfisluSenstvi nebo na
cerpadle, musi se €erpadio ihned odpojit od sité a o za-
vadé informovat osobu s elektrotechnickou kvalifikaci!

5.2 Priprava k instalaci

Kontrola elektrické ¢asti Gerpadla

Pred uvedenim Cerpadla do provozu je tfeba provést kont-

rolu elektrické Cdsti Cerpadia a to zejména:

* kontrolu neporu$enosti pfivodniho kabelu k Gerpadlu:

* méfeni izolatniho odporu (musi byt vét§i nez 20 MQ);

» kontrolu spravného nastaveni nadproudové ochrany;

* kontrolu zajist&ni ochrany pfed nebezpednym dotykovym
napétim.

Ptiprava Cerpadla - proto¢enf rotorem

Uvadi-li se do provozu Cerpadlo nové nebo po delsi pro-
vozni prestdvce (2 - 3 tydny), je vhodné sejmout saci sito
(143) a pomoci klige nasazeného na matici ob&zného kola
(230}, né&kolikrat rotorem gerpadla protodit.

POZOR!
Pred demontaZi se musi Eerpadlo odpojit od sité, nebez-
peci poranéni pfi neotekdvaném spusténi!



Kontrola smyslu otagenf

Po zapojeni ¢erpadla na st je nutné se presvédgit o sprav-

ném smyslu ota¢eni ndsledujicim zptisobem:.

* nové Cerpadlo se ponoif do vody tak, aby celé saci sito
bylo ponafeno, povési se na lano nebo Fetdz, uchopf se
lehce za drZadlo a pfipojf se krétce k siti (10 s). Smér
otaceni je spravny tehdy, pooto&i-li se Eerpadlo (Skub-
ne) proti sméru hodinovych rugitek. Smér Skubnuti je
tedy opatny, neZ jak znzoriiuje smérova $ipka na er-
padle, kterd uddva smér oticeni rotoru!

* u starSiho erpadla Ize kontrolu smyslu otéteni provést i
tak, Ze se Cerpadlo postavi na zem, vychyli se mirn& na
stranu tak, aby stélo na hran& dna saciho sita a uchopi se
za drZadlo a krétce se zapne.

Ma-li Cerpadlo snahu se otoéit (Skubne) ve sméru otd-
ceni hodinovych rugicek, a je zfejmé, 7e smys! otddeni
je Spatny a je nutné zaménit vzajemné dvé libovoiné
faze.

6.0 PROVOZ CERPADLA

Béhem provozu nepotfebuje Cerpadio Zadnou obsluhu, jen
je tfeba dbat, aby vytlaénd hadice nebyla nikde ohnutd -
“zlomend", nebot tim se zna&n& sniZuje vykon &erpadia.
Pfi Cerpdni z jimek, v nichZ jsou usazeny sypké latky, je
vhodné nechat Cerpadlo zavéené, aby nedo$lo k jeho ,za-
hrabdni™, a tim k pFetZovani motoru a nadmérnému opo-
tfebovani hydraulickych difd.

6.1 Uvedeni do provozu

/N

Po umisténi Cerpadla do jimky se ¢erpadlo spusti ze stano-
viSté obsluhy pfisludnym ovlddacim spinadem. Je nutno
dbat, aby zavéSené terpadio bylo zajisténo proti otdgeni
kolem svislé osy, aby nedo$lo k poSkozeni kabelu!

6.2 Odstaven( z provozu
Cerpadlo se vypind ze stanovi&ts obsluhy pfislugnym ovi4-

dacim spinaem.
POZOR!

Pfi delSim odstaveni Cerpadla z provozu, nebo hrozi-li
nebezpedi zamrznuti v Eerpané kapaling, je nutné Eer-
padlo vytdhnout z jimky a uskladnit podle bodu 3.3.

7.0 UDRZBA
[POZORT].

P¥i prdci se musi dodrZovat bezpegnostni pokyny uvede-
né v tomto ndvodu k obsluze a montazi.

Pfed zahdjenim praci je tfeba zkontrolovat, zda jé ter-
padlo odpojeno od sité a neni pod nap&tim!

POZOR!

Pfipadné opravy v zaruéni dobé smi provadét pouze ser-
visni stfedisko!

Pravidelné kontroly a prohlidky jsou duleZité pro sprav-
ny a dlouhodoby chod Eerpadia. Pravidelné kontroly (re-
vize) elektrického zafizeni se provddi ve lhatach
stanavenych v CSN 33 1500 pro pfislusné prostory (ob-
jekty) a mokré prostiedi. Cerpadio se kontroluje tak gas-
to, jak je uvedeno v tomto navodu k obsluze a montai.
Vidy po 15 000 hodindch provozu je tieba dét gerpadlo
servisnimu stfedisku k provedeni generdini opravy.

7.1 Kontrola mechanické ¢asti

Kontrola a vyména oleje

Provddi se minimdiné 1x za rok. Po vymén& mechanické
ucpdvky je nutné proveést kontrolu oleje po 30 = 50 hodi-
nach provozu, z divodu jeho pfipadného tniku nebo vnik-
nuti vody do oleje.

<

Pfi demontaZi zatky olejového prostoru pozor na mozny
pretlak. Je nebezpeéi vyronu tlakového oleje a ohroieni
zdravi!

Postup pfi kontrole a vyméné oleje:

* Cerpadlo se poloZi na vyvy$ené podlozky olejovou zatkou
smérem nahoru (viz obr. 1, hlava zatky je na Gerpadle ozna-
Cena Cervenou barvou, na odlitku pobliz hlavy zatky je
vyrazeno “QIL").

« zatka se odSroubuje Ctyfhrannym ndstrénym klicem veli-
kosti 8. Pozor na mozny pietlak oleje!

Hiadina oleje md byt 85 + 88 mm od povrchu odlitku
¢erpadla, viz obr. 1.

MERICI KOLIK
e AURT

85 - 88

I Sy HLADINA OLEJE

boo
oo™

0o
0o

| Ll

Obr. 1

= pootoCenim &erpadla otvorem doll se vypusti obsah
0 nékolika cm? do ¢isté nadobky a zjisti se jde-li 0 emulzi
nebo olej. Je-li olej &isty, dolije se zpét, piipadné se dopl-
ni novy, aby jeho mnoZstvi odpovidalo vy$ce hladiny podle
obr. 1. Pod zétku se dd nové neporusené tdsnéni a zitka
se utahne aZ po ochlazeni oleje, pokud byl zahFdty provo-
zem Cerpadla.
Objevi-li se v oleji voda, svétle zharvena emulze nebo
necistoty, je vhodné olej vyménit a po 50 + 60 hodinach
provozu provést znovu kontrolu. Objevi-li se voda neho
emulze znovu, pak je nutno vyménit mechanickou ucpav-
ku (433.1). Pti vyméné celého mnoZstvi oleje je jeho mnoz-
stvi a kvalita uvedena v tabulce v Technickém listg.



Kontrola motorového prostoru

PTi kazdé kontrole olejové ndpiné se provadi také kontrola

tésnosti motorového prostoru.

* terpadlo se postavf do svislé polohy a vySroubuje se kon-
trolni 8roub s vnitfnim $estihranem:

* potom se Cerpadlo pondkud vychyli a zjisti se, zda-li je
otvor suchy.

Dojde-li k vytékan{ vody neho olejové emulze, je nutné

cerpadlo bezpodminedng vyfadit z dalsiho provozovani

a nechat je opravit! Zanedbani této skuteénosti vede ke

spéleni vinuti elektromotoru a k havirii terpadlal

Nastaveni vile mezi zadnim profilem lopatek obgz-

neho kola (230) a dnem vany (160)

U nového Eerpadla je optimaini vile mezi sacim vikem

(162), ob&Znym kolem (230) a dnem vany (160) jiZ nasta-

vena ve vyrobnim zavodé. PFi opotiebovani ob&zného kola,

Celni plochy saciho vika a elni plochy dna vany je sice

Cerpadlo déle provozuschopné, ale jeho vykon se tim znagné

zmensi. Je nutné proto zv8tsend vile vzniklé opotiebenfm

© Zhovu nastavit.

« Cerpadlo se poloZi na montdZni stul, seSroubuje se 5 ma-
tic (920.2), véetné pruznych podlozek:

* sejme se saci sito (143) se dnem;

* odjisti se pojistnd podioZka (931), povoli se a sejme se
matice ob&zného kola (922) a zdvitové pouzdro (544)
dotdhne se nadoraz a ob&7né kolo se zatladi a2 svym pro-
filem lopatek dosedne na sténu dna olejové vany (160).
Potom se posuvné pouzdro odtahuje az svym &elem do-
sedne na naboj uvniti ob&Zného kola. PFi dalsim otieni
pouzdra by se kolo zagalo vysouvat ven. Vile mezi profi-
lem lopatek kola (230) a dnem vany (160) se nastavi tak,
Ze v okamZiku ,,dosednuti ¢ela pouzdra (544) na &elo n4-
boje uvniti ob&Zného kola” se pootodi jests jednou pouz-
drem o 180". Pak se nasadi zpét pojistna podloZka (931)
a dotdhne se matice ob&Zného kola (922). Matice se za-
jisti pfehnutim pojistné podlozky.

Nastaveni vile mezi sacim vikem (162) a obéz-

nym kolem (230)

* povoli se 5 matic (920.3), které jsou na spodni strané
saciho vika (162) o n&kolik zavitu. PFitahovénim hornich
matic (920.3) sactho vika (162) lehce se pfitiadi sacf viko

- na profil lopatek ob&zného kola (230) tak, aby rotor pfi
protoceni kladl zvétseny odpor. Potom se spodni matice
doSroubuije k lehkému dosednuti na sacf viko. Horni ma-
tice se povoli o n&kolik zavity. PoZadované vile 0,2 mm
se dosahne odddlenim sacho vika od ob&ného kola tak,
Ze se protddi rotorem a sougasné se poototiviemi 5 spod-
nimi maticemi o stejny dil, a7 jde rotorem volng protdtet.
K dosazeni potiebné vile sta&i pootoeni matice jen 0 45',

Mazéni loZisek

Sprévnym domazdvanim loZisek Ize podstatng ovlivnit je-
jich Zivotnost. Spodnilozisko (321) je nutné domazdvat po
kazdych 2500 + 3000 provoznich hodindch. Uping vyména

mazactho tuku se doporuduje provést po 1 aZz 1,5 roce.
PouZije se tuk LV 2-3. U horniho kulitkového logiska tuko-
vd ndpli postatuje na 2000 provoznich hodin, potom je
nutnd vyména za novou ndplri. Tyto typy loZisek jsou opat-
feny krycimi plechy bud z jedné nebo z obou stran,
s jednostrannymi plechy je vyména tuku snadnd. U oboy-
strannych kryt je po vyjmuti loZiska nutno jeden plech
sejmout a po naplnéni tukem loZisko namontovat tak, aby
kryciplech byl na stran& k rotoru elektromotoru. Kryciplech
bréni, v pracovni poloze Gerpadia tj. vertikalni, vytékani tuku
z loZiska.

Kontrola mechanického stavu

Spotivé ve vizudini prohlidce Gerpadla z hlediska jeho me-

chanického stavu. Zejména se kontroluje:

* neporuSenost saciho sita (143).

Vzniklé diry vétsich rozméri, zptisobené mechanickym
poskozenim jsou nezddouci, mohou jimi vniknout do &er-
padla pfedméty, které ucpou ob&Zné kolo nebo mecha-
nicky poSkodi dilce.

* neporuSenost dili kryjicich sougasti, které jsou pod
proudem. Patfi k nim zejména viko svorkovnice (812),
vyvodka (826) a Sroubové spoje. Pfi zjisténi porugenos-
ti téchto dili vyfadte Eerpadlo ihned z provozu.

* miru opotfebeni hydraulickych dili. Patfi k nim ob&sné
kolo (230), saci viko (162 ) a mechanicka ucpavka (433.1).
Na velikosti opotiebeni zavisi hydraulicky vykon a dalgf
provozuschopnost &erpadla.

7.2 Kontrola elektrické ¢asti

Provédi se zejména (CSN 33 1500):

* kontrola zaji$ténf ochrany pfed nebezpeénym dotykovym
napétim

* kontrola izola¢niho stavu motoru. Kontroluje se hodnota
izolagniho odporu mezi fazemi a kostrou. Odpor musi byt
VEtSinez 2 MQ ve studeném stavu s pfipojenym pfivod-
nim kabelem. Pokud je hodnota niZsi, nesmi byt terpa-
dlo provozovano a je nutnd oprava v servisnim
stredisku! A

* kontrola pfivodniho kabelu. Kontrolujte stav izolace. Pfi
jakémkaliv poSkozeni se musi kabel vyménit servisnim
stiediskem. Typ kabelu je uveden v Technickém lists.

* kontrola elektropfislusenstvi. Kontrola neporugenosti kryti
pfislusného ovladaciho a jisticto elektrického zafizen,
méfeni izolatniho stavu f_ > 1 MQ, kontrola dotaZent svo-
rek a ochranného obvodu.

8.0 OPRAVY

8.1 VSeobecné

S ohledem na konstrukéni provedenijednotlivych dilii majf
opravy téchto &erpadel pfevdzné charakter vymény dild
nebo uzli. Opravovat je mozné jen statorovy paket elektro-
motoru, a to pfevinutim vinuti, v pfipadé jeho poskozeni.



PFi demontdZi dili musi byt éerpadlo suché, zbavené
viech poziistatkl Eerpané kapaliny. PFi &erpani chemic-
ky zneciSténych kapalin se provede neutralizace dilci.
Je nutno pouZivat ochranné pomiicky a dodrZovat hygie-
nické predpisy!

8.2 Vymeéna obézného kola

Je-li nutno vymeénit opotfebované obgzné kolo (230), sej-
me se po seroubovani péti matic (920.2 ) saci sito (143).
Po sedroubovéni dal$ich p&ti matic (920.3) se vysune saci
viko (162). Po odjidténi a sejmuti matice ob&Zného kola
(922) se stahne ob&Zné kolo (230) z h¥idele (818). V pfi-
pade, Ze se ob&Zné kolo nedd lehce stahnout, pouzije se
k tomu zdvitového posuvného pouzdra (544) a maticové-
ho kiite. Postupuje se tak, Ze se na plogky zdvitového pouz-
dra (544), vygnivajiciho z ndboje obdZného kola nasune kI,
ktery se opfe o Srouby (920.3). Potom se pomoci deli
- péky, vsunuté mezi lopatky obzného kola, ob&Znym ko-
lem otdCi a tim je stahuje z hfidele.
Vile mezi dnem vany, sacim vikemn a ob&Znym kolem se
nastavi podle bodu 7.1.

8.3 Vyména mechanické ucpavky
DemontdZ se provede stejné jako pfi vyméné obznéha kola,
ddle se sejme pojistny krouZek ucpavky z hfidele. Vypustit
olej podle bodu 7.1. Po vyjmuti pera (940) se opatrné stdhne
distancni krouZek (504) a pohyblivé &4st mechanické ucpav-
ky (433.1). Po vy$roubovdni $roubd (914) a demontdzi dna
olejové vany (160) se vytladi tfeci krouZek mechanické
ucpdvky. DemontdZ dalsi mechanické ucpévky (433.2) se
provede po vyjmuti dal$tho pojistného krouzku a sejmuti
distancniho krouzku (504). Mont4Z se provede obrdcenym
postupem.

8.4 yména statorového svazku

Pfi nulové hodnoté izolatniho odporu vinuti statoru musf
byt stator vyménén. Snizeny izolatni stav odporu navihlg-
ho vinuti Ize odstranit vysudenim podle CSN 35 0010, Je-li
vak nutnd vyména postupuije se takto:

Po demontdZi viech dilu Eerpadla, se postavime pldst sta-
toru (811) se statorem elektromotoru (805) na podlozku
tak, aby doraz zalisovaného svazku statoru byl vZdy naho-
fe. Pak se plast statoru zahfeje rozptylenym plamenem na
teplotu 150 + 160°C. Pokud stator sdm z pl43ts nevypadne
poklepe se na jeho plech z horni strany. Novy stator se musf
na valcovém povrchu pfed nasunutim do ohfétého plasts
olistit a event. mistni nerovnosti uvnitf hlinikového plasts
zpusobené demontdZi se musi zarovnat. Vyménu poskoze-
neho statorového svazku novym je mozné provést pfi jed-
nom ohfati plasts.

PFi manipulaci se statorovym svazkem je nutno chranit
~ vinuti pfed poskozenim!

9.0 NAHRADNI DiLY

Veskeré soutdsti terpadla jsou vyménitelng. PFi objednd-

vani ndhradnich dill je tieba uvést;

« typ Cerpadia;

* vyrobni &islo Cerpadla;

* pfesné jmenné oznadenf dilt vEetn& pozic podle sestavy
v Technickém listé.

Typ Cerpadla a jeho vyrobnf &islo jsou uvedeny na tdajo-
vém Stitku, ktery je pfipevnén na &erpadle.

10.0 SEZNAM DOKUMENTACE

Spolu s ¢erpadlem je doddvana tato dokumentace:
standardni

* ndvod k obsluze a montdZi &erpadla;

* zdrudni list Gerpadia.

doplitkova na poZadavek
* diagram Cerpadla;
* rozmé&rovy nadrt Gerpad|a.

- 11.0 ZARUKA

Zarugni podminky Cerpadla jsou stanoveny zdruénim lis-
tem dodavanym s kazdym Cerpadlem, ktery kromé zarué-
nich podminek obsahuje i seznam servisnich opraven. Doba
trvani zéruky je soutdsti kupni smlouvy, vyrobce véak ne-
ruti za kody vzniklé $patnou a neodbornou obsluhou, pre-
tizenim stroje, nebo jinou nahodilou p¥(&inou a nedodrzenim
tohoto ndvodu k obsluze a montézi.

12.0 SEZNAM PRILOH

* Technicky list &erpadla NO 00 080.01




13.0 PROVOZNI PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

~ Pri poruchdch a zdvaddch Gerpadia je nutné se obratit na servisni opravnu uvedenou v zaruénim list&, nebo na
vyrobni zévod. V zarugni dobé je moZné provadét demontd Eerpadla jen se souhlasem vyrobce!

dai ll Cerpadlo se nerozbihd, motor je tichy l

it Il Cerpadlo se nerozbihd, motor ,brug” I

dati { Cerpadlo se rozb&hne, ale vykon je malyl
M*——————{ Tavné vioZky pojistek se pretavuiji |
MH————————{ Ochrana elektromotoru vypind {

IzolaCni odpor vinuti elektromotoru klesl pod pFipustnou mez

H————-I Vyskyt vody v olejové ndpini (emulze) [
“Vytok Cerpané kapaliny je pferuéovanyl

$ & & & 8 F PRICINA ~ OPATRENI
® Sit je bez napéti ‘ 1
® Pretavené pojistky nebo vypnuty jisti¢ 2
@ Preruseny pfivod proudu 3
® ® Uvolngni svorek 4
® @ Jedna pojistka pietavena . 5
® PFivod v jedné fazi preruden (uvolndnd svorka) 6
® Ob&Zné kolo zablokovdno 7
® Cerpadlo je ponofeno do hustého sedimentu 8
® Obrdceny smys! otddeni motoru 9
® Vytlatnd hadice je ucpdna nebo prelomena 10
® Cerpadlo saje vzduch 11
@ Vydrené hydraulické dily 12
@ Ucpané saci sito 13
@ Krétké spojeni v pfivodu 14
® Velky tibytek napéti v siti 15
@ Nespravné dimenzovany pfivodni kabel 16
@ Nesprdvné nastaven( jistictho nadproudového relé | 17
® PretiZzeni motoru Gerpdnim nepfiméF. hustého kalu| 18
® Spatné chlazeni motoru, teplota kapaliny nad 40°C | 19
] Spatné chlazeni motoru, ucpany vytlak 20
] Navlhnuti vinuti, porucha tésnicich elementd 21
@ @ Net&snost, porucha mechanické ucpdvky 22
© | Menéi piitok terpané kapaliny neZ hitnost Zerpadial 23
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OPATREN(

. Prekontrolovat elektrickou instalaci.

. Pojistky vyménit, nastavit jistic.

. Pfekontrolovat elektrickou instalaci.

. Oprava zapojenf svorek.

. Pojistku vyménit.

. Kontrola fdzi, kontrola svorek.

- DemontdZ terpadla, uvolnénf ob&Zného kola, kontrola neporudenosti hydraulickych dild, pfipadnd vyména.
. Gerpadlo uvolnit, pfipadné zavésit na lano nebo fetdz. _

- Kontrola pfipojent. Sitovy pfivod &erpadla musi byt spravng nafdzovan, bod 4.4.

. Hadici vy€istit, zajistit proti zlomu. '

. Cerpadlo‘zavésit niz, zajistit , aby sacf sfto bylo vZdy ponofeno.

. Demontaz Cerpadla, kontrola a vyména ditd.

. Odistit sacf sito.

14. Kontrola elektrické instalace a sitového p¥ivodu, vwména.

15. Kontrola napéti v siti. ‘

16. Vyména kabelu za urgeny typ.

17. Nastavit na jmenovity proud motoru.

18. Snizit hustotu Eerpaného kalu rozied&nim, pipadné Cerpadlo nadzvednout nad troveri kalu.
19. SniZit teplotu Eerpané kapaliny na povolenou teplotu.

20. Vycistit vytlak, hadici.

21. DemontdZ ¢erpadla, kontrola piip. vyména tésnicich elementa, vysuseni vinuti, kontrola odporu vinuti, pfipadn4
vyména poskozeného statorového svazku.

22. Kontrola olejové ndping, kontrola motorového prostoru, pfipadnd vymé&na poSkozené mechanickd ucpéavky a tésnicich
elementu, vyména oleje.

23. Zv&tsit pfitok, priskrtit vytlak.

O ~N O oW N —

— ed ek ek
LW N = O O

14. POSOUZENI SHODY

Ponornd kalové ¢erpadla jsou za podminek obvyklého a uréeného pouZiti vyrobkem bezpe&nym a pfijali jsme opatfent,

kterymi zabezpecujeme shodu viech vyrobka uvadénych na trh s technickou dokumentaci a se zékladnimi poZadavky
podle nafizeni viddy €. 168/1997 Sb, 169/1997 Sh. a 170/1997 Sb.
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15.0 NAKLADANI S ODPADEM

Pokyny k naklddani s odpadem vznikajicim v prubgéhu Zivotnfho cyklu Serpadia / Cerpaciho soustroji
(ve smyslu §18 odst. 3 zdkona &. 125/1997 Sb., o odpadech).

Druh odpadu Kdéd *) | Kategorie *) Zplsob nakladani
Papirovy a/nebo lepenkovy obal 1501 01 0 vyuzitelny odpad - po vytfidéni nut-
Papir a/neho lepenka 200101 0 no predat opravnéné osobé provade-
Kabely 1704 08 Q jici odbdr a vykup odpadu nebo
Ostatni vyrazend zafizeni - kovové dilce Cerpadel| 16 02 05 0 druhotnych surovin
{bez zbytku oleje)
Ostatnivyrazena zafizeni - nekovové dilce Serpadel| 16 02 05 0 ostatni odpad - nutno shromazdit a
(napf. z uhliku, karbidu, keramiky, SiC) piedat provozovateli sklddky odpadu
Osta%m’vygaz!ené zafizeni - pryZové dilce Cerpadel | 16 02 05 0 ostatni odpad - nutno shromézdit a
Dievény oba 1501 03 0 N .
Plastovy obal - folie z PE 1501 02 0 ggei%tuk zneSkodnéni ve spalovnd
Drobné plastové pfedméty **) 2001 03 0 P
Nechlorovany motorovy, prevodovy a/nebo mazaci| 13 02 02 N
Olej — — nebezpedny odpad - nutno shro-
Ostatni motorové, pfevodové a/nebo mazaci oleje | 13 02 03 N mazdit a predat k zneskodngni k
Ostatni rozpou3tédla a jejich smési s konzervacnimi| 14 01 03 N tomu opravnné 0sobé
prostiedky (mimo biologicky odbouratelnych)
Viyrobky z dehtu - nepiskovand lepenka 17 03 03 N
Zafizeni s obsahem volného azbestu 16 02 04 N v soutasné dohé se nepouZiva

*) Viz vyhidska €. 337/1997 Sb., kterou se vydava Katalog odpadu
0 - znamend odpad ostatni
N - znamend odpad nebezpedny

**)[P0z0R]

Polytetrafluoretylen (teflon, PTFE) nesmi byt vzhledem k toxicité spalin spalovan jinde neZ ve spalovné odpadu!

Zmény textu, technickych ddaju a vyobrazeni jsou vyhrazeny.
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