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1.0 pOUZITI

Tento ndvod k obsluze a montaZi plati pro odstiediva
¢erpadla typu NPB v monoblokovém provedeni pro
gerpani ruznych druht kapalin. PouzZivaji se pro
gerpani dobfe tekoucich produkti potravindiského
pramyslu (miéka a tekoucich mié€nych vyrobku,
ovocnych §tav, mladinky, mostu, vody s obsahem
oxidu uhli¢itého apod.), v chemickém primysiu pro
gerpani roztoku kyselin, hydroxidu, roztok kyselych,
alkalickych a neutrdlnich soli, ve farmaceutickém,
textilnim pramyslu apod.

Cerpadla NPB piedstavuji vikonné a spolehlivé Ger-
pacf jednotky, maximainé pizptsohené poZadavkim
provozl potravinafského prumyslu.

Jejich vyhody jsou zejména:

- agregatové provedeni v monobloku

- kvalitni konstrukéni material - zdruka odolnosti
a Zivotnost Gerpadla, piedpoklad zachovéni kvality
¢erpaného produktu

- snadnd a rychld rozebiratelnost

- jednoduchd vyménitelnost soucdsti

- tlokonald povrchova Gistitelnost

- naprosto minimalni a nendrocnd provozni ob-
siuha.

Cerpaci agregét se dodavd kompletné smontovany,
s namontovanym §roubenim na sacim a vytiatném
hrdle.

Maximdlni teplota Gerpané kapaliny 100°C
Max. kinematickd viskozita Gerpané kapaliny ... 75 mm2.g?
Maximalni hustota Serpané kapaliny 1050 kg.m
Rozsah pH h5ai14
pii niZ§im pH nutnd konzultace u vyrobce.

2.0 PREHLED TYPU A TECHNICKE UDAJE

Typ soustroji 50-NPB-150-12,5 | 50-NPB-160-12 | 50-NPB-180-10 | 65-NPB-160-16
Saci hrdlo DN (mm) 50 50 50 65
Vytiatné hrdlo DN {mm) 50 50 50 65

Max. pripustny pretlak na vytlaku p.  (MPa) 0,45 0,45 0,45 0,45
Elektromotor - typ 1LA 7006-2AA11K94 [ 1LA7106-20A11K94 | 1LA7106-20ATIKO4 | 1LAO113-2AA61K04
Vykon P (kW) 2,2 3 3 6,5
Otacky N (min) 2865 2695 2895 2900
Napéti U (V| 400:5% 400 5 % 400 £5 % 40025 %
Kmitocet f {Hz) 5042 % 50 12 % 5022 % 5012 %
Kryti éerpaciho soustroji IP 55 IP 55 1P 55 IP 55
Hmotnost soustroji m (ko) 34 46 46 55
Hladina akustického vykonu Ly (dBg) 77" 77 77" 93"

Udaje Q, H jsou stanoveny pro Gistou vodu o teploté 20 °C, vyskozité 1 mm?.s™ a hustoté 1000 kg.m?, Pfi Gerpéni viskosnich
kapalin se tyto paramelry méni v zavislosti na mife viskozity, a to tak, Ze s viskozitou parametry Q, H ¢astecné klesaji a piikon
stoupa. Vykony elektromotoru jsou viak stanoveny pro Serpani kapalin az do mezni viskozity.

" Hodnoty vyzafovangho hiuku byly ziskany dle EN12639 pii uplatnéni normy 1SO 3744, jako hladina akustického vykonu L,

vazena funkci A, méfena ve vzdalenosti 1 m od Eerpad

la.

Informativni charakteristika Serpadel

P, (kW) ’:u("")
EREEEEEE | C ENENENNEES
i ! | ] 3 S |
I ] ;
4 ! )| 30 : N s ==
- ; O .
, [ ™ D -
P L1210 » —~e NS
s P al i i AN |
. | ! [ [ 11
3 s 8 ? B9 10
A L AL R RN o ! Qu.eh
Obr. 1

7 -50-NPB-150-12,5
2

2 -50-NPB-160-12

3 -50-NPB-180-10

4 -65-NPB-160-16



Rozméry cerpadel G
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Tabulka 1
Typ soustrojf AlBlc|E|lF|G]|H]|H]|L DH“”; a|b
50-NPB-150-12,5-YC-04 100203 | 200|171 92 [ 298| 165]359|525| 50 [ 50 | 8 | 8
50-NPB-160-12-YC-04 100|180 | 228 | 171 92 | 309|180 374|550 50 [ 50 | - | -
50-NPB-180-10-YC-04 100|213 [ 228|171 92 [309] 180374 [583| 50 [ 50 [ 8 | &
65-NPB-160-16-YC-03 91 | 2112351921 94 [330]190]421]658} 65 | 65| 8 | 8

Rozméry v milimetrech

: J— pivod proplachovaci vody do mechanické ucpdvky s pretlakem do 0,1 MPa, mnoZstvi proplachovac{ vody 0,08 - 0,2 1.s”

b ....... advad proplachovaci vody z mechanické ucpavky

Bezpetnost

Tento ndvod k obsluze obsahuje zékladni pokyny,
které je nutno dodrZet béhem provozni instalace, pro-
vozu a UdrZby Eerpadla. Je proto nevyhnutelné, aby
piistu$ni odpovédni pracovnici a obsluhujici osoby si
pfed zahdjenim provozni instalace a uveden( ¢erpadla
do provozu jeho text dikladné procetli. Je rovnéZ
nutné, aby ndvod k obsluze byl v mist§ provoznf
instalace Cerpadla neustéle k dispozici.

DodrZeny musi byt nejen vySe uvedené vSeobecné
bezpe€nostn{ pokyny uvedené pod timto bodem pro
bezpetnost, ale také veskeré specifické bezpetnostni
pokyny, uvedené pod ostatnimi zakladnfmi body.
Bezpe&nostni pokyny obsaZené v tomto ndvodu
k obsluze, jejichZ nedodrZeni by mohlo vést k ohro-
Zenf bezpeénosti, jsou oznageny symbolem

nebo v pfipadech zahrnujicich elektrickou bezpeg-
nost symbolem A

Bezped&nostni pokyny, které musi byt vzaty v dvahu
z divodu bezpeéného provozu Gerpadla nebo &erpa-
ciho soustroji a (nebo) ochrany samotného Cerpadla
nebo &erpaciho soustroji, jsou oznageny navéstim

POZOR !

Bezpe€nostni pokyny, jejichZ nedodrZeni by mohlo
ohrozit kvalitu Zivotniho prostiedi jsou oznaceny
symbolem

3.0 POPIS CERPADLA

Konstrukce a technicky popis

Cerpadlo NPB je rotadni odstfedivé jednostuprio-
vé horizontalni, kieré sestdva s Cdsti hydraulické
(vlastni Eerpadlo) a C4sti elektrické. Hydraulickd
ést spolu s elektromotorem tvoff uceleny agregat
- monoblok, prostorové malych rozmért, ktery je
moZno vyhodné premistovat. Agregat spotivd na
tfech patkach, z nichZ pfedni dvé (blizs{ k hydraulic-
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ké ¢asti) jsou svisle nastavitelné. Skiin, tvofici spo-
lu s mezikusem stator hydraulické ¢asti, je opatiena
v axidlnim sméru sacim hrdlem pro vstup Cerpané
kapaliny a tangencidinim vytlatnym hrdlem pro vy-
stup kapaliny. Vytlaéné hrdlo Ize natéget libovolné
do polohy podle situace a potfeby provozu.
Spojeni skiiné s mezikusem je provedeno stahovaci
odjimkou, ktera umoziiuje velmi rychlou a snadnou
demnotdZ. Stator Cerpadla je k pfirubé elektro-
motoru pfipojen Srouby. Rotor hydraulické &asti
tvolf hifdel elektromotoru, na jehoZ konci je letmo
uloZeno obéZné kolo a dotaZeno matici obé&Zného
kola. Obé&Zné kolo je uzavieného provedeni's jedno-
strannym axidinim vstupem kapaliny - s vrtanymi
piimymi kanaly (snadné Cisténi).

UtBsnéni hfidele hydraulické Castl je provedeno
mechanickou ucpavkou. Cerpadlo 50-NPB-160 ma

Rez gerpadlem

mechanickou ucpavku - viz. obr. 4, vyhovujici pro
béZné pouziti Cerpadel v pieCerpdvacich procesech,
zsadné vidy s natokem kapaliny do sani. Cerpa-
dla 50-NPB-150, 50-NPB-180, 65-NPB-160 maji
kapalinovy uzdvér (mechanickd ucpdvka a gufero)
zavodnény pfivodem ¢isté tlakové vody proti moz-
nosti pfiséti vzduchu a zdroveri pro odvod tepla z
ucpavky - viz. obr, 3.

Elekirickou &ast Cerpadla tvofi uzavieny trojfazovy
asynchronn{ elektromotor s kotvou nakrdtko, s
vlastnim povrchovym chlazenim. Rotor motoru je
dynamicky vyvaZen a je uloZen v radidlnich kulié-
kovych loZiskdch.

Elektromotor je zakryt snimatelnym ochrannym
pldstém z nerezavéjiciho plechu.
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Obr. 3

4121 - tésnici krouZek

421 - tésnicl krouZek gufero
433 - mechanicka ucpavka
515 - stahovaci objimka
680 - kryt elektromotoru
801 - elektromotor

922 - matice obéZného kola



1 - kluzny kouZek
2 - sedlo

™ 3 - manZeta
1 4-pruzina
3— 5-"0" krouZek
2 Obr. 4

Smysl otdceni
Smysl| otdceni hfidele je vpravo pfi pohledu ze
strany elektromotoru.

Materidl

Viastni hydraulickd €ast, pfichdzejici do styku s
terpanou kapalinou a ochranny kryt motoru jsou
z nerezavéjici oceli na bazi chrom-nikl, obézné kolo
pak na bazi chrom-nikl-molybden.

Mezikus mezi Cerpadlem a elektromotorem je z
Sedé litiny s trvanlivym a hygienickym ndtérem.
Vyrobce nevylucuje moZnost pouZit jiného vhodné-
ho materidiu, nebude-li v rozporu s hygienickymi
pfedpisy.

Oznacenf

Udaje hnaciho motoru jsou uvedeny na §titku, ktery
je pripevnén na télese motoru.

Udaje soustroji jsou vyraZeny na krytu elektromo-
toru.

4.0 MONTAZ

Celkové umisténi Gerpadla

Cerpadlo musf byt umisténo tak, aby saci potrubi
bylo co nejkratsi a saci vy$ka odpovidala uvedenym
technickym ddajum. K &erpadiu musf byt volny pfi-
stup pro prohlidku a obsluhu v dobé provozu a pro
montaz a demontaZ v pfipadé opravy.

Instalace Cerpadla v objektu

Vyhodou téchto Cerpadel je maly prostor potfebny
k instalaci v objektu. Cerpadlo muZe spogivat volng
na dldZdéni podlahy a nepotfebuje viastni zdklad.
Instalace se provede takto: na saci a vytlatné po-
trubi se pfivaff ndtrubky miékdrenského Sroubenf
dodavaného s Cerpadlem.

POZOR !| na presuvné matice, kter§ musi byt

pied pfivafenim nétrubka nasunuty na potruhi!
Témito pFesuvnymi maticemi se potrubf pfigroubu-
je k hrdlim Cerpadla.

Potrubf musi byt uchyceno tak, aby svou vahou
nebo silami od dilatace pfi Gerpani kapalin o vy$sich

teplotdch nezatéZovalo Cerpadlo. Svétlost saciho
potrubi nesmi byt menSi neZ je svétlost saciho hrdla
a mus{ byt umisténo tak, aby se netvofily vzduchové
pytle. Cerpd-li se kapalina o vétsi hustot& neZ 1000
kg.m®, zmens$i se dosazitelnd saci vySka timérné k
hustoté, Je-li statickd dopravni vyska vétsi neZ 10
m, doporuCujeme na vytlaéném potrubi v blizkosti
cerpadla instalovat zpétnou klapku.

JestliZe Gerpadlo tekutinu nasdvd (jen u velikosti
50-NPB-150, 50-NPB-180 nebo 65-NPB-160-YG-03)
musi byt saci potrubi naprosto vzduchotésné, stile
stoupajici a konec je nutno opatfit zpétnou klapkou.
Nerovnosti podiahy se vymezuji dvéma pfednimi stavi-
telnymi podpérami. Potiebnou vySku nastavime zadrou-
bovdnim nebo vySroubovanim podpérného Sroubu.

Elektrickd instalace

Elektrickou instalaci nutno provést podle platnych
pfredpist CSN. Pied monta#i derpadla je tfeba zkon-
trolovat, zda se dopravou nebo uskladnénim nezménil
izolacni stav elektromotoru. |zolaéni odpor vinuti elek-
tromotoru nemd byt mendi nez 10 M2 (za studena).
Motor se pfipoji k siti podle schématu zapojeni umis-
téného uvniti svorkovnicového vika. Napéti a kmitodet
sité musi souhlasit s ddaji uvednymi na §titku elek-
tromotoru. Po zapojeni je nutné zkontrolovat smér
otdceni rotoru. Pokud je opaény, provede se vzdjemna
zadména dvou libovolnych fazi. Ochranu proti proudo-
vému pretiZeni je tfeba nastavit na jmenovitou hodno-
tu proudu uvedenou na Stitku krytu elektromotoru.
Ochranné svorky jsou vnitini a vngjsi. Vnitini ochran-
nd svorka je v blizkosti pfipojovacich svorek uvnitf
svorkovnice. VnéjSi ochrannd svorka je ve spodni
¢asti priruby mezikusu. Obé svorky jsou oznageny
znackou uzemnéni.

5.0 OBSLUHA A UDRZOVANI
Pfiprava ¢erpadla ke spustén{

a) Cerpadla 50-NPB-160,

Pred uvedenim do provozu musi byt ¢erpadlo za-
plnéno Cerpanou kapalinou, a to proto, Ze pfi béhu
"nasucho” muze dojit k poskozenf nebo zniGeni me-
chanické ucpavky.

b) Cerpadla 50-NPB-150, 50-NPB-180,
65-NPB-160-16-YC-03

Pred uvedenfm Eerpadla do provozu musi byt otevien
pfivod kapaliny do kapalinového uzdvéru, Pokud ma
Cerpadlo pracovat se sanim, musi byt pfed spusténim
zaplnéno &erpadlo kapalinou (bez zaplnéni Cerpadla a
sacfho potrubf kapalinou Cerpadlo nesaje). Pracuje-li
erpadlo s natokem, naplni se Cerpanou kapalinou
otevienim Soupdtka na pfivodnim sac/m potrubf,



/N

Upozornéni: Je bezpodmine&né nutné, aby ucpavkovy
prostor byl proplachovén &istou vodou o tlaku do 0,1
MPa, mnoZstvi proplachovaci vody 0,08 - 0,2 1.s.

c) Smysl otd€eni musi souhlasit se smérovou §ip-
kou. Spravny smys! otdéeni se nejlépe kontroluje
tak, Ze se €erpadlo spustf kratkym zapnutim motoru
a pozoruje se otdceni hifdele v prostoru mezi skifin{
a elektromotorem.

Uvedenf ¢erpadla do chodu

Jsou-li spinény poZadavky pfedchoziho odstavee,
spusti se Cerpadlo ze stanovisté obsluhy realizova-
ného podle projektu technologického zafizeni. Po
rozbéhnuti Cerpadla otevirdme pomalu vytlatné
Soupédtko, aZ docilime poZadovaného mnoZstvi,

Zastaven{ Cerpadla
Je-li na vytlaku Soupdtko, nejprve je uzavieme a
pak vypneme elektromotor.

Obsluha a tdrzba &erpadla za provozu

Pfed zahajenim praci zkontrolujte, zda je Gerpa-
dlo odpojeno od sité a zajiSténo proti p¥ipojeni k
siti omylem!

a) Kontrola elektromotoru

U elektromotoru se délaji pravidelné kontroly v ramci
periodickych revizi na elektrickych zaffzenich (v pfi-
sluSnych objektech) ve stanovenych Ihiitdch podie CSN
33 1500. Minimalni hodnota izolagniho odporu vinuti
elektromotoru nesmi byt mensi neZ 2MQ (za studena).

b) Kontrola mechanické ucpavky

a kapalinového uzavéru
Obcas kontrolujeme funkci mechanické ucpavky. Pfi
vét§im odkapdvdni cerpané kapaliny &erpadlo nutno
zastavit a provést revizi ¢esnicich krouzka ucpavky.
Je hezpodminetné nutné, aby Eerpadlo nehézelo
"nasucho”. Jinak miZe dojit k pfehfati a k znigeni
mechanické ucpavky (u terpadla s jednou me-
chanickou ucpavkou).
Pri vétSim odkapdvani nebo tefen proplachovaci
vody z kapalinového uzdvéru nutno Gerpadio odstavit
a provést vyménu gufera. Revizi mechanické ucpavky
je nutno provést tehdy, jestliZe do odpadniho potrubi
proplachovaci vody unikd ¢erpand kapalina, nebo od-
vod proplachovaci vody se béhem provozu zménil.

6.0 CISTENI A DEZINFEKCE CERPADLA

Provadi se pfedeviim z hygienickych duvodu, je
velmi snadnd a jednoduchd. UmozZiiuje to tvarovd
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koncepce agregatu s idedlné hladkym povrchem,
Pro ¢isténf a dezinfekei Cerpadel slouZfcich v potra-
vindském pramyslu pfi Cerpani miéka, mlétnych
produktd a dalSich produkta se pouZivajf Gistici a
dezinfekEni roztoky pfipravované v pitné vods.

Gisténi Cerpadla

Gerpadla se €istf denné cirkulaci alkalickymi nebo
podle potfeby také kyselymi roztoky bez demontaZe
cerpadia.

Povrch ¢erpadla

Na vnéj$im povrchu Gerpactho soustrojf se nejprve od-
strani zbytky po Eerpané kapalingé oplachem studenou
pitnou vodou, u vysokotuénych surovin (napf. smeta-

na) teplou pitnou vodou, ¢lenit&jsf plochy povrehu se

zejf do styku s derpanou kapalinou, utiraji se vihkou
utérkou, popf. se pretfou jemné naolejovanou latkou.

Vnitfnf protory derpadla

Zbytky mléka, mléénych produktt a jinych produkti
potravindi'ského primyslu se odstrani z vnitfnich
prostort Cerpadla a mechanické ucpdvky asi 5 - 10
minutovym vyplachem studenou nebo vlaZznou vo-
dou s odpadem do kanalizace.

Denné se Cisti alkalickym roztokem. K &isténi se
pouzivd Eistici roztok s obsahem 0,75 - 1,5 %
alkalického gistictho prostiedku teploty 60 - 80 ‘C,
cirkulujici asi 20 minut, pfidemZ doba cirkulace se
poéitd od dosaZeni teploty nejméné 60 ‘C.

Kyselym roztokem se Cerpadio &isti podle tvorby
usazenin z tvrdé vody nebo mlétného kamene cir-
kulacf roztoku asi 0,5 - 1 % kyseliny dusigné (HNO,)
teploty 50 - 60 'C po dobu 20 minut. Cerpadlo se
dale proplachuje pitnou vodou po dobu 5 minut,
popf. se jeSté neutralizuje alkalickym roztokem s
ndslednym vyplachem pitnou vodou.

Mechanickd ucpavka

Mechanickd ucpavka patfi ke sloZitym a Glenitym
soucdstem Cerpadla. Ucpdvka je zabudovdna v misté
pomérné tézko piistupném Cisticim roztokiim. Vyrobce
doporuguje po 200 hodindch provozu &erpadla generalni
Cisténi a dezinfekci dilci mechanické ucpdvky. K mecha-
nické rucni o€isté ucpdvky jsou nezbytné pomiicky, které
umoZiuji uvolnéni a odstranéni negistot, napf. vhodny
kartd€ nebo $tétka s jemnym chlupem. Cistime 45 'C
teplym &isticim roztokem uréenym pro ruénf odistu,

Ohé tésnici plochy mechanické ucpavky
{uhlik - ocel) chranit pfed poskozenim (nepokladat
dilce na tuto plochu, oistit jen otiranim jemnou
navlhenou utérkou nebo jelenicovou kiiZi).

Pred zp&tnym zabudovanim do Gerpadla po skonge-
ném Cisténi a dezinfekci opldchnout mechanickou
ucpévku teplou (70 'C) pitnou vodou.



Dezinfekce Gerpadia

Cerpadlo se proplachuje horkou pitnou vodou min,
10 minut od dosaZeni maximdini pasteraéni teploty,
nebo chlérovymi roztoky s obsahem 150 - 300 mg
volného chidru v jednom litru, nejméné 10 minut pfi
teploté asi 25 °C.

UCinnost ¢isténi a dezinfekce

V prabéhu ¢isténf a dezinfekee se kontroluje koncentra-
ce a teplota pouzivanych roztoki fyzikding a chemicky.
Utinnost ¢isténi a dezinfekee se posuzuje smyslové a
mikrobiolagicky podie platnych piislugnych norem.
PTi ¢isténi Cerpadla proplachovanim v okruhu je nutno
zajistit spravné nastaveni a uzavieni kohoutl, aby
nedo$lo k vniknuti vyplachové vody, Gistictho nebo
dezinfekéniho roztoku do miéka nebo jinych produkti
terpadlem dopravovanych,

Doporucené Cisticl a dezinfekéni prostiedky

a) Jednoduché Gistici prostfedky
- alkalické a neutrdinf;
hydroxid sodny technicky - v koncentraci 0,5 - 1,5 %
soda kalcinovand technickd - v koncentraci 0,2 - 0,3 %
- kysels:
kyselina dusicna technickd - v koncentraci 0,3 - 0,5 %

b) Chiérové dezinfekeni prostfedky
Chloramin B technicky
Chloramin sodny technicky

Hygiena a bezpe¢nost prace
pfi sanitaci ¢erpadla

Pfi praci s chemickymi Eisticimi prostfedky a
pfipravky musi byt dodrZena opatfeni pro ochranu
zdravi pfi préci uvedend v technickych normach a v
navodech k pouZivani téchto pipravkii. Hygienicka
zafizeni pro zaméstnance a vybaven pracovist musi
odpovidat pfislusnim hygienickym pFedpisim!

V kaidém zavod& musi byt k dispozici dostatetnd
zésoha predepsanych ochrannych pomicek.
Zaméstnanci jsou povinni znat a dodriovat pfedpisy
0 hygieng a hezpetnosti prdce, o jedech a latkach
zdravi Skodlivych a praci s Ziravinami!

Uskladnénf a ochrana Gerpadla

Neni-li mozZnost ihned po dodavce provést instalaci
terpadla a uvedeni do provozu, nebo je-li éerpadlo na
delSi dobu vyFazeno z provozu, musi se chrénit pred
vihkem, prachem a nahedilym poskozenim. Hrdla je
nutno uzaviit zatkami. )

Ve skladovacich prostordch nemé teplota klesnout
pod +5 ‘C. V téchto mistnostech nemd dochdzet k
nahlym zméndm teplot, které zpisobujl oroseni &er-

padia. PTi diouhodobém skladovdni je nutno nejménd v
Sestimésicnich intervalech kontrolovat stav agregdtu.

7.0 DEMONTAZ A MONTAZ CERPA-
DLA

DemontaZ hydraulické ¢asti

DemontdZ skiing se provede sejmutim objfmky, kterd spojuje
skifii s mezikusem. Po demontdZ je dokonaly piistup k obgz-
nému kolu. Pied demontdZf ob&Zného kola povolime matici
obétnsho kola tak, aby vznikla mezera mezi opéimou plochou
matice a ob&nym kolem asi 1 mm. Klepnutim na matici se
kolo uvolniz kuZele ndstavku. Po tipiném odSroubovanf mati-
ce obéZné kolo sejmene.

Demontaz mechanické ucpavky
Nejdiive sejmeme rukou rotujici ¢dsti ucpdvky, pak
vyjmeme zbyvajici nerotujici dily.

Demontdz rotoru elektromotoru

- Mus{ byt provedena demontdZ hydraulické &asti a
mechanické ucpavky.

- Demontujeme kryt elektromotoru a odroubovanim
matic na pfirub& elektromotoru uvolnime mezikus.

- Demontujeme hiidel erpadia povolenim stahovactho
Sroubu a hiidel stahneme.

- Vyjmeme kryt vétrniku a uvolnime Srouby, které
piitahuji loZiskové téleso (Stit) ke kostfe statoru, Na
protilehlé strané uvolnime viko loZiska a kompletni
rotor i s loZiskovym télesem pak ze statoru vysuneme.

Montaz agregatu

Provedeme ji opatnym postupem. Zvysenou pozornost
vénujeme mechanické ucpdvee, abychom neposkodili
tésnici plochu tecich krouzka.

- Ucpdvku Ize pouzit jako vnitfni, tj. ze strany Gerpané
kapaliny.

- Povrch nastavku hiidele v misté mech. ucpévky a vnitinf
prostor mezistény v misté sedla ucpavky musf byt bez
ostrych hran a offept. Pied montdZi ucpavky ndstavek
nastavit do polohy dle obrazku a vyrovnat tak, aby velikost
radidl. hdzenf byla max. 0,05 mm.

- K montdZi ucpévky neni nutné specidini naradr, Chraiite
pied podkozenim obé tésnici tfeci plochy mechanické
ucpdvky. Nutno zachovat vysoky stupeii &istoty. Nepouzi-
vat pii montaZ mazdn{ olejem nebo vazelinou - Ize pouze
namogit do vody.

- Unikové sedlo s manZetou rutné vsunout do mezistény.
Kompletn{ rotani Gast ucpavky nasunout na hidel a dotla-
Cit k sedlu. MontdZ ob&Zného kola a jeho dotaZeni matici,

- Nutno distedné kontrolovat spravny smys! otdeni hil-
tele. Bude-li opacny, ucpavka nebude pinit svou funkci a
muZe dojit k podkozeni ucpdvky a nastavku,

POZOR ! Veskeré zdsahy do elekterické

Cdsti agregdtu musi provadét jen osohy k tomu zpa-
sobilé, tj. musi spliiovat pofadavky pFedpisit CSN!
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8.0.PROVOZNI PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANEN(

Pfi€ina
A - Cerpadlo nedoddvé ¢erpanou kapalinu
a) Saci potrubf a cerpadio nebyly dukladné zavodnény.

b) Ob&zné kolo nebo sacf potrubi je ucpdno.

¢) PoSkozené Soupdtko v sacim potrubf - neotevielo se.

d) Saci wika je piili§ velkd bud v dusledku situace nebo
ZvEt8enim hustoly Cerpané kapaliny proti pivodnf projekei.

e) Dopravni vySka je wyS§l neZ je nejvétsi moiny tak
Cerpadia.

f) Saci koS je ucpdn nebo ventil sactho koge pillepen.

B - Cerpadlo dopravuje mélo kapaliny
a) Nespravny smys! otd€enf hiidele Cerpadla.
b) Maly poCet otdcek.

¢) Opotiebované nebo deformované dfice hydraulické
gdsti,

d) Netésny sacf fad - cerpadio prisavd vzduch.

e) Nékterd z piiitin uvedenych v ad. A

C - Cerpadlo pfetéZuje hnaci motor
a) Hustota kapaliny je v8tSf nez je pfedpokladano.

b) Cerpadlo pracuje pfi malé dopravn{ vyice - pracovn{
bod pfesunut do oblasti velkého dopravovaného mnoz-
stvi.

¢) Potrubf svou tihou nebo pnutim kiiZi Gerpadio.

d) Zadiranf obéZného kola.

D - Cerpadlo se pfi spusténi netog

a) PreruSen proud nebo jind zdvada na elektrickém
zafizeni.
b) Rotujici ¢4sti jsou zadfené nebo jinak poSkozend.

E - Unikdnf kapaliny (netésnost objimky
a vytlaéného Sroubenf)

a) Objimka mélo utaZend.

b) Poskozené tésnénf,

¢) Mélo dotaZend pfevieénd matice Sroubenf na vytlaku.
d) PoSkozené gumové tésnéni ve Sroubeni.

Odstranéni

a) Zastavit provoz, Cerpadio a sac{ potrubi zavodnit a
odvzdusnit.

b) Vycistit ob&Zné kolo a saci potrubf.

¢) Soupdtko opravit.

d) Sacf vySku snizit.

&) Dopravni vyska nesmf presahnout tidaj dle diagramu,

f) Saci ko§ vyCistit,

a) Provést vzdjemnou zdménu dvou fdzi sitového pii-
vodu.

b} Zkontrolovat otdtky a zdvadu v elektrické Gasti
opravit.

¢) Vadné dilce vyménit.

d) Utésnit saci potrubf.
e) Viz. ad. A

a) Nelze-li hustotu snizit, nutno snizit dopravované
mnoZstvi.
b) PriSkrtit Soupatkem.

¢) Potrubi vyrovnat a fadné zakotvit.
d) Prohlédnout, podle velikosti vydfeni bud opravit nebo
zadi'ené dilce vyménit,

a) PezkouSet elektroinstalaci.

b) PoSkozené Cdsti opravit nebo vyménit.

a) Objfmku utdhnout stahovaci matic.
b) Tésnénf vyménit.
¢) Matici utdhnout.
d) Tésnénf vyménit,



F - Kapalina silné ukapavd nebo tece
z ucpavky
Pritina
a) Tf“asnici plochy mechanické ucpdvky vydieny - ne-
E})S?\Iliezi tésnici plochy ucpdvky vnikla neistota nebo

jinak podkozena mechanickd ucpdvka.
¢) PoSkozené gufero.

G - Proplachovacf voda neodtéka
z ucpdvkového prostoru do odpadu

fitina

-}

a) Viz. pfiina ad. F.
H - Cerpadlo b&zf hlugnd

Fitina

-o

a) Vydfend nebo jinak poSkozend loZiska.

Odstranéni

a) Cerpadlo demontovat, tésnici plochy ucpavky zalapo-
vat nebo vadné dilce vyménit.

b) Provést revizi mechanické ucpdvky, vadné diice
vyménit,

¢) Gufero vyménit.

Odstranéni

a) Viz. ad. F.

Odstranéni

a) LoZiska vyménit.

9.0 NAHRADNI DiLY

Pfi objednavani néhradnich dilu vZdy uvedte jejich ndzev, €fslo pozice v sestavé, typ erpada a vyrobnf gislo,

které je vyraZeno na krytu elektromotoru.

Pro piehled uvadime seznam hlavnich dflu derpadla podléhajicich opotfebovani s prihlédnutim k pottu

provoznich hodin (tab. 2).

tabulka 2
9000 hod. 15 000 hod.
Pof. . L 50-NPB-150 50-NPB-150
gislo Nazev soutasti 50-NPB-160 | 50-NPB-180 | 50-NPB-160 | 50-NPB-180
MU 65-NPB-160 MU 65-NPB-160
MU + GUF MU + GUF
1. [ Mechanickd ucpdvka 1 1 2 2
2. | Krouzek DN 50, CSN 13 7791.4 - pro 50- NPB 6 6 12 12
3. | Krouzek DN 65, CSN 13 7791.4 - pro 65- NPB 6 6 12 12
4, | Krouzek 220x5, CSN 02 92819 - pro 50- NPB 3 3 5 5
5. | Krouzek 220x5, CSN 02 9281.9 - pro 65- NPB 3 3 5 5
6. | Gufero 22x40x10, CSN 02 9401 - pro typy s kapal. uzdvérem - 1 - 2

10.0 ZARUKA

Zaruéni podminky &erpadia jsou stanoveny v dodacim listé. Zaruéni doba se nevztahuje na dily podiéhajict
héZnému opotfebeni. Vyrobce nerudf za zdvady, vzniklé neznalosti nebo zanedbanim navodu k obsluze,
pretiZenim, nebo pouZitim v jinych provoznich podminkdch, neZ pro které bylo dodano.



14.0 NAKLADANI S ODPADEM

A

Pokyny k naklddani s odpadem vznikajicim v pribéhu Zivotniho cyklu ¢erpadla / Cerpaciho soustroji
(ve smyslu § 18 odst. 3 zakona €. 125/1997 Sb., o odpadech).

Druh odpadu Kod *) | Kategorie *) Zplsob nakladani

Papirovy a/nebo lepenkovy obal 1501 01 0 vyuZitelny odpad - po wyti-

Papfr a/nebo lepenka 2001 01 0 déni nutno pfedat opravnéné
0sobé provédéjici odbér a vy-

Kabely 1704 08 0 kup odpad nebo druhotnych

Ostatni vyfazend zafizeni - kovové dilce 16 02 05 0 surovin

Cerpadel (bez zbytku oleje)

Ostatni vyFazend zafizeni - nekovové dilce 16 02 05 0 ostatni odpad - nutno shro-

¢erpadel mdzdit a pFedat provozovateli

(napf’. z uhliku, karbidu, keramiky, SiC) sklddky odpadu

Ostatni vyrazena zafizeni - pryZové dilce 16 02 05 0 ostatni odpad - nutno shro-

terpadel mazdit a pfgdat k znekodnénf

Drevény obal 150103 0 ve spalovné odpadu

Plastovy obal - félie z PE 1501 02 0

Drobné plastové predméty **) 200103 0

Nechlorovany motorovy, pievodovy a/nebo | 13 02 02 N nehezpetny odpad - nutno

mazaci olej §hr0méidit a pledat k zne-

Ostatni motorové, pievodové a/nebo mazaci | 13 02 03 N Skodnénf k tomu opravnéné

D|B]B 0S0hé

Ostatni rozpoustédla a jejich smési 1401 03 N

s konzervacnimi prostiedky

(mimo biologicky odbouratelnych)

Vyrobky z dehtu - nepiskovand lepenka 17 03 03 N

Zafizeni s obsahem volného azbestu 16 02 04 N v soucasné dobé se nepouZiva

*) Viz vyhlaska &. 337/1997 Sb., kterou se vydava Katalog odpadu
O - znamena odpad ostatni
N - znamend odpad nebezpeény

POZOR !

Polytetrafluoretylen (teflon, PTFE) nesmi byt vzhledem k toxiciti spalin spalovan jinde
nez ve spalovni odpadul

Ekologicka likvidace tohoto zafizeni je zajisténa v ramci kolektivniho systému RETELA
ve smyslu poZadavku zakona ¢. 185/2001 Sb., o odpadech v platném znéni.
Sbérna mista elektroodpadu jsou zvefejnéna na internetové strance www.retela.cz.

Zpétny odbér a vyuZiti odpadu z obalu je zaji$tén v rdmci kolektivniho systému EKO-KOM

ve smyslu poZadavku zakona ¢. 477/2001 Sb. o obalech v platném znéni. Informace
o sbéru, tfidéni a vyuZiti odpadu z obalu jsou uvedeny na internetovych strankach
www.ekokom.cz.




SBGMA 1868 Original number of Decliaration: 026/A-06

EC DECLARATION OF CONFORMITY
ES PROHLASENI O SHODE

Producer/Vyrobce:

SIGMA 1868 spol. s r.o.
ul. Jana Sigmunda 79, 783 50 Lutin, Czech Republic

Hereby declares that the machinery described below (assembly)
Timto se prohlaSuje, Ze popsané strojni zaFizeni (sestava):

Product/vyrobek: Centrifugal pump is intended for pumping liquid products in food, chemical, pharmaceutical
and textile industry etc./
Odstiedivé Serpadlo uréené k Eerpani tekutych produktii v potravindfském, chemickém,
farmaceutickém, textilnim primyslu apod.:

SPA, SPB, NPB, E - MR

Complies with the provisions of the machinery directive (Directive MD-98/37/EEC, as amended) and the
regulations transposing it into national law (goverment order no. 24/2003 Dig.as amended)/

Je v souladu s ustanovenim smérnice pro strojni zatizeni (Smérnice 98/37/EHS, ve znéni pozd€jSich pred-
pistt) a s predpisy, které ji prevadgji do vnitrostatnich pravnich predpisti (natizeni vlady &. 24/2003 Sb.ve znéni
pozdéjSich predpisti).

Also complies with the provisions of the following European directives (into national law)/
RovngZ je v souladu s ustanovenim téchto evropskych smémic (vnitrostatnich pravnich predpisi):

LVD- 73/23/EEC, as amended (government order no. 17/2003 Dig. as amended)/

Smémice 73/23/EHS, ve znéni pozdgjtich predpist (nafizeni viady & 17/2003 Sb. ve znéni pozd&jSich
predpist)

EMC- 89/336/EEC, as amended (government order no. 18/2003 Dig. as amended)/

Smérnice 89/336/EHS, ve znéni pozdgjsich predpish (natizeni vlady & 18/2003 Sb. znéni pozd&jsich
predpist)

Also complies with the provisions of the following harmonized technical standards/

Je v souladu s ustanovenim t&chto harmonizovanych technickych norem:

Tech. standard / Date of issue Tech. standard Date of issue
Tech. norma Datum vydéni Tech. norma Datum vydani
CSN EN 809 6/99 CSN EN 60 335-1 3/97

CSN EN 60 204-1 3/00

SN EN 61000-6-1 8/02 CSN EN 61000-6-3 8/02

Also complies with the provisions of the following technical standards/
.[ e v souladu s ustanovenim téchto technickych norem:
CSN EN ISO 9908 2/90

Place and date of issue:

Misto a datum vydani: Lutin,2006-01-25

Name, function

Jméno, funkce Pavel Majer
Manager Direktor

SIGMA 1868 spol. s r.o0.

\GMA 1868 spol. s 1.0,
misto: Ceska republika, Lutln,

ulice Jana Sigmunda &, 78,

pSETIRS

Signature/podpis
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