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1.0 VSEOBECNE UDAJE

1.1 Rozsah platnosti

Navod k obsluze plati pro ponorna kalova Cerpadla,viz
¢l.12. Soudasti tohoto ndvodu k obsluze je technicky list.
Je specifikovan pro konkrétni provedeni ¢erpadla.

1.2 Pouziti vzhledem k prostiedi
Cerpadla jsou uréena k instalaci do mokrych jimek.

Cerpadla v provedeni motorové jednotky ,,N“(viz ¢l.12)
jsou urc¢ena do prostiedi bez nebezpeéi vybuchu.

1.3 Pouziti s ohledem na tvar obézného kola
Cerpadla GFVP

Cerpadla s vicelopatkovym ob&Znym kolem jsou uréena
pro ¢erpani Gistych a mirné znecisténych vod s obsahem
pevnych necistot do 2% objemu neabrazivniho charakteru.
Cerpadla GFPP

Cerpadla s dvoulopatkovym ob&Znym kolem jsou urena
pro ¢erpani odpadnich vod, fekalii a surovych kall obsah-
ujicich pevné, kusovité a viaknité latky do 5% objemu ne-
abrazivniho charakteru.

Cerpadla GFJP, GFJF

“erpadla s jednolopatkovym ob&Znym kolem jsou uréena
pro Gerpani odpadnich vod, fekalii a surovych kal obsahu-
jicich neabrazivni kusovité a kratkovigknité latky.
Cerpadia GFRP, GFRF

Cerpadla s vifivym ob&znym kolem jsou uréena pro Serpa-
ni odpadnich vod, fekalii a surovych kalll obsahujicich ne-
abrazivni kusovite a kratkovlaknité latky a plyny.

Cerpadia GFZP, GFZF

Cerpadla s fezacim zafizenim a vicelopatkovym ob&2nym
kolem jsou urena pro Cerpani odpadnich vod a surovych
kall obsahujicich Gtrzky hader do velikosti 50 x 50mm,kon-
domy, hygienické vlozky, kusovité i viaknité latky, jako jsou
trava, slama, slupky od ovoce a zeleniny apod. do 5% ob-
jemu éerpané kapaliny.Nejsou uréena pro Eerpani abraziv-
nich pfimisenin, Gtrzk( umélych textilii plast.folii apod.

1.4 Udaje o &erpané kapaliné ( viz tech.list )
Maximaini hustota pro éerp. GFVP,PP,JP-04,RP-04,

GFZP, oo e, 1050 kgm™
GFJPJF,RP,RF-02.....coiiiiiiiiie e e 1200 kgm®
Jovoleny rozsah pH ¢erp.kapaliny

pro mater.proved... LC.........ccooiiiiiennnn 6,5az9
pro mater.proved... LU..........ccoii 5az9

1.41 Udaje o mazani a chlazeni mech. ucpavek

V olejové vaneé je pouzit ekol.nezdvadny olej ,LUKANA*,
Lze pouZzitijineé oleje,napf. CONNEXOL SKH 80,
PANOLIN atd.Potfebné mnoZstvi je uved.v tech.listu.

1.4.2 Udaje o mazani lozisek

Spravnym domazavanim loZisek lze podstatné ovlivnit je-
jich Zivotnost.Spodni loZisko ( 320 ) je nutné domazavat po
kazdych 2500-3000 provoznich hodinach.Upinou vyménu
mazaciho tuku doporucujeme provést po 3 letech, pouZijte
tuk MOGUL LC 2.Postupujte podie kap. 7.

U horniho kuli¢kového loZiska tukova napli staci na

2000 provoznich hod.,potom je nutna vyména za novou
napln tukem.Tento typ loZisek je opatfen krycimi plechy
bud z jedné nebo z obou stran.U loZisek s jednostran-nymi
plechy je vyména tuku snadna.U oboustrannych krytl je po
vyjmuti loZiska nutno jeden plech sejmout a po naplnéni
tukem lozisko namontovat tak, aby kryci

plech byl na strané k rotoru elektromotoru. Kryci plech
branf v pracovni poloze Cerpadla, tj.vertikalni k vytékar
tuku z loZiska.Demontaz ,opravu a kontrolu pevnéhc
zaveéru (motorové €asti) provadéjte jen v opravné-

ném servisu v souladu s ¢1.7.3.

1.5 Udaje o &erpadle

PFivodni kabel je odolny odpadnim vodam s nizkym
obsahem uhlovodik( ( do 20% koncentrace ) a zaole-

jovanym kapalinam ( odpad.vodam s pfimési strojniho
oleje,fezného oleje,rostlinnych olejl a tukl ).Je malo
odolny odpad.vodam s pfimési hydraulického oleje
POZOR

*Maximalni ponor Cerpadia je 10m.

*Provoz Cerpadla na sucho, bez zapinéni hydraulickéh
prostoru éerpanou kapalinou po deldi dobu/ max.10 s
nez je tfeba ke zjisténi sméru toceni, popf. zjisténi
hodnot na méf.pfistrojich ,neni pfipustny, hrozi nebez-
peci posSkozeni mechanické ucpavkyl

*Pri trvalém provozu Cerpadla je nutné dodrzet z diivo-
di chlazeni elektromotoru stanovenou vysku hladiny
ponoru cerpadia uvedenou na technickych listech na
rozmérovém nacrtu!

*Chod elektromotoru muZe byt trvaly nebo pterugova-
ny. Pocet sepnuti za 1 hod. pravidelné rozdélenych
udava tech.list.

*Kabel nesmi byt namahan osovym tahem, nadmérnyn
tlakem, odiranim ani jinym mechanickym namahanim.
Pri do€erpéavani jimky miize €erpadio pracovat krat
kodobé (maximalné 15 min.) se zcela vynofenou
motorovou ¢asti.HluEnost soustroji (hladina akus-
tického vykonu Lp, ) pfi tomto vynofeni je uvedena
v tech.listu.

1.6 Dodavani

Standardné je dodavano:

-Cerpadlo s pfipojenym kabelem o délce 15 m
-navod k obsluze + technicky list
-pfislusenstvi podle tech.listu

Na prani zakaznika Ize dodat:

-jinou délku pfipojeného kabelu / 20, 25, 30, 35 m/
-spoustéci zarizeni (viz technicky list)

1.7 Pravodni dokumentace

- navod k obsluze a montazi + tech list.

- prohlaSeni o shodé - o

1.8 Zplsob provozu
Provoz &erpadla / elektromotoru / trvaly S1 —dle CSN
EN 600 34-1 ( IEC 34-1)

1.9 Technické udaje
Technickeé Udaje jsou uvedené na ,Technickych listech"
pro danou velikost Cerpadia.

1.10 Adresa vyrobce, zaruéni a servisni opravny
SIGMA 1868 spol. s r.o.
Jana Sigmunda 79
783 50 LUTIN

DalSi adresy opraven jsou uvedeny na zaruénim listé.
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Typové oznaceni — vyznam polozek:

Ponorné Cerpadlo 4

<}

P - dvoulopatkové

V - vicelopatkove

J - jednolopatkové

R - vifivé

Z —~ s fezacim zafizenim

Umisténi v mokré jimce <
P-na sp.zafizeni, F-volné stojici

Sveétlost vytlaéného hrdla (mm )

Konstrukéni provedeni hydrauliky, <

GFVP - 065 -01~ LC -003 N 0752

Materialove provédem’ <
LC-stator ,litina, ob.kolo litina
LU-statorlitina , ob.kolo,leg.ocel,

3f motor <
Provedeni elektromotoru ’
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Vykon motoru ( 7,5 kW ), poet polti ( 2 ) <
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1 Obchodn jméno o sfdlo virobce

2 Typové oznotent
3 Vjrobni ¢islo
4 Pritok
5 Doprovni viske
6 Prikon soustrojf
7 Maximélni doprovai vska
8 Otatky
9 Jmenovité nopéti
10 Druh proudu , podet fazf
11 Jmenovitd frekvence
12 Jmenovity proud
13 Zopojeni statoru
14 Trida izoloce
15 Druh zatiZeni
16 Kryti moloru
17 Moximéint procovnt hioubka
18 Rok viroby
19 Zemé pivodu
20 Znatko shody



2.0 BEZPECNOST

21 Obecné

Tento navod k obsluze obsahuje zakladni pokyny,ktere je
nutno dodrzet béhem projekce,provozni instalace, provo-
zu a Udrzby ¢erpadla.Je proto nevyhnuteiné, aby obslu-
hujici osoby si pred zahajenim provozu, instalace a uve-
deni &erpadla do provozu jeho text dikladné precetli.Je
rovnéz nutné, aby navod k obsluze byl v misté instalace
neustale k dispozici.DodrZzeny musi byt véeobecné bez-
pednostni pokyny uvedené v téchto navodech. Bezpet-
nostni pokyny,obsazené v tomto navodu k obsluze, je
jichz nedodrZzeni by mohlo vést k ochrozer A jsou

oznaceny symbolem

elektrickou bezpe&nost symbolem A
Bezpednostni pokyny které musi byt vzaty vivahu z di-vodu
bezpetného provozu a ochrany Cerpaciho soustroji jsou

POZOR!
oznadeny navéstim

Bezpetnostni pokyny jejichZ nedodrzeni by mohlo ohrozit
kvalitu Zivotniho prostfedi jsou

2.2 Bezpetnost pfi provozu

1.Veskerou elektroinstalaci véetné Uprav,oprav a revizi
smi provadét jen pracovnik s pfislusnou elektrotechnic-
kou kvalifikaci a to podle platnych norem a v souladu s
mistnimi pfedpisy.

2.P¥i jakékoliv manipulaci s €erpadlem ( pfenaseni, tdrz-
b&, protacdeni obéz.kola, demontaZi ) je nutno jej odpojit
od sité a zabranit moznosti jeho pfipojeni na sit omylem.
3.Zkontrolujte spravny smysl otaceni ,viz €l.6.2.

Nebo v piipadech zahrnujicich

oznac¢eny symbolem

4.Cerpadlo zvedejte a spoudtjte za drZadlo,nikoliv za

pfivodni kabel!

5.Pfi demontazZi zétek olejového prostoru pozor na
moZny pretlak,nebezpeci vyronu oleje .

6.PFi kazdé revizi a opravé Cerpadla doporudujeme kon-
trolu elektromotoru,viz ¢1.7.2, 7.3.

3.0 BALENi, DOPRAVA A PRECHODNE

SKLADOVANI
3.1 Baleni
Jednotliva ¢erpadia jsou balena v¢. prisluSenstvi dle ¢l.
1.6 podle pozadavk(l pfedepsanych technickou
dokumentaci.

3.2 Doprava

Cerpadla Ize pfepravovat ve svislé i vodorovné poloze.
Cer-padlo musi byt pfi pfepravé zajist&no proti pfevraceni
a od-valovani.Pfi manipulaci zvedejte Cerpadlo za
zavésné drzadlo na viku Cerpadla.

3.3 Skladovani

Cerpadla je nutné skladovat v suchém prostfedi pfi
teploté od -30°C do +40°C.Lze je skladovat ve
vodorovné i svislé poloze. Cerpadlo musi byt pred
uskladnénim Ccisté a vy-susené.

Konec kabelu je nutné chranit pfed vihkosti { napF. sadke
z polyetylenu).

4.0 POPIS CERPADLA A JEHO PRIiSLU-
SENSTVI

Cerpadlo je odstfedivé, vertikalni, ponorné, jednostupriov

v monoblokovém usporadani s trojfazovym asynchronnin

motorem v provedeni zdkladnim (N) .

Hydraulickou €ast Cerpadia tvori obézné kolo a spirala.

Pevny zaveér tvofi motorova ¢ast sestavajici z elektromot
zalisovaného v plasti statoru, rotoru, svorkovnicového pre
toru, kabelu a kabelové vyvodky. Kabel vstupuje do prost
svorkovnice kabelovou vyvodkou, kde je utésnén pryzovy
tésnicim krouzkem a mechanicky zajistén proti vytrzeni s
racim krouzkem. Kabelova vyvodka je nedilnou soucésti
pevného zavéru a je umisténa ve viku svorkovnice. Krou:
jsou stlacovany prirubou dotahovanou Srouby. Uvnitf svo
kovnicového prostoru jsou vyvody kabelu (vCetné ochran
ného zemniciho vodi¢e) pripojeny na svorkovnici WAGO,
500 V. Na cele vinuti elektromotoru jsou zabudovana tep-
lotni ¢idla s jmenovitou pracovni teplotou (TNF) 135°C +
5°C, ktera rozpoji ovladaci obvod ¢erpadla pfi pfekrocen
teploty vinuti nad dovolenou mez.

Rotor motoru je uloZen ve dvou valivych loZiskach maza-
nych tukem a na jeho prodlouZeném dolnim konci jsou ne
sazeny dvé mechanické ucpavky (MU) a ob&z. kolo.
Motorové Cast je od hydraulické &asti Cerpadia oddélena
olejovou vanou a dvojici mechanickych ucpavek. Olgjovy
prostor a MU zabranuji pfimému vniknuti éerpané kapalir
do elektromotoru.Olejova naplii slouzi zaroven k mazani
chiazeni MU.

Cerpadla, ktera jsou v kapitole 12.0 oznacena ( * ) maj
prostoru elekiromotoru umistén plovakovy spinag, kb
odstavi €erpadlo z provozu pfi vniknuti Eerpané kapaliny
nebo oleje do prostoru elektromotoru.

5.0 INSTALACE S

Pri praci dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené

v tomto navodu!

Ponorné ¢erpaci soustroji mohou obsluhovat osoby
pouéené ve smyslu vyhl.€.50/78 Sb.§ 4, odst.1.

A

Zjisti-li se zavada na el.pfisluSenstvi nebo na ¢erpad]
,musi se ¢erpadlo ihned odpojit od sité a o zavadé inf
movat osobu s elektrotechnickou kvalifikaci. Instalace
Cerpadel v jimce je uvedena na ,Technickém listu spouste
ciho zarizeni”.

5.1 Priprava k instalaci

5.1.1 Kontrola elektrické ¢asti

Pred uvedenim ¢erpadla do provozu je tfeba provést koni
lu elektr.casti a to zejména:

-kontrolu neporusenosti pfivodniho kabelu k erpadiu
-méfeni izolaéniho odporu (musi byt vétsi nez 20 MQ)
-kontrolu spravného nastaveni nadproudové ochrany
-kontrolu zajisténi ochrany pfed nebezpeinym dotykovyr
napétim

5.2 Instalace ¢erpadla v jimce

Cerpadla GF.P jsou do jimky spouténa spoudtécim zafi-
zeni.Na vytlaéném hrdle spiraly Cerpadla je pfipevnén




drzak, s jehoz pomoci se Serpadio béhem spousténi do
jimky pfipoji na pevné zabudovany vytlany fad.

Cerpadla GF.F jsou v jimce postavena piimo na dné
nebo mohou viset na Fetézu nade dnem.Cerpadla jsou
vybavena stojanem a na hrdle spiraly je pfipevnéno ko-
leno pro napojeni hadice nebo potrubi.

5.3 Instalace spoustéciho zafizeni

Cerpadla GFVP, GFPP, GFJP, GFRP, GFZP-080-03
Do zakladl zabetonujte kotevni rouby podle obrazku v
Jtech. listu spoustéciho zatizeni” ( €.NO 00 007.19).Na
dno jimky pfipevnéte vytlacné koleno.Do vstupniho ot-
voru jimky pfipevnéte patku.Srouby a matice natfete
vhodnym antikoroznim prostfedkem.Kotevni Srouby
do zdiva jsou soucasti dodavky.Na vytlacné koleno
upevnéte dvéma Srouby vedeni a pnvarte na ngj ty¢
CSN 425580 (tyé potrebné délky neni sou&asti do-
davky) .Jeji horni konec pfivaite k patce.Pfi instalaci
dbejte, aby veden( bylo ve svislé poloze.

Cerpadla GFZP-050-03

Do zaklad zabetonujte kotevni Srouby podle obrazku v
Jtechnickém listu spoustéciho zafizeni“(¢.NO 00 07..22.
Na dno jimky pfipevnéte stojan s vytlacnym kolenem.
Na stojan nasuiite trubku a pripevnéte ji Sroubem. Do
vstupniho otvoru jimky pfipevnéte konzolu.Dbejte aby
trubka byla ve svislé poloze. Dvéma Srouby pfipevnéte
na trubku vodici listu. Srouby a matice natfete vhodnym
antikoroznim prostredkem:.

5.4 Pripojeni k elektrické sm .

Pripojeni k elekfrické siti musi provadét pracovmk s pfi-
sludnou elektronickou kvalifikaci dle projektu a k siti,
jejiz parametry (napéti,frekvence) odpovidaji Gdajlim
uvedenym na Stitku Cerpadial

Cerpadlo je urgeno k trvalému pFipojeni k pevnému ve-
deni. Elektrické zapojeni v ¢erpadle je uvedeno na obr.
1,2. Obvod bimetalovych hlidaét teploty vinuti a plova-
kového ¢idla (pokud je jim Serpadlo vybaveno) musf byt
zapojen do ovladaciho obvodu ¢erpadla, jinak se za-
ruka na Gerpadlo neposkytuje.Zajistéte, aby obvod
plovakového spinace byl po rozepnuti odpojen od sité.

Schema vnitfniho zapojeni v ¢erpadle
Motorova jednotka s plovakovym spinaéem v
prostoru elektromotoru

PRIVODRI
KABEL

I svonkowscove
1 prostor

ST1, ST2, ST3 — Teplotni bimetalovy spinaé
Obr.1

Oznaceni koncil zil kabell

Zila Svorka
gerna 1 U
cerna 2 \
cernd 3 W
cerna 4 ‘T1
cerna 5 M1
gernd 6 ™
zelena/Zluta

Motorova jednotka bez plovakového spinace
v prostoru elektromotoru

PRIVODNI
KABEL

—_———
[ svorcowsicov?
PROSTOR

T
[
[
|
|

|
|
|
|
I
I
-
|
|
|
|
|
I
|
I

—_—

[ MOTOROVY PROSTOR
Obr.2

Oznacéeni konct Zil kabell

Zila Svorka

¢erna 1 U

éerna 2 V

éernd 3 Y

cerna 4 T

éderna 5 T2

zelena/zluta

Bimetalové teplotni hlidace ve vinuti elektromotoru:
kontakt rozpinaci

U, =250V

lh = 2,6A (cosgp=1)

n = 1,6A(cos¢e=0,6)

Plovékovy spina¢ v motorovém prostoru:
U, = 250V

Inmax= 0,5A

Cerpadlo musi byt jiSténo proti nadproudu jisti-Gem
nebo nadproudovym relé s tfidou spousté 10 dle CSN
EN 60 947-4-1 a proti zkratu. Nadproudova ochrana
musi byt nastavena na

jmenovity (jistici) proud €erpadla uvedeny v tech-
nickém listu, nebo na stitku éerpadla.



Ochranu Cerpadla proti nebezpecnému dotykovému
napéti nezivych ¢asti je tfeba zabezpedit podle plat-
nych predpist.

5.41 Zemnéni
K zajisténi ochrany pred nebezpecnym dotykovym
napétim ma Cerpadlo uvniti svorkov-
~nicového nrostort a na vnaigi kostie
ochrannou svorku.Vnitfini zemnici

svorka WAGO typ 280-907 je soucasti svorkovnice
WAGO. Priifez vodlce vnéjsi ochranné svorky
musi byt min.4 mm?> pro Cu vodic .
ElektropfisluSenstvi pro ovladani a jisténi ¢erpad-
la se Fesi v ramci projektu ¢erpaci stanice &i pro-
jektu elektroinstalace.S Cerpadlem se nedodava.

6.0 UVEDENI DO PROVOZU, ODSTAVENI
Z PROVOZU

Pri praci dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené

v navodu K obsluze. Pro manipulaci s €erpadlem

; pouzijte dostate€né dimenzovany fetéz ( lano ) pfi-
pevnény k cerpadlu za zavésné oko, nikdy k tomu
nepouzivejte kabel ¢erpadial

6.1 Priprava erpadla

Pred zahajenim praci zkontrolujte ,zda je
& ¢erpadlo véetmné ovladaciho obvodu odpojeno

» od sit€ a zaroved zaji§téno proti pfipojeni

* ksiti omylem, jinak hrozi
nebezpeti poranéni pfi neoéekavaném spusténi
éerpadla.
Pripojte kabel Cerpadla k pfivodu sité pres hlavni
spinag feSeny v ramci elektroprojektu.

6.2 Kontrola smyslu otaceni
Po zapojeni Cerpadla na sit je nutné se presvéddit o
spravném smysliu otaenf nasledujicim zplsobem: ™ -
Cerpadlo povésime na lano nebo fetéz, uchopime
lehce za drzadlo a pfipojime kratce k siti (10 s).Smér
i otaceni je spravny tehdy ,pootodi li se Gerpadlo (Skub-
ne) proti sméru hodinovych rucicek.Smér Skubnuti je
tedy opacny,nez jak znazorniuje smérova Sipka na
Gerpadle, ktera udava smér otaceni rotorul!
V opacném pfipadé je nutné vzajemné zameénit dvé
libovolné faze v elektroskrini.

Pozor, Skubnuti maze byt silné!
6.4 Instalace ¢erpadla v jimce
Cerpadla GFVP,GFPP,GFJP,GFRP,GFZP na
spoustécim zafizeni.
Cerpadlo zav&3ené na fetézu (lané) pomalu spous-
t&jte do jimky tak, aby se vyiez ve tvaru T drzdku nasunul
na vedeni (resp. objimka zavésu u éerp.GFZP-050-03
navedla na trubku) spoustéciho zafizeni.Cerpadio se
po vedeni sesouva, az dojde k zaklesnuti tak, Ze se
spoji vytlaéné hrdlo spiraly s vytlaénym kolenem-
spoust. zafizeni. Spojeni pfirub je tésnéno krouzkem
vsazenym do pfiruby vytl.hrdla a sevieno vlastni
vahou Gerpadla.Po zaklesnuti ¢erpadla do pracovni
polohy 2x nebo 3x Skubnéte fetézem smérem nahoru,
tim dojde k dokonalej§imu sevreni prirubového spoje.
Konec retézu zavéste na konzolu.Pii spousténi
izvedani ¢erpadla dbejte, aby zavésny hak jefabu byl
ve svislé ose nad Serpadlem

Cerpadla GFJF,GFRF,GFZF

Cerpadlo s pfipojenou hadici ¢i potrubim zavéste na fe-
téz a spustte do jimky.Pokud je dno v jimce pevné a tim
je zajisténa stabilita Cerpadla a nehrozi zaboFeni do usa-
zenin a tim ucpani hydraulické asti,spustte Serpadlo aZ
na dno.Nejsou-li tyto podminky spinény, nechejte
Cerpadlo viset na fetézu kus nade dnem.

6.3 Zapnuti €erpadla a provoz

~ Dbejte, aby kabel &erpadia neby!
provéSen az pod saci otvor erpad-
la, mohlo by dojit k jeho poskozeni.
Cerpadlo se zapina z oviadaciho stanovisté daného pro-
jektem.Béhem provozu nepotfebuje ¢erpadlo Zadnou ob-
sluhu.U Cerpadel s hadici dbejte, aby hadice nebyia zlo-

mena, aby nebyla pfitladovana na ostré hrany stavebnich
konstrukci a aby pfes ni neprejizdéla Zadna vozidla.

6.5 Vypnuti Cerpadla

Cerpadlo se vypina budto automaticky zafizenim na
hlidani hladiny, nebo ze stanovi§té obsluhy pfisluSnym
ovladacim spinacem.

6.6 Odstaveni Cerpadla z provozu

Pfi delSim odstaveni ¢erpadla z provozu,nebo hrozi- li
nebezpedi zamrznuti v ¢erpané kapaling, je nutné
Serpadlo vytahnout z jimky a uskladnit die &1.3.0

7.0 UDRZBA
Pfi praci dodrzujte bezpe€nostni pokyny uve-

I\ dené v tomto navodu.Pred zahajenim praci
- zkontrolujte,zda je ¢erpadlo odpojeno od sité a

zaroven zajiSténo proti pfipojeni k siti omylem, jinak hrozi
nebezpeci poranéni pfi neofekavaném spusténi. Pfipad-
neé opravy v zaruéni dobé smi provadét pouze Sigma
1868, nebo servisni stredisko, které ma opravnéni
vyrobce.

Pravidelne kontroly a prohlidky jsou dlleZité pro spravny
a dlouhodoby chod éerpadla Pravidelné kontroly (revize)
elektrického zafizeni provadéjte ve Ihltdch stanovenych
v CSN 33 1500 pro pfislugné prostory ( objekty) a mokré
prostredi.Cerpadio kontrolujte tak Casto,jak je uvedeno
v tomto ,Navodu“.Vzdy po 15 000 hod.provozu svéfte
cerpadlo servisnimu stredisku ke generalni opravé.

7.1 Kontrola pfivodniho kabelu

Kontrolujte stav izolace.PFi jakém-
koli poskozeni nechte kabel vyménit
servisnim strediskem ,které ma op-
ravnéni vyrobce. Typ kabelu je uve-

den na technlckem listé.

7.2 Kontrola izolacniho stavu motoru

Kontrolujte hodnotu izolaéniho odporu mezi fazemi a kos-
trou.Odpor musi byt vétsi nez 2 MQ ve studeném stavu

s pfipojenym pfivodnim kabelem.Pokud je hodnota niz-
§i, nesmi byt €erpadlo provozovano,je nutna oprava
v servisnim stredisku!




7.3 Kontrola motorového prostoru- pevny zavér

A\

" Tato kontrola je nutna jako preventivni u
cerpadel bez prusakového ¢idla v motoru .Preventivni
kontrolu motorového prostoru provadeéjte pfi kratké od-
stévce Cerpadla 2x ro¢né. U Cerpadel s prisakovym &id-
lem je nutna az pfi poru$e ¢erpadla. Vybaveni typovych
velikosti erpadel plovakovym didlem je uvedeno
v kapitole 12.0. ( jsou oznacéena *)

Demontujte kontrolni Sroub, pfipadnou vodu vypustte a
motorovy prostor vysuéte. Zkontrolujte izolaéni odpor dle
bodu 7.2 a kontrolni Sroub peclivé dotahnéte. V pfipadg,
Ze byla v motorovém prostoru voda, zopakujte kontrolu
znovu po tydennim provozu Serpadla. Pokud se vyskytne
voda v motorovém prostoru opakovang, je zavada na
nékterém z tésnicich prvkd (pryZovy ,0" krouzek, tésnéni
kabelu, horni MU) a je nutné oprava v servisnim stfedis-
ku.Demontaz pevného zavéru provadéjte vzdy jen v ser-
visnim stfedisku s opravnénim vyrobce.Pii montaZi ob-
novte konzervaci spar a styénych ploch inhibitorem ko-
roze LPS3.Provedte kontrolu dle ¢1.7.1,2 a kontrolu
tésnosti.

7.4 Kontrola chlazeni

Cerpadlo je chlazeno &erpanou kapalinou, v niz je pono-
feno. Proto plast motoru pribézné distéte od ndnosu
necistot, aby nedochéazelo ke zhorgeni chlazeni motoru.

7.5 Kontrola opotfebeni hydraulické ¢asti a
fezaciho zafFizeni u ¢erpadel GFZP,GFZF
(posice, jeZ na sestavé oznacuje dilec, uvedend v zévor-
ce na prvnim misté plati pro erp. GFZP,F-050-03, druh&
pro ¢erp.GFZP,F-080-03)
Po kazdych 1000 hod.provozu kontrolujte opotfebeni
obéz.kola, saciho vika, fezaciho kruhu a noZze.Demontuj-
te Srouby ( 901.1, 901.2), vyjméte saci viko z télesa der-
padla. Zkontrolujte stav fezacich hran na lopatkach ob&z.
kola, stav plochy saciho vika a stav feznych hran noze a
fezaciho kruhu. Otupené dily vyménte.P¥i tom zkontro-
fujte mechanickou ucpavku,neni li obalena nedistotami.
Necistoty odstrante.Pfi zpétné montazi nejprve nasadte
obéz. kolo a nliZ, zajistéte je Sroubem ( 914.1, 914.3).
Nasadte saci viko a sefidte jeho vdli dle kapitoly 7.6.
Zkontrolujte, zda lze rotorem volné otacet.Poté pomoci
Sroubl (901.2, 901.3 ) sefidte radialni vili mezi noZzem a
fezacim kruhem. Opét zkontrolujte zda lze rotorem ota-
cet. Pri praci dbejte, aby okolo hfidele nevytékal olej.
Pripadny Ubytek oleje dopliite dle kap.7.7.

7.6 Sefizeni viile mezi sacim vikem a obéz. kolem u
cerpadel GFZP, GFZF
Po kazdych 500 provoznich hodinach sefidte axialni vdli
mezi lopatkami ob&z kola a sacim vikem. Vile ma 0,2
az 0,4 mm.
Postupujte takto: povolte odtlatovaci Srouby ( 908 ),pfi-
tahnéte Srouby ( 901.1, 901.2).Pak dotahnéte Srouby
(908) a Srouby ( 901.1, 901.2) povolte.Nyni pritahnéte
Srouby ( 908) jesté jednou a to kaZdy z nich 0 90°, tj. o
1/4 otacky, &imz docilite nastaveni poZadované vile.
Nakonec dotahnéte Srouby ( 901.1, 901.2 ) a zkontrolujte,
Ize-li rotorem volné otacet.

7.7 Kontrola a vyména oleje
Mechanické ucpavky oddéluji hydraulicky prostor od

prostoru elekiromotoru.Na jejich bezporuchovou funkci
ma viiv kvalita olejové napiné.Pozor, v olejovém
prostoru miize byt pfetlak.

VAN

Postavte Serpadlo do svislé polohy a v klidu
nechte olej ustéat ( asi 2 hod.), aby pfipadné voda a nedis-
toty v oleji mély moznost usadit se na dné olejové vany.
Demontujte horni olejovou zatku. Ze dna olejové vany vy-
sajte, napr. inj.stfikackou vzorek . Je-li ole] Gisty a bez
vody, vratte jej zpét a pfipadné dopliite jeho mnoZstvi az
po spodni okraj zavitu horni olejové zatky.Pfi znedisténi
oleje demontujte i spodni olejovou zatku a olej vypustte.
Prostor vany pro-plachnéte éistym olejem.
Z proplachovaciho oleje pak odstrafite vodu a negistoty a
opét jim vanu proplachnéte. Postup opakujte az do vygis-
téni.Pak teprve naplfite vanu novym olejem aZ po spodni
okraj zavitu horni olejové zatky. Pod zatky dejte nova
tésnéni. PouZivejte ekologicky nezavadny olej podle kap.
1.4.1. Byl li olej znecistén, opakujte kontrolu opét po
tydennim provozu.Pokud se opét vyskytne znegisténi
oleje, mohou byt vadné , 0" krouzky nebo i mechanicka
ucpavka.
Opravu svéfte servisnimu stiedisku.

8.0 PROVOZNi PORUCHY, JEJICH
PRICINY A ODSTRANENI

PFi poruchach a zavadach ¢erpadla se obrat'te na
servisni opravnu uvedenou v zaruénim listé ,nebo na
vyrobni zavod.

V zarucni dobé& je mozné provadét demontaz cerpadla
jen se souhlasem vyrobcel

Zavada | Pfi¢ina Opatreni
Sit je bez napéti 1
Pretavené pojistky, nebo 2
vypnuty jistic
o & | Preruseny pfivod proudu od skifng k 3
o®= | Cerpadiy -
B 52 | Vypnul prisakovy spinaé v motoru 4
28 8 | (pokud je jim &erpadio vybaveno)
3 € 2 | Vypnula tepeln ochrana ve vinuti 23
Jedna pojistka pretavena 5
Pfivod v jedné fazi pferusen (uvoiné- 6
= na svorka)
@ 'S | Ob&2né kolo zablokovéno 7
of% g
e % _ Cerpadlo je ponofeno do hustého 8
2358 | sedimentu
3 ¢ 2 | Zadfené loZisko 13
Obraceny smysl otaéeni rotoru - 9
o2 Vytlaéna hadice je ucpana nebo 10
o g | prelomena
o
= L] v
g% "8" Cerpadlo saje vzduch Y
S B85 [ Vydfené hydraulické dily 12
® Kratké spojeni v pfivodu 14
[
gg’ Velky Gbytek napéti v siti 15
2]
S0 Nespravné dimenzovany el.pfivodnf 16
oo kabel




Zavada

Pricina Opatfeni

Ochrana elektromotoru vypina

Vypnul prisakovy spina& v motoru 4
(pokud je jim Cerpadlo vybaveno)

Jedna pojistka pretavena 5

Ptivod v jedné fazi prerusen 6
(uvolnéna svorka)

Zadrené lozisko 13

Kratké spojeni v privodu 14

Velky Ubytek napéti v siti 15

Nespravné dimenzovany el.pfivodni 16
kabel

Nespravné nastaveni jisticiho 17
nadproudoveho relé

Pretizeni motoru Cerpanim 18
nepfiméf.hustého kalu

Spatné chlazeni motoru ,teplota 19
kapaliny nad 40°C

Spatné chlazeni motoru,ucpany vytiak 20

Izolacni odpor

ti motoru

klesl pod

Navlhnuti vinuti ,porucha tésnicich 21
element(

Netésnost ,porucha mech.ucpévky 22

t.mez

pripus

NOoO O WN =IO

®

10.
11.
12,
13.
. Kontrola el.instalace a sitového pfivodu,vyména
15.
16.
17.
18.

19.

20.
21.

22.

23.

> vinu

3
A
m
=

P

PFekontrolovat elektrickou instalaci

Pojistky vyménit,nastavit stykac

Prekontrolovat elektrickou instalaci

Odstrarite vodu z motoru dle kap. 7.3

Vymeénit vadnou pojistku

Kontrola fazi, Kontrola svorek

Demontaz cerpadla,uvolnéni ob.kola,kontrola
neporusenosti hydraulickych dil,pfipadna vyména
Cerpadlo uvolnit,piipadné zavésit na lano nebo
fetéz

Kontrola pfipojen{.Sitovy privod ¢erpadla musi byt

spravné nafazovan, ¢l.6.2

Hadici vycistit, zajistit proti zlomu

Zajistit spravné ponofeni Cerpadia
Demontaz Cerpadla, kontrola a vyména dill
Zajistit opravu Cerpadla

Kontrola napéti v siti

Vyména kabelu za uréeny typ

Nastavit na jmenovity proud motoru

Snizit hustotu éerpaného kalu rozfedénim
,pfipadné éerpadlo nadzvednout nad troveri kalu
SnizZit teplotu Eerpané kapaliny na povolenou
teplotu

Vygcistit vytlak, hadici

Demontaz Cerpadia,kontrola piip.vymeéna
tésn.elementd,vysuseni vinuti ,kontrola odporu
vinuti,

pfipadna vymeéna poskozeného stator.svazku
Kontrola olejové naplné,kontrola motorového
prostoru,pfipadna vyména poskozené
mech.ucpavky a tésnicich elementl, vyména oleje
Cerpadlo nechte zchladnout, zajistéte lepsi
chlazeni jeho spravnym ponorem.

9.0 DOPORUCENE NAHRADNI DiLY
Seznam doporucenych nahradnich dilt je uveden
v prislusném technickém listu.

10.0 ZARUKA

Zaruéni podminky Cerpadla jsou stanoveny v kupni
smlouvé nebo zaruénim listem.Vyrobce nerudi za
Skody vzniklé Spatnou a neodbornou obsluhou, pie-
tizenim stroje,nebo jinou nahodilou pfiginou a nedo-
drzenim tohoto navodu k obsluze.

11.0 SERVIS

Servis Cerpadel provadi vyrobni podnik a servisni op-
ravny se schvalenym opravnénim od vyrobce Gerpa-
del.Seznam servisnich opraven je souéasti zaru¢niho
listu.

112.0' SEZNAM TYPOVYCH VELIKOSTI A

TECHNICKYCH LISTU
Typova velikost Technicky list

GFVP-065-01-LC-N NO 00 007.2
GFPP-065-01-LC-N NO 00 007.4
GFVP-100-02-LC-N NO 00 007.6
GFPP-100-02-LC-N NO 00 007.8
GFJP-080-04-LC-N NO 00 007.10
GFRP-080-04-L.C-N NO 00 007.12
GFZP/GFZF-050-03-LU-N * NO 00 007.14
GFJP/GFJF-080-02-LC-N * NO 00 007.16
GFRP/GFRF-080-02-LC-N * NO 00 007.18
Spoustéci zafizeni ¢. GF.P NO 00 007.19
GFZP-080-03-YC- (N)* NO 00 007.20
GFZF-080-03-YC~(N) * NO 00 007.21
Spoustéci zafizeni ¢. GFZP-050-03 NO 00 007.22

13.0 POSOUZENI SHODY

13.1 Ponorna kalova €erpadla do prostiedi bez

nebezpeéi vybuchu- provedeni ,,N*

Pfi posuzovani shody bylo postupovano podle § 12,
‘odst.4, pism.a) zé&kona ¢&. 22/2003 Sh.ve znéni
pozdgjsich predpis.
Ponorna kalova &erpadia jsou za podminek obvyklého
a ur¢eného pouziti vyrobek bezpeény a pfijali jsme
opatieni, kterymi zabezpedujeme shodu vdech vyrobkii
uvadénych na trh s technickou dokumentaci a se
zakladnimi poZadavky dle nafizeni vlady &.17/2003
Sb., €.616/2006 Sb., a €.24/2003 Sb.v platném znén.



14.0 POKYNY K NAKLADANI S ODPADEM
Pokyny k nakladéan{ s odpadem vznikajicim v pribéhu Zivotniho cyklu Serpadla ( ve smyslu § 10 odst.3 zékona
¢. 185/2001 Sb. , o odpadech )

1. Domaci spotiebice

Druh odpadu Kod" Kategorie”® |Zpisob nakladani

Papirovy a lepenkovy obal 150101 0 Ostatni odpad - vyuzitelny odpad -
prostiednictvim tfidéného sbéru v obcich
nutno predat osobé opravaéné nakladat s

odpadent®.
Vytazené elektrické a elektronické | 20 01 36 0 Kompletni opotiebené elektrozafizeni
zafizeni — Cerpadla nutno odevzdat (bezplatn€) na misté

k tomu uréeném (sbérném misté).
Nesmi skonéit v komunalnim odpadu!®

2. Soudasti Cerpadel pro primysl

Druh odpadu Kéd" Kategorie” | Zptisob nakladéni

Odpad z elektrického 1602 14 0 Ostatni odpad - vyuZitelny odpad — po

a elektronického zafizeni vytiidéni nutno predat opravnéné osobé

— vyfazena zafizeni provadgjici vykup odpadil nebo druhotnych
Papirovy a lepenkovy obal 150101 0 surovin

Ostatni vyfazena zafizeni 17 04 07 0

— kovové dilce Cerpadel

(bez zbytkd oleje )

Ostatni vyfazena zafizeni 1602 16 0 Ostatni odpad - nutno shromazdit a predat
—nekovové dilce Cerpadel provozovateli skladky odpadu

( napf. z uhliku, karbidy,

keramiky)

Ostatni vyfazena zatizeni 160216 0 Ostatni odpad - nutno shromaézdit a predat
—pryzové dilce Serpadel k znesSkodnéni ve spalovné odpadu
Difevény obal 150103 0

Plastovy obal - félie zPE 150102 0

Drobné plastové predméty 16 02 16 0

Ostatni motorové, pfevodové 130208 N Nebezpetny odpad - nutno shromazdit a
a mazaci oleje predat k zneSkodnéni k tomu opravnéné
Rozpoustédla a jejich smési s 14 06 01 N osobé

konzervaénimi prostiedky 14 06 02

(mimo biologicky odbouratelné ) |14 06 03

1) viz. vyhlaska €. 381/2001 Sb., kterou se vydava Katalog odpadii
O — znamend odpad ostatni N — znamena odpad nebezpeény
2) POZOR, polytetrafluoretylen ( teflon, PTFE ) nesmi byt vzhledem k toxicit& spalin spalovan jinde neZ ve
spalovng odpadu.
3)
'\f‘\'wf 2, Zpétny odbér a vyuZiti odpadu z obalu je zajidtén v ramci kolektivntho systému
: EKO-KOM ve smyslu poZzadavku zékona &. 477/2001 Sb., o obalech, v platném
znéni. Informace o sbéru, tiidéni a vyuZiti odpadu z obaltl jsou uvedeny na internetovych strankach
www.ekokom.cz.

4)
. Skologicka likvidace tohoto zafizeni je zaji§téna v ramci kolektivntho systému
RETELA ve smyslu poZadavku zékona ¢. 185/2001 Sb., o odpadech, v platném
znéni. Sbéma mista elektroodpadu jsou zvefejnéna internetové strance
www.retela.cz.



