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Pred montdZi se seznamte s t€émito navody k obsluze.Z4arovei diisledné dbejte viech platnych provoznich,
instala¢nich a bezpe¢nostnich predpisi.
ZAKLADNI POZADAVKY NA PROVOZ : (viz ¢éL 5.1)
- Soustroji nesmi byt spusténo na sucho a nesmi bézet na sucho

- Pri provozu musi byt dodrZen smysl otaceni
- Pred kaZdym spuSténim protocte spojkou motoru ( p#i dodrieni bezp.predpisii )

- Cerpadlo se nesmi pouZivat ve vybu$ném prostiedi!

1.0 VSEOBECNE UDAJE
1.1  Rozsah platnosti
Navod k obsluze plati pro jednovietenova prenosnd soustroji EQR :
A- 3/4%-EQR-16- 4-GO-072, 073,172, 173
B- 3/8“-EQR- 1,6-10-G0-072, 073, 172,173
C- Vyménna hydraulickou ¢ast 3/8“-EQR- 1,6-10-GO-...

1.2 Pouziti

Podle ¢erpaného média jsou soustroji uréena :

-pro zalévéani zahrad, zdvlahu men§ich pozemkd, myti aut, zavlahu okrasnych ploch apod.

-k oderpani zatopenych prostorti, pfe¢erpani spodnich a odpadnich vod, dopravé vody z ek, studni,
bazentl apod.

-k Cerpéni mociivky, splaski, a znedisténé kapaliny pevnymi ¢asticemi do max.priméru 5 mm.

-pro dopravu dal§ich produktd ve venkovnim prostredi

-pro postiik rostlin, ket a stronyi chemickymi,herbicid. a insekticid. prosttedky

-pro stfikani malifskych barev, hlinky, kaolinu v obytnych, hospodétskych a priimysl.budovach

1.3 éerpané medium
Pro Cerp.soustroji 1ze pouZzit pryZe, jejichZ jakost je uvedena na identifikaénim §titku na statoru:
oznad.jakosti pryZe: -NR ......(technické- pro dopr.uZitkové vody s pH 6,5-12)
-NBR....(olejiodoln4, pro dopr.olej.emulzi)
-EPDM..(atest pro pitnou vodu, doprava chemikalif )

1.3.1  Cistici kapalina
Po Cerpani béznych komunélnich produkti se pro vy¢isténi pouZiva tepla voda.PHpadn& pouZita jin &istici kapa-
lina (v z&vislosti na dopravnim médiu) nesmi chemicky piisobit na materil Serpadla a teplota nesm{ dlouhodob&
pfesahnout 50°C. Kratkodobé ( max. 30 min.) je pro &isténi povolena teplota roztoku 70°C.

1.4  Klasifikace podminek prostiedi -
Soustroji jsou uréena pro okolni prostiedi oby&ejné, NELZE JE POUZIT V PROSTREDI
/ S NEBEZPECIM VYBUCHU'!

1.5 Zpisob provozu 5
Provoz trvaly S1 dle CSN 35 0000 (IEC 34-1)

1.6  Udajovy Stitek
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1.7 Typovy Kkli¢
Vyznam udavanych znadeni



Typ Cerpadla 3/4“ - EQR - 16 - 4 - GO - 072

Svétlost vytlaéného hrdla
Oznadeni typoveé fady

Pritok v cm’ na 1 otdgku vietena

Max.manometricky tlak ve vystup-
nim prafezu Eerpadla v barech

Materidlové provedeni éerpadla
Zménové Eislo

072- 3 faz. elektromotor, té€snéni GUFERO
073- 3 faz.elektromotor, MU
172 —1 faz.elektromotor, tésnéni GUFERO
173~ 1 faz.elektromotor, MU

1.8 Hlavni technické ndaje

Hlavni technické idaje typové fady jsou uvedeny na technickych listech.

1.9 Rozsah dodavky
Soustroji je mozné dodat v nasledujicim provedeni :

Typ soustroji Rozsah dodavky

(8.1.9.1)

A - 3/4“-EQR-16-4-GO-07.,17. | Provedent ,,S* | Provedeni ,,S+EP* (€l. 1.9.2)

Provedent ,S+EPHHP* (819, |

(8.1.9.4)

B - 3/8“-EQR-1,6-10-GO-07., 17. | Provedeni ,,S“ | Provedeni ,,S+EP “ ( ¢1.1.9.5)

Provedeni ,,S+EP +HP*“ ( ¢1.1.9.6)

C — Vyménna hydraul.&ast 3/8“-EQR-1,6 pro soustroji ,A“ | Vyménna hydraul.¢ast 3/8“-EQR-1,6 dle ¢1. 1.9.7

1.9.1 Rozsah dodavky
a) pro A - 3/4“-EQR-16-4-GO-072, 172 (Provedeni ,,S*) — obr.2

-Zerpadlo s elektromotorem bez dal§iho pTisluSenstvi...+ -hékovy kli¢
-nahradni dily dod4vané s Serpadlem ( 2x zajistovaci krouzek - pos.6544 ,

2x t&snéni GUFERO - pos.4310)...+ -navod k obsluze
b) pro A - 3/4“-EQR-16-4-GO-073, 173 (Provedeni ,,S*)- obr.2

-8erpadlo s elektromotorem bez dalsiho prisluSenstvi...+-hakovy kli¢

-nghradni dily dodévané s Cerpadlem ( 2x zaji§tovaci krouzek —
pos.6544)...+ -navod k obsluze

1.9.2 Rozsah dodavky
a) pro A -3/4“-EQR-16-4-GO-072, 172
(Provedeni s elektroprisluSenstvim ,,S + EP“) — obr.3
-&erpadlo, piisluSenstvi a nahradni dily dle ¢1. 1.9.1 a)...
+ -rukojet’...+ -podstavec
-nadproudovy jisti¢...+ 10 m prodluZ.pfivodni kabel
b) pro A_-3/4“-EQR-16-4-GO-073, 173
(Provedeni s elektropfisluSenstvim ,,S + EP“) —obr.3
-&erpadlo, prislusenstvi a nahradni dily dle ¢l. 1.9.1 b)...
+ -rukojet’...+-podstavec
-nadproudovy jistié...+ -10 m prodluZovaci piivodni kabel

1.9.3 Rozsah dodavky
a) pro A - 3/4“-EQR-16-4-GO-072, 172 (Provedenti s elektro
a hydraulickym pfisluSenstvim- ,,S + EP + HP*“) — obr. 4
-Cerpadlo, piislusenstvi a ndhradni dily dle ¢l. 1.9.2 a)
-pos.1- hydraul.saci p¥isluSenstvi, + zavitova koncovka GEKA 114
pro &erpadlo +-vtokovy ko§ V 518 030
-rychlospojka hadicova GEKA 104-savice 25, PNS 63 5310
-spona hadicova — 2 ks
-pos. 2- hydraul.vytlaéné piisluSenstvi
-rychlospojka hadicova GEKA 103, -hadice tlakova PVC 19/26
-spona hadicova — 2 ks,-rychlospojka 3/4*
-rozstiikova¢ 3/4%

obr.2

obr. 4




1.9.4

1.9.5

1.9.6

1.9.7

1.10

b) pro A - 3/4“-EQR-16-4-GO-073, 173 (Provedeni s elektro-
prisluSenstvim a hydraulickym prishuSenstvim- ,,S + EP + HP*) obr.4
-8erpadlo, pfisluSenstvi a ndhradni dily dle ¢€l. 1.9.2 b)
-pos.1- hydraul.saci ptisluSenstvi dle ¢l. 1.9.2. a)
-pos. 2- hydraul.vytlaéné piisluSenstvi dle ¢l. 1.9.2. a)
Rozsah dodavky
a) pro B - 3/8“-EQR-1,6-10-GO-072, 172 (Provedeni ,,S)- obr.2a
-Gerpadlo s elektromotorem bez daltho piislusenstvi...+ -hakovy kli¢
-nahradni dily dodavané s Eerpadlem ( 2x zajist'ovaci krouZzek - pos.6544 , ‘
2x tésnéni GUFERO — pos.4310,-1x tésnici krouzek 45x2 — pos.4510.1 )
...+ -navod k obsluze
b) pro B - 3/8“-EQR-1,6-10-GO-073, 173 (Provedeni ,,S“)- obr. 2a
-Gerpadlo s elektromotorem bez dalstho piislusenstvi...+ -hakovy kli¢
-nahradni dily dodavané s Cerpadlem ( 2x zajist'ovaci krouzek - obr. 2a
pos.6544 |, 1x tésnici krouzZek 45x2 — pos.4510.1 )...+ -ndvod k obsluze
Rozsah dodavky
a) pro B-3/8“-EQR-1,6-10-GO-072, 172 (Provedeni s elektro-
prisluSenstvim a s vyménnou hydraul.¢asti ,,S + EP*) — obr.5
-Cerpadlo, prislusenstvi a ndhradni dily dle ¢l. 1.9.4 a)...
+ -rukojet’...+-podstavec...
-nadproudovy jisti€...+-10 m pfivodni prodluZovaci kabel
-manometr A 60, 0-2,5 Mpa, CSN 25 7210 (pos.6)

obr. 5
b) pro B-3/8“-EQR-1,6-10-GO-073, 173 (Provedeni s elektrop¥isluSenstvim a s vymé&nnou hydraul.éasti

»S + EP“) —obr.5
-8erpadlo, prisluSenstvi a ndhradni dily dle ¢l. 1.9.4 b)...+ -rukojet’...+-podstavec...
-nadproudovy jistié...+ -10 m prodluZovaci piivodni kabel
-manometr A 60, 0-2,5 Mpa, CSN 25 7210 (pos.6)
Rozsah dodavky
a) pro B -3/8“-EQR-1,6-10-GO-072, 172 (Provedeni s elektrop¥islufenstvim a s viyménnou hydraul.é4sti
a hydraulickym p¥islusenstvim ,,S + EP + HP“) — obr.6
-Cerpadlo, piisluSenstvi a ndhradni dily dle ¢l. 1.9.5 a)
-pos. 7 — vytlaéné hydraul.piisluSenstvi
-koleno 3/8%, CSN 13 8207...+-rychlospojka zavitova
GEKA 109A pro éerpadlo..+rychlospojka hadicova
GEKA 100..+hadice 10/18 CSN 63 5322
-stopventil véetné nasadct a dyz...+spona hadicovi
-pos.8 — ptepad od pojist'ovaciho ventilu
-rychlospojka zavitova GEKA 109A ...
+-rychlospojka hadicova GEKA 100
-hadice 10/17 CSN 63 5331...+-spona hadicova...+
-saci pfisluSenstvi
-zavitova koncovka GEKA 114...+ -rychlospojka hadicovd GEKA 100 - obr. 6
-hadice 10/17 CSN 63 5331...+-spona hadicova

b) pro B-3/8“-EQR-1,6-10-GO-073, 173 (Provedeni s elektropiislufenstvim a s vyménnou hydraul.&éasti
a hydralickym prislu§enstvim ,,S + EP + HP*) — obr.6
-Cerpadlo, piisluSenstvi a nahradni dily dle €l. 1.9.5 b)
-pos. 7 — vytlaéné hydraul.pfisluSenstvi dle ¢l. 1.9.5.a)
-pos.8 — prepad od pojistovaciho ventilu dle ¢l. 1.9.5.a)
-saci pfisluSenstvi dle ¢l. 1.9.5.a)
POZOR Do vytlaku u €erpadel typ.velikosti 3/4“- EQR _se nesmi pouZit rozstfikovace
nebo ventily s malym priitokem kapaliny ( nap¥. stopventil ).

Rozsah dodavky
a) pro C— Vyménna hydraulicka ¢ast — 3/8“-EQR-1,6-10...dle obr.9, a tyka se posic €.2500, 1130. 1200.1,
1310, 6110, 4510.1, 4510.2, 6574.3, 6530.4, 9220.
Udaje pro objednavku
Pii objednavee je nutno uvadét zejména nésledujici tidaje:
-rozsah dodavky dle &1.1.9...+-oznadeni Cerpadla podle stat& 1.7...+-podet kusd...+-pritok
-pozadovany max.provozni tlak / manometricky tlak ve vytlaéném prifezu ¢erpadla /
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1.11

2.0

3.0
31

3.2

3.3

4.0
4.1

4.2

4.3

4.4

-pozadované saci vySka
-druh a vlastnosti &erpané kapaliny / min. a max. teplota,hustota ,viskozita ,chemické vlastnosti apod./ )
-pozadov. ucpavku ( mech..ucpavka nebo GUFERA ). +-baleni gerpadla..+-rozsah nahr.dild. . .+-rozsah dokument.

Adresa vyrobce, zarucni a servisni opravny
SIGMA 1868 spol. s r.o.

J.Sigmunda 79

783 50 LUTIN

BEZPECNOST

Tento navod k obsluze obsahuje zikladni pokyny, které je nutno dodrZet. Bezpetnostni pokyny pro provoz a tdrzbu

gerpadla jsou uvedeny v navodech k obsluze Cerpadla. Je proto nevyhnutelné, aby obsluhujici osoby si pied

zah4jenfm provozu Serpadla jeho text dikladn€ predetli.Je rovnéz nutné,aby navod k obsluze byl v misté provozu

gerpadla neustéle k dispozici. DodrZeny musi byt vSeobecné bezpecnostni pokyny uvedené v téchto navodech.
Bezpe&nostni pokyny obsaZené v tomto nivodu k obsluze,jejichZ nedodrzeni by

mohlo vést k ohroZeni osob jsou oznadeny symbolem A

Nebo v ptipadech zahrnujicich elektrickou bezpegnost symbolem A

Bezpednostni pokyny,které musi byt vzaty v Givahu z ditvodu POZOR
bezpetného provozu a ochrany Gerpaciho soustroji jsou oznaCeny navéstim
Bezpetnostni pokyny,jejichZ nedodrZeni by mohlo ohrozit kvalitu zivotniho prostiedi jsou oznaleny

VAN

symbolem
DOPRAVA, BALENT A SKLADOVANI
Doprava

Cerpadla jsou béZn& dopravovana drahou nebo nékladnimi auty. Pfi dopravé musi byt Gerpaci soustroji zajisténo tak,
aby nemohlo dojit k tirazu osob, poSkozeni vyrobku &i dopr.prostfedku.

Baleni

Baleni &erpaciho soustroji a nihradnich dili se provadi podle poZadavki zdkaznika v obj ednévce.Cerpadla maji pfi

expedici zaslepena vstupni a vystupni hrdla, aby se zabranilo vniknuti ne&istot do vnitfniho prostoru Eerpadla.

Skladovani — konzervace

Cerpaci soustroji nebo jeho soudésti musi byt uskladnény v suchych a bezprasnych prostorach.U éerpaciho soustroji
mtiZe byt teplota pfi skladovani v rozmezi od —8°C do+ 40°C.Cerpadla uréena ke skladovéni musi mit na pryz. vloz-
ku statoru nanesen ochranny povlak (napt. glycerin) a musi byt chranéna pfed pfimym sluneénim zé¥enim,nahlymi
zménami teploty, ne&istotami a chemickymi vlivy. Nejméné 1x za rok je nutno pfekontrolovat stav konzervace sta-
toru. Maximalni doba skladovani dilcd z pryZe jsou 3 roky ode dne vyroby.

POPIS VYROBKU A JEHO PRISLUSENSTVI
Seznam hlavnich dili soustroji
Je uveden véetnd sestaveni Serpadla v typovych listech.

Technicky popis soustroji

Soustroji se sklada z hnaci asti — elektromotoru a z Cerpadla.Parametry ‘elektromotoru jsou uvedeny v technickych
listech.Na el.motoru je ve svorkovnici zabudovan jistici proudovy spinac.

Cerpadlo se skladé ze statoru s navulkanizovanou pryZovou vlozkou(pos.1130) a vietena (2500). Vieteno je propo-
jeno s motorem ptes spojovaci hitdel (2180), s pryZovymi klouby, se spojkou hiidele (7000). Téleso saci (120) a
téleso vytlaéné (1310) je v pozadov.proved. vybaveno rychlospojkami s hadicovym pfipojenim.Saci hrdlo ma vngj-
§1 zavit G 1 1/4% pro ptimé nagroubovéani hadicové piipojky.Vytlag. t€leso ma vnitini zavit G 3/4“ pro proved.“A”,
nebo 3/8“ pro provedeni ,,B“ s pojistovacim ventilem..Ucpévka je provedena bud dvéma hiidelovymi krouzky
(4310) nebo je pouzita mechanickd ucpavka . Oba systémy ucpévek jsou rozmérové zamenitelne.

Podstavec soustroji se sklada z ocel.desky s pryZovymi tlumicimi patkami. P¥endSeni umoZiiuje sklopny nosic.

Materialové provedeni
Kovové dily hydraulické &asti, pfichazejici do styku s Serp. médiem , jsou zhotoveny z chromniklové oceli, litiny
a pro stator a kloub je pouZito pryZe podle €1.1.3 ,ktera odoldva Serpané kapaling.

Funkce ¢erpadla
Za chodu erpadla se vieteno s jednochodym zévitem ota¢i v dutiné statoru. Tim se vytvareji mezi vietenem a du-

tinou statoru prostory, do kterych se nasdva dopravované medium.Tyto prostory,vyplnéné Serpanym mediem ,se
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pfi pohybu vietena posouvaji ve sméru podélné osy Gerpadla a tak dopravuji medium ze saciho prostoru do
vytlaku.Dodavané mnozstvi je v zdsadé€ zavislé jen na rozmérech vietena a pak otddkach a rozmérech statoru.

4.5 Pohon
Pohon Cerpadla obstarava elektromotor.
POZOR Smysl otdceni je na ¢erpadle vyznacen Sipkou a za provozu musi byt dodrZovan.

50 UVEDENI CERPACIHO SOUSTROJI DO PROVOZU
Cerpaci soustroji je doddvano kompletn€ smontované, véetné elektrického propojeni svorkovnice pohonu a spinade

f s jisténim.Pfed uvedenim do provozu se obsluha musi drZet nasledujicich pokyni:

5.1 Priprava ¢erpadla k provozh
Proved’te vnéjsi prohlidku cerpadla a pouzitého kabelu.V ptipadé poskozeni kabelu pouZijte novy kabel.

A Nastaveni hodnoty spinace s jiSténim je provedeno ve vyrobnim zavodé.RovnéZ je nastavena u
cerpadla 3/8“-EQR ,podle provozniho tlaku,hodnota piepoustéciho tlaku pojistného ventilu.

Saci a vytlaény prostor éerpadla zcela zapliite Eistou vodou,nebo Eerpanou kapalinou.
POZOR

Cerpaci soustroji nesmi byt uvedeno do provozu nebo pracovat ,,na sucho®,protoze za tohoto
stavu nastadva ve velmi kratkém Case znieni pryZové vloZky statoru,piipadné i jinych &asti Gerpadla.

ﬁ Prekontrolujte smysl oticeni Cerpadla.Smysl otafeni je nutno dodrzet, protoze pro tento
smysl otdceni je ¢erpaci soustroji konstruovano!Pri nedodrzeni smyslu otaeni miize
nastat porucha Cerpadla.

Upozoriujeme,ze elektricka instalace pro pohon soustroji,véetné fazovani motoru musi byt
provadéna pracovnikem s pFisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci.PFi jakékoliv mani-
A pulaci s Cerpacim soustrojim ( pFendSeni,protaceni vietene,demontaz ) je nutno odpojit jej
od sité a zabranit moZnosti ieho n¥inoieni na sit’ omvlem.

Cerpaci soustroji s jednofdzovym elektromotorem je jiZ na dany smysl sefizeno ve vyrobnim zdvod&.U &erpaciho
soustroji s trojfazovym elektromotorem nutno pfezkouset smysl tofeni a to timto zpisobem.:
*hrdlo saci (‘bliZ u motoru ) a vytlaéné ( dal od motoru ) zapliite vodou.Hakovym kli¢em pootoéte ve sméru Sipky
dvakrat spojkou hridele ( 7000 ).Tento tikon proved'te vZdy po delsi dobé& stani soustroji.Zapojte vidlici kabelu do
y zasuvky kratce tlacitky I a O spinace s jiSténim spust'te Serpaci soustroji a pozorné sledujte hrdla erpadla.-
" *yyst¥kne-li voda z vytladného hrdla,znamena to,Ze soustroji je spravné zapojeno.
Pred ru¢nim protacenim spojky h¥idele (7000) pomoci klice,se presvédcete, zda Cer-
A paci soustroji je odpojeno od sité!Nebezpeci poranéni od vymrs$téného nastroje p¥i
neocekavaném spusténi

e vystiikne-li voda ze sactho hrdla,znamena to,Ze soustroji je $patné zapojeno.Je tfeba provést prefdzovani.Po
tomto ukonu nalejte do hrdel opét vodu a spustte na okamzik motor.P#i spravném zapojent sou-hlasi smysl
tocend soustroji se smerem,ktery udava Sipka na sacim télese cerpadla.Po zji$téni spravného smyslu todeni
zapliite Cerpaci soustroji éerpanou kapalinou,napojte sani a vytlak (kontrolujte zda t&sné&ni ve Sroubeni neni
poskozeno ) a soustroji je pfipraveno k provozu.Spust'te savici do kapaliny,uved'te soustroji do provozu.

Do vytlaku se nesmi pouZivat regulani prvky s malym priitokem ( napf. stopventil). Soustroji

POZOR | mize byt uvedeno do provozu jen do otevieného vytlaku!

POZOR! | JEN pro ,A% 3/4“-EQR-16

Soucasti vytlaé. Fadu (hadice,spojka hadicova,atd.) musi odpovidat poruchovému tlaku 1,6 MPa.

5.2 Sefizeni pojistného ventilu ( pro B — 3/8-EQR-1,6-10-GO-...)
Pojistny ventil je sefizen z vyrobniho zavodu.Pokud je nutné jeho nové sefizeni (vyména dilcl),postupujeme takto:
-vySroubujeme zatku (6110.7) s t&snénim (6110.6), povolime stav&ci §roub (6110.5), spustime soustroji (nesmi
béZet ,,na sucho®), za§roubujeme stavéci §roub (6110.5) tak, aby manometr ukazoval 1 Mpa (pii zavieném vytla-
ku), za§roubujeme zatku (6110.7) s t&snénim (6110.6).Tim je pojistovaci ventil sefizen.
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6.0

6.1

6.2

6.2.1

6.3

6.4

PROVOZ A UDRZBA

Za provozu sledujte chod ¢erpaciho soustroji,dotykem zj$t'ujte chvéni,
A sluchem hluk a kontrolujte celkovy béh.

Po kaZdém Zerpani je nutno Serpaci soustroji,hadice a ostatni pouZité piisluenstvi fadn& proplachnout Eistou

vodou,nebo provést sanitaci podle ¢1.1.3.1

Minimélng 1x za rok je nutné doplnit u provedeni Gerp. ...- 072 nebo — 172 pfiméfené mnoZstvi tuku do prostoru

mezi GUFERA. (P11 Serpani vody pouzit tuk A4) .Viz kap.6.2 “Demontaz*.

Zastaveni Cerpaciho soustroji
Zastaveni derpadla se provede pierusenim dodavky el.proudu pro elektromotor, tj.stisknutim tla¢itka ,,0“ na spi-

nadi s jisSténim.

Je nep¥ipustné pied zastavenim cerpadla uzavrit pfipadny saci nebo
A vytlaény ventil , mohlo by dojit k poskozeni ¢erpadla nebo motoru.

Demontaz cerpadla

Pii jakékoliv manipulaci s &erpadlem , nebo pohonem ,/ demontaz apod./ se piesvéd&ete , Ze
soustroji je odpojeno od sité a Ze nemuzZe dojit k jeho spusténi omylem!

Rovné&Z, pokud je to pro manipulaci vyhodngjsi, odpojime saci a vytlaény fad.

DemontiZ éerpadla p¥i vyméné ucpavky a pryzovych spojek

Pfi vyméné krouzkit GUFERO u proved. &erpadla..-072 nebo..-172 ,nebo pii dopliiovani tuku je tfeba demontovat
&erpadlo od motor. &4sti (povolenim §roubeni (6573) a staZenim hydraul.¢sti ¢erp.z motoru).

DemontaZ kloubt provedeme vypa&enim zajistovacich krouzkd (6544.1) vhodnym Sroubovdkem.DemontéZ hi-
delovych krouZkti (4310) z t&lesa sactho (1200) provedeme jejich vytlatenim ze strany statoru. Obdobn€ demon-
tujeme i sedlo mechanické ucpavky u proved.¢erpadla ..-073 nebo ..-173.

Hiidelovy krouZek mechanické ucpavky stdhneme ze spojky hiidele (7000).Pokud je potfeba vymeénit i spojku
hifdele (7000), povolime zaji§t'ovaci §roub (6570) a spojku stahneme z htidele elektromotoru.

Po deldi dobé provozu je konec pryZové spojky zvstSen a utvoii se
zvy$eny okraj (obr.7).Tento zvySeny okraj pii montaZi zabratiuje
unikani vzduchu z dutiny kloubu a kloub je neustale vracen stla- . S
genym vzduchem zpét. ZvySeny okraj odstranime obrauSenim
(smirk.papir,jemny pilnik) —obr.8 a tim se docili lehké nasunuti
pryzového kloubu pfi montézi. MontaZ vSech popsanych Casti obr. 7
provedeme opaénym postupem.

Popis montaze (pro proved.“A*)

Na hiidel motoru se nasune spojka (7000) a zajisti Sroubem (6570).

PryZové spojky spojov.hiidele (2180) se zasunou do trojhranu vietene (2500)
a do spojky (7000) a zajisti se pojistnymi krouzky (6544.1). Do saciho télesa
(1200) se nasunou dva krouzky GUFERO (4310) mezi které se nanese vrstva
mazaciho tuku.Takto provedené saci t&leso se namontuje na motor tak, aby
saci hrdlo smé&fovalo nahoru.Do saciho télesa se naSroubuje stator (1130).Na
ném je jiZ nasroubovéano vytlatné téleso (1310). Jako tésnéni se pouZije ko-
nopi, nebo jiny t&s.prostiedek. Vieteno (2500) se namaZe bud’ silikonovou vazelinou nebo glycerinem, pak se
nasune stator (1130).

6.4 Popis montaze (pro proved.“B*)

Pied montazi vyménné &4sti se vySroubuji matice (6573) s podlozkami (6530.3).Potom se vysune saci téleso
(1200) v&etné statoru (1130) a vytlaéného télesa (1310).Po vytaZeni pojistného krouzku (6544.1) stéhneme vie-
teno (2500). PHi vlastni montaZi vyménné Easti nejdiive nasuneme na spojovaci hiidel (2180) se spojkou vreteno
(2500) a zajistime ho poj. krouzkem (6544.1). Nasuneme samotné saci t€leso (1200) hrdlem nahoru, ve kterém
jsou v ucpavkovém prostoru krouzky GUFERO (4310) s t&s.bfity obracenymi k motoru (nebo mech .ucpavka u
proved. ..-073, ..-173) a upevnime je Srouby (6573).

Mezi GUFERA naneseme mazaci tuk.Déle nasroubujeme vlozku (1200.1) ,v niZ je jiz naSroubovan stator (1130)
a to tak, aby jeden z vrchold tifhranné p¥{ruby sméfoval nahoru a mezi pifrubou vlozky a sacim télesem zistala 2-
3 mm mezera. Jako tésnéni se pouZije konopi. Pfed uchycenim vytlaéného télesa (1310), ve kterém je namon-
tovan pojistny ventil, vloZime do jeho pfiruby krouzek (4510.1) a t&leso se pfitdhne Srouby s podlozka-
mi (6574.3) ventilem dold.

Al
-

obr.8




7. PORUCHY JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

Soustroji dodiva malé dopr.mnoZstvi
Soustroji se po zapoj.na sit’ nerozbéhne

Soustroji nedodava kapalinu
Ucpavkou pronika velké mnozstvi
Cerpadlo nedava potiebny tlak

Dodavané mnozstvi klesa
Soustroji ma nadmérny prikon
Cerpadlo nadmérné hluci

7 Ucpavka hieje

PRICINA Opati‘eni
X X X X Sacim potrubim je pfisdvan vzduch 1
X Cerpadlo neni pfed spusténim zaplnéno erpanou kapalinou 2
X X Velka saci vySka 3
X Opaény smér tocent 4
X X X Velké odpory v sacim potrubi 5
X X X |x Opotiebované vieteno a stator 6
X Uzavfeno-ucpano saci potrubi 7
X | X | X Vreteno se zadiré ve statoru 8
X [x X Zména viskozity Serpané latky 9
X X |x Velky presah mezi vietenem a statorem 10
X | x Cerpadlo nebo el.motor nejsou dostat.pfipevnény 11
X X |x x | PoSkozeny té€s.krouzky MU ,poskozend GUFERA 12
X X |x Pokles otad¢ek motoru 13
X |x X Motor poskozen - neb&zi 14
X X Sit’ bez napéti 15
X |x Uvolnéné $rouby,vadné loZisko motoru 16
X |xX |x X |x |x Soustroji je pfetiZzené(napf.ucpané hadice) 17
X Motor béZi na dve faze 18
X X X | x Pojistny ventil propousti 19
20
7.1  Opatieni k odstranéni poruch
Pii poruchéch a zdvadach erpadel se obrat'te na servisni opravnu uvedenou v zaruénim listé.
Veskerou elektroinstalaci véetné Gprav smi provadét pouze pracovnik s prisluSnou
A elektrotechnickou kvalifikaci a to podle platnych norem a v souladu s mistnimi predpisy.

V pFipadé potiZi pFi spousténi a provozu Eerpaciho soustroji je tFeba podle charakteru zdvady uvedené v tabulce
kapitoly 7., provést nize uvedené opatieni podle Ciselného kédu v pravém sloupci

_ tabulky:
Ciselny
kod

Odcistit sacf sito a vygistit saci potrubi.
Vyménit poSkozené dilce.
Soustroji zastavit. Zcela oteviit ventil

Rt

ke spusténi el.motoru!

b)Cerpadlo demontovat, vfeteno i stator namazat vhodnou tekutinou a vietenem v dutin€ statoru protocit.

¢)Vymenit stator.

Provedené opatieni

Piekontrolovat t&snéni, spoje potrubi utdhnout.Zvysit saci hladinu &erp.latky, zji§ténou zdvadu odstranit.
Cerpadlo zastavit, zahltit, do saciho potrubi zatadit zpé&t.klapku nebo sact kos.
Upravit na plvodni hodnotu.Zvy3it hladinu ¢erpané latky na sani.

Cerpado zastavit, zménit elektr.zapojeni.

saciho potrubi.

Soustroji zastavit, demontovat vieteno, zjistit pficinu, vymeénit poskozené dilce.
Zméfit viskozitu Serp. kapahny,porovnat s hodnotou v objednévce, uvést na plivodni stav.
0 a)Proto¢it vietenem ve sméru otadeni p¥i vypnutém motoru od sité!POZOR! Zajistit aby pfi protaceni nedoslo

11. Dotahnout upevilovaci Srouby &erpadla a el.motoru.

12. GUFERA nebo mechanickou ucpavku

MIw oI

vyménit .

13.Zjistit pfi¢inu, MdZe byt zpisobeno pi¢inou podle opatieni 8, 9, 10.

14. Oprava v servisu.
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15. Kontrola odp.pracovnikem.

16. Dotahnout upeviiovaci §rouby cerpadla i elektromotoru.

17. Soustroji zastavit, zjistit pfi¢inu zavady a odstranit.Zavazné pripady Fesi servis.
18. Oprava v servisu.

19. Nastavit spravnou hodnotu pfepoustéciho tlaku pojistného ventilu podle max.provozniho tlaku.

8.0 SEZNAM DOKUMENTACE
Spolu s derpacim soustrojim je béZné dodavana tato dokumentace :
- *Navod k obsluze cerpadla + * Navod k obsluze elektromotoru ( v piipadé& dodavky elektromotoru )
- *Zaruéni list + *Navod k obsluze subdodavky
Na poZadavek v objednavce :

- *Diagram &erpadla ... *Rozmérovy nacrtek ... *Sestaveni

9.0 NAHRADNI DiLY
P1i objednavce ndhradnich dild je tfeba uvést :
*typ Serpadla. .. *vyrobni ¢islo Cerpadla. .. *¢islo posice soudasti dle seznamu na technickém listé
*menné oznadeni soudasti...*pocet kusi
*podle moZnosti také &islo zakadzky , podle niZ byla uskuteénéna pivodni dodavka Eerpadla

Typ Cerpadla a jeho vyrobni &islo je uvedeno na idajovém §titku, ktery je pfipevnén na &erpadle.

431012
6573| 9210

—— 61102
—— §1103
— 61104

6110.5
" —61106

/ 6110 7

9.1 Doporucené nahradni dily
Seznam doporucenych nahradnich dild

3/4“-EQR-16-4-GO-...

€.pos. Nazev ks

1130 Stator kompletni 1 3/8“-EQR-1,6-10-GO-...

1200 Saci t&leso 1 &pos. | Nazev ks

1310 Vytlagné t&leso-natrubek 1 1130 Stator kompletnd 1
11/2“X3/4“,CSN138237.1 1200.1 VI’OZka 1

2180 Spojovaci hiidel kompl. 1 1310 Vytlaéné t€leso 1

v 2500 Vieteno 1

2500 | Vieteno 1 45101 | KrouZek 452 1

4310.1 | Gufero 30x47x10 2 6110.1 | Sedlo 1
CSN 029401 6110.2 |Koule 12 1

4310.2 | Mechan.ucpavka 1 6110.3 | Pfflozka koule 1
(jen provedeni 073 a 173) 61104 | PruZina 1,25x9,5x22x8,5 1

6544 Zajistovaci krouzek 2 6110.5 Stavéci Sroub 1
; . 6110.6 | Tésnici krouZek 20x26 1

6570 Sroub M6x8,CSN 021185 1 61107 | Zatka M 20x1.5 1

7000 Spojka hfidele 1

10.0 ZARUKA
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Zarus:mv podminky &erpadla jsou stanoveny zéruénim listem dodédvanym s kazdym &erpadlem.V zaruéni dob& mifize
provadét demontaz Cerpadla jen vyrobni zadvod, nebo jim urdené servisni opravny.

11.0 SEZNAM TECHNICKCH LISTU
3/4“-EQR-16-4-G0-072, 073 NO 00 029.01/706
3/4“-EQR-16-4-G0-172, 173 NO 00 029.02/706
3/8“-EQR-1,6-10-G0-072, 073 NO 00 029.03/706
3/8“-EQR-1,6-10-G0-172, 173 NO 00 029.04/706

12.0 POKYNY K NAKLADANI S ODPADEM

Polyny k nakladén{ s odpadem vznikajlcim v pribéha Fivotniho cyklu Serpadia ( ve smysiu § 10 odst.3 zékona
&. 185/2001 Sb. , o odpadech )

L. Domidci spotiebite

Drah.odpadu Kod" Kalegorie? | Zpasob naldidani ]
Papifovy a lepenkovy obal 150101 0 Ostatn{ odpad - vyuZitelny odpad -

prostfednictvim t¥idéného sbéru v obeich
nutno predat osobs opravnéné naklédat s

¥

' odpadcm}).
Vyrazené elekirické a eleldronické | 20 01 36 0 Kompletni opotiebené eleltrozatizeni '
zat{zeni— éerpadlf, nutno odevzdat (bezplaing) na misté

k tomu urdeném (sb&mém mistg).
Nesmi skongit v komunélnim odpadut®

2. Soudisti ¥erpadel pro primysl

Druh odpadu Kod" Kategorie” | Zpiisob nakldddn{
Odpad z elektrického 1602 14 0 Ostalnf odpad - vyuzitelny odpad ~ po
a elektronického zafizend vyt¥idéni nutno predat opravnéné osobg&
— yyfazend zaiizeni provadgjici vykup odpadii nebo druhotnych
! Papirovy a lepenkovy obal 1501 01 0 surovin
i Ostatni vyfazend zafizeni 170407 0
i — kovové dilce Serpadel
: (bez zbytkd oleje )
. Ostatni vyfazend zatizeni 1602 16 0 Ostatni odpad - nutno shromézdit a pfedat
: i — nekovové dilce Gerpadel provozovateli skladky odpadu
i i ( napf. z uhliky, karbidy,
: keramiky)
: Ostatni vyfazené zatizen 16 02 16 0 Ostatni odpad - nutno shromazdit a predat
3’ — pryFové dilce Serpadel . k znetkodnén{ ve spalovng odpadu
! Diev&ny obal 150103 0
Plastovy obal - folie zPE 150102 0
: Drobné plastové predméty ? 1602 16 0
; Ostatni motorové, pievodové 130208 N Nebezpetny odpad - nuino shromézdit a
| : a mazac{ oleje . piedat k znetkodngni k tomu opravnéné
| Rozpou§tédia a jejich smési s 14 06 01 N, osobé
konzervaénimi prostiedky 140602

(mimo biologicky odbouratelné ) |14 0603

1 yiz. yyhlaska & 381/2001 Sb., kterou se vydavi Katalog odpadi
i O — znamen4 odpad ostatni N - znamené odpad nebezpetny

2 POZOR , polytetrafluoretylen ( teflon, PTFE ) nesmf byt vzhledem k toxicité spalin spalovén jinde neZ ve
spalovné odpadu,

B

AEHY %o, Zp&tny odbér a vyniti odpadu z obalu je zajistén v ramei kolektivniho systému
EKO-KOM ve smyslu po?adavku zdkona & 185/2001 Sb., o odpadech, v platném
zndni, Informace o sbéru, ttidéni a vyuZitl odpadu z obalii jsou uvedeny na internetovych strinkéch

11




