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Pred montaZi se seznamte s témito ndvody k obsluze a montaii!
Zaroveii diisledné dbejte vSech platnych proveznich, instalacnich a bezpeGnostnich predpisi!

1.0 VSEOBECNE UDAJE

1.1 Rozsah platnosti
Ndvod k obsluze plati pro jednovietenovd Cerpact
soustroji typu EPS.

1.2 PouZiti

Cerpaci soustrojf pat?f do skuplny rotatnich obje-

movych Eerpadel.

Cerpacl soustro]{ se pouzivajl hlavné:

« v potravinafském primysiu pro dopravu

- poZivatin (jamu, marmelddy, drceného ovoce,
protlaku, pomazanek);

- ndpoj (ovacnych Stav, sirupd, piva, minerdinich
vod);

- mié&nych produktd (miéka, smetany, jogurtl)
a dal3fch produktn.

»v masném pramyslu pro dopravu prejtu, saldmo-
vych hmot apod.

« ve farmaceutickém priumyslu pro dopravu past,
suspenz{ apod.

= pro dopravu dalSich produktd, a to od Eistych,
fldkych, pfes viskoznl a zahu§téné kapaliny
a suspenze aZ po ka3ovité latky s max. velikost(
pevnych &astic podle ddajl v Tabulce 1.

{erpand latka

srpand latka nesmf{ chemicky pusobit na materid! ¢er-
padla a teplota nesmf pfesdhnout 70°C. (Podle jakosti
pryZovych dilty). PFi prichodu derpané latky Serpadlem
nesmfi dochdzet k jelimu tuhnuti nebo usazovanf,

Cistici kapalina

B&Zné se pouZivd 2,5% ¢isticl roztok NaOH nebo
2,5% roztok HNO,. Piipadné jind pouiitd &lstici -
kapalina nesmf chemicky plsobit na material 8er-
padla a teplota nesmf dlouhodobé piesdhnout 70 C.
Krétkodobé (max. 30 min.) je pro &ist&nf povolena
teplota roztoku 85 'C.

Klasifikace podminek prostfedi
Cerpacf soustrojf je urdeno pro okolnf prostiedi abygejné,
nelze je pouzit v prostfedi s nebezpedim vybuchul

Zpisoh provozu
Provoz gerpacfho soustroji musf byt pferuSovany §3
- 90% podle CSN 35 0000 (IEC 34-1).

Hlu&nost

Ekvivalentnf hladina akustického tlaku A ve vzddle-
nosti 1 m od povrchu agregdtu (pfi pouZitl vdhového
filtru A) nepfesahuje hodnotu L, = 70 dBa.

1.3 Udajovy Stitek
1 - obchodnf jméno a sidlo vyrobce
2 - typové oznateni
3 - prutok
4 - vyrobn( &islo
5 - dopravni tiak
6 - pffkon soustrojf
7 - otagky
8 - teplota kapaliny
9 - rok vyroby
10 - zemé puvodu
11 - znatka shody
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1.4 Typovy kli¢
Vyznam uddvanych znageni

Svétlost vytlaéného hrdla

50 -EPS -125-6 - GY - 043

Oznaten{ typové fady

Pritok v cm?® na 1 otagku vietena

Max. manometricky tlak ve vystupnim prifezu €erpadla v barech

Materidlové provedeni Serpadla

GY - souddsti, které jsou ve styku s derpanou kapalinou jsou z chromniklové nerezové oceli

Zménové Gislo

4 - smysl ot4&enti vlevo (pfi pohledu od motoru)

3 - mechanickd ucpdvka



1.5 Hlavnf technické tdaje Tabutka 1
32-EPS-32-6-GY | 50-EPS-125-6-GY | 80-EPS-500-6-GY
043 043 043
Objemovy priitok 0w (cmd.ol) 32 125 500
ZaruBovany pritok Q (s 0,59 1,35 49
Maximélnf otd¢ky Moo (Min'7) 2100 1450 960
ZkuSebnf otdcky n, (min") 1450 720 720
Manometrikey tlak ve vytlatném hrdle  powan (MPa) 0,6 0,6 0,6
Manametrikey tak v sacim hrdle *) Psmay  (MPa) -0,085 - +0,6 -0,085 - +0,6 -0,085 - +0,6
Zarutovany piikon Py (kW) 0,75 1.3 49
Maximdinf velikost pevnych Edstic v ldtce ol (mm) 2125 3/40 5/60
Rozméry Cerpadla vid. (mm) | 150x105x610 193x135x850 260x180x1120
Hmotnost éerpadla G (kg) 16 33 63
Maximdlnf teplota Serpané latky t (C) 100 100 100

*) podle druhu mechanické ucpavky

Uvedené hodnoty platf pfi Serpani isté vody o teplots
do 25 °C, pfin;, Pswm =-0,02 MPaa pym = 0,6 MPa.
Nejmens( pswan zarudujlc! bezkavitaéni provoz Gerpa-
dla je zavisly na vlastnostech a teploté dopravované
latky a na provaznich otdgkach.

1.6 Rozsah doddvky

Podle poZadavku z8kaznika Ize doddvku uskuteénit ve
variantdch s pohonem 1, 2, 3, 9, 10, 11, 12, 17, 18,
19, 20, 21, 22, 33, 34, 44, 47 podle CSN 11 0021.
V objedndvce je nutno uvést slovo ,pohon” (za
oznatenim Cerpadla) s pislugnym &fslem oznaten(
pohonu podle-tabuiky v citované norms.

Pfiklad oznadenf:

Cerpadio 65-EPS-125-6-GY-043, pohon 3.
PoZadovany pohon Ize uvést i obecné (napf.: elektro-
motor) s tim, Ze nejvhodné&j$( variantu urél vyrobce,

1.7 Udaje pro ohjednavku

PTi objedndvce je nutno uvadét nasledujicr ddaje:

« rozsah doddvky podle &l. 1.6;

« oznatenl &erpadla podle &l. 1.4;

« poCet kus;

* protok;

* pazadovany maximain( provoznitiak (manometric-
ky tlak ve vytlagném prifezu Serpadia);

» poZadovand sacf vyska;

* druh a vlastnosti ¢erpané latky (minimélni
a maximalnf teplota, hustota, viskozita, chemické
vlastnosti apod.);

» smysl| otagen/ (poloha sacfho a vytlaéného hrdla);

» provedenf ucpavky;

« balenf &erpadla;

« rozsah ndhradnich dild;

» rozsah dokumentace;

« poZadované pfislusenstvr,

1.8 Adresa vyrobce,
zarucnf a servisni opravny

SIGMA 1868 spol. sr.0.
Jana Sigmunda 79, 783 50 Lutin

2.0 BEZPEGNOST

Tento ndvod k obsluze obsahuje zékladnl pokyny,
které je nutno dodrZet b8hem provoznf instalace, pro-
vozu a UdrZby Cerpadla. Je proto nevyhnutelné, aby
piisludni odpovédnf pracovnici a obsluhujfcf osoby si
pred zahdjenim provozn(instalace a uvedenf Gerpadia
do provozu jeho text dikladné progetli, Je rovngZ nut-
né, aby ndvod k obsluze byl v mfsté provozniinstalace
¢erpadla neustdle k dispozici.

DodrZeny mus( byt nejen vSeobecné bezpecnostn(
pokyny uvedené pod timto bodem pro bezpe&nost,
ale také veSkeré specifické bezpecnostni pokyny,
uvedené pod ostatnimi zakladnimi body.
Bezpe&nostnl pokyny obsaZené v tomto ndvodu
k obsluze, jejichZ nedodrZen( by mohlo vést k ohro-
Zenf bezpe&nosti, jsou oznateny symbolem

neba v pipadech zahrnujicfch elektrickou bezpetnost
symbolem

Bezpe€nostnl pokyny, které mus( byt vzaty v tivahu
z duvodu bezpe&ného provozu Eerpadla nebo Gerpa-
cfho soustrojf a (nebo) ochrany samotného Gerpadla
nebo Cerpactho soustrojf, jsou oznaeny ndvéstim

POZOR |

Bezpecnostn( pokyny, jejichZ nedodrZenl by mohio
ohrozit kvalitu Zivotniho prostfed! jsou oznadeny
symbolem



3.0 DOPRAVA, BALEN{ o
A PRECHODNE SKLADOVANI

3.1 Doprava

Cerpacf soustrojf je b&zna dopravovano drahou nebo
nékladnimi auty. PFi dopravé musf byt Serpacf sou-
strojl zajiSténo tak, aby nemohlo dojit k tirazu osob,
poskozen( vyrobku &i dopravnich prostfedku.

3.2 Baleni

Balenf gerpaciho soustro]i a ndhradnich dila se

grovédl’ podle poZadavki zdkaznika v objedndvce.
erpadlo md zaslepena vstupnf a vystupnf hrdla,

aby se zabranllo vniknut! necistot do vnitfntho

prostoru éerpadia.

3.3 Skladovani, konzervace

(erpacf soustrojf nebo jeho soudasti musf byt uskladné-
ny v suchych a bezpradnych prostordch. U éerpactho
soustroji miZe byt teplota pfi skladovdni v rozmezi od
-8'C do +40 C. Cerpadlo uréené ke skladovanf musf mit
pryZovou vioZku statoru potfenu ochrannym poviakem
(napf. glycerinem) a musf byt chranéna pred pfimym
slune€nim zafen(m, ndhlymi zménami teploty, negisto-
tami a chemickymi vlivy. Nejméné 1x za rok je nutno
prekontrolovat stav konzervace statoru. Maximédlnf doba
skladovanf dilcti z pryZe jsou 3 roky ode dne wroby.

4.0 POPIS VYROBKU
A JEHO PRISLUSENSTVI

ve

4.1 Seznam hlavnich dili soustroji

pal
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4.2 Technicky popis &erpadla

Cerpadlo se skladd z &asti mechanické a hydraulicks.

Mechanicka Edst

Kozlfk je opatfen patkami pro uchycenf na zakladovou

desku. Hfdel kozitku je uloZen ve dvou valivych loFiskach

a prendsfkrouticimoment motoru pomocfKloubti na spo-

Jovacf hfidel a vfeteno. Hidel je v mist ucpavky opatfen

ndvarem odolnym proti opotiebent. LoZiskovy prostor je

z st naplngn tukem T-V2-CSN 65 6915 a e chranén

proti vniknuti netistot tésnicim krouzkem Gufero.

Hydraulick4 ¢dst

Hydraulickd &st md tyto hlavn{ dily;

» saci léleso - je opatfeno hrdlem podle DIN 11 851
- viz. obr. 6.

«vfeteno - je ukon&eno hiavicf pro kloub. Cinnd &4st
vietena ma tvar Jednoduchého oblého zdvitu.

« stator - je tvofen ocelovou trubkou s navulkanizova-
nou vioZkou z potravindrské pryZe. Dutina pryZové
vlozky ma tvar dvouchodého oblého zdvitu.

* vytlatné hrdlo - podie DIN 11 851, je umfsténo
v axidlnim sméru a md patku pro uchyceni na
zdkladové desce.

POZOR |

Pti zm&n& smyslu otd%eni, viz. £l. 4.5, je zaménéna

funkce saciho a vytiaéného hrdla!

« mechanicka ucpédvka - podle charakteru Gerpané
kapaliny je stanoven druh mechanické ucpdvky a
jeji konstruk&nf uspofadani.

Véechny dily hydraulické &dsti jsou spojeny v jeden
celek &tyfmi Srouby ke kozliku Eerpadla, Po uvolnénf
matic Ize jednottivé dily hydraulické &asti demontovat
bez pouZiti dalSich ndstroju. Tim je umoZnéna snadna
arychla montdZ a demontdZ hydraulické ¢4sti Serpa-
dla, jeho €isténl a vyména dficu.

1130 - stator

1200.1 - saci téleso
1310 - vytlagné téleso
1720 - patka
2180.1- hifdel
2180.2 - spojovac( ty¢
2181 - kolik kloubu
2182 - pouzdro hffdele
2183.1 - krovZek hlavy
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2184 - pouzdro hlavy
2186.1 - kryt kioubu
2500.1 - vieteno

2901.1 - op&rny krouZek
2901.2 - op8ny krouZek
2910.2 - zpétné pouzdro
3010.1 - loZisko

3410 - kozlkk

4200.1 - mech, ucpavka

4210 - téleso ucpdvky
4213.1 - pfiruba ucpdvky
4315 - gufero

4521 - tésnéni saciho télesa

4551 - stavécl krouZek
4610.1 - 0-krouZek
6542.2 - objimka
6544.1 - objimka
6544.2 - krouZek

6545.1 - krouzek

6546 - pojistny krouZek
6571.1 - spojovacf §roub
6571.2 - Sroub ucpdvky
6581 - matice

6700.1 - pero

6814.1 - stavée! Sroub



4.3 Materidlové proveden{

Kovové dily hydraulické &dsti prichdzejicl do styku
s gerpanou latkou jsou zhotaveny z korozlvzdorné
oceli. Pro pryZovou vioZku statoru a kryt kloubu je
pouZito zdravotng nezdvadné potravindrské pryZe.
Téleso kozliku je litinové, hiidel kozliku je z nere-
Zové oceli.

4.4 Funkce cerpadla

Za chodu Eerpadla se vfeteno s jednochodym zd-
vitem otdéi v duting statoru. Tim se vytvafeji mezi
vietenem a dutinou statoru prostory, do kterych se
nasdvd derpand ldtka. Tyto prostory vyplnéné Ger-
panou latkou se pfi pohybu vFetena posouvaji ve
sméru podéIné osy Eerpad!a a tak dopravu]f 1tku ze
sacfho prostoru do vytiaku. Dopravovand mnoZstvf
je zdvislé na rozmérech vietena a statoru a pottu
otdcek vietena.

4.5 Pohon a smysl ot4den(

Pohon &erpadla je proveden elektromotorem
pifpadné spalovacim motorem bud pHmo nebo s
prevodovkou, a ta vidy pfes pruZnou spojku.
POZOR l]

Cerpadlo je konstruk&ng provedeno tak, Ze umoziiuje
chod v ohou smyslech otagent, coZ poskytuje moznost
zameény saciho a vytlatného hrdta. Doporugujeme pou-
Zivat levotoivého smyslu otageni a jen ve vyjime&nych
pripadech (kdy se jednd o dosazeni vy§3iho vakua)
pravotogivého smystu. Smys! otéenl je na Gerpadle
vyznaten ipkou a za provozu mus byt dodrZen!

5.0 PRDVOZNJ INSTALACE
A MONTAZ

Cerpaci soustro)f musf byt umisténo v prostfed!,
které je potvrzeno v objednévce, a to tak, aby bylo
pohodiné pfistupné a mélo dostatedny prostor pro
obsluhu a demontaz.

5.1 Elektrickd instalace

Veskerou elektroinstalaci vein8 tiprav smf prova-
d&t pouze pracovnik s pfislu$nau elektratechnickou
kvalifikacf a to podle platnych norem a v souladu
s mistnimi pfedpisy. Cerpaci soustroji se smi pFi-
pojit jen K siti jejiZ parametry (napétf, kmitogst)
odpovidaji idajam uvedenym na $titku Serpacho
soustrojf. Schéma zapojent je na &titku ve svorkovni-
ci elektromotoru, Motor musf byt chranén proti nad-
proudu a zkratu na hodnotu uvedenou na tidajovém
§titku. Nadproudovd charakteristika ochrany musf
byt tFfdy setrvadnosti 10 nebo 10 A

Kabel vedeny ke svorkavnici elektromotoru musf mit
takovou détku, aby umoznil manipuiaci s elektromo-
torem (demontdZ spojky, demontd? Serpadia) bez
odpojenf kabelu ze svorkovnice.

5.2 Usazenf soustrojf na zdklad

Pro kaZdé erpacl soustroff je dodadvan rozméa-
rovy naért, z néhoz Jsou patrny rozméry zékladu
v&etné rozmistén{ a rozmé&ru otvord pro zékladové
Srouby.

Cerpac( soustrojf se spole€nou zdkladovou deskou
se postav( na zatvrdly zaklad, Zdkladovd deska se
zdkladovymi rouby s nasroubovanymi maticemi se
podloZi na obou strandch &tyfmi kiiny - obr, 2,

Obr. 2

Zé&kladové Srouby musi volnd viset v otvorech
a nesmi byt ze svisié polohy vychyleny,

Po vyrovndn( zakladové desky do vodorovné polo-
hy se vypini prostory v dirdch kolem zakladovych
Sroubu betonem. Po zatvrdnutf se dotdhnou matice
zékladovych Sroubts a pFipadné odchylky zakladové
desky od vodorovné roviny se vyrovnajl vioZenymi
Klfny. Povolend odchylka od vodarovné roviny je max.
1 mm/ 1 m. Po provedeni bednén( kolem zékladu se
deska zaleje betonem - abr. 3.

Obr. 3

5.3 Vyrovndn( soustrojf

Po usazeni soustrojf na zéklad ndsleduje vyrovndnf
souosostl hfidell motoru a ¢erpadla na hodnoty,
uvedené v ,Navodech k montéZi" dodanych typu
spojek.



Tabulka 2

. . .| Vzdélenost
spo)jky hfidelil Ay polovl_r;(aml
’ spojky

(mm) (mm) {mm)

40 - 63 0,060 0,185 0,5-1

Pfed nasazenim pilspojky na hfidel Zerpadia a
pohonu se provede jejich nahFati asi na 250 °C.

Spojka mezi Zerpadiem a elektromotorem musi byt
chran&na krytem podle EN 808, EN 953!

5.4 MontéZ potrubf

Svétlost sactho i witiaéného potrubi mus! byt volena mini-
mainé steného praméru jako je svétiost obou hrdel Gerpa-
del, Na sacf a vytlatné potrubf je nutno pivalit natrubky
miékdrenského potrubf doddvaného s Cerpadlem.

*) oznageni podle priméru kotoudt

Uchylky souososti os hifdell s nasazenymi spojkovy-

mi kotouci se kontrolujf:

* noZovym nebo jinym kontrolnim pravitkem pFi-
klddanym minimding na étyfech mistech po 90"
k obvodové vdlcové ploge hnaciho a hnaného ko-
touce spojky (obr. 4) .Timto zplisobem se zjistu]i
tichylky souososti Ax vzniklé pfesazenim os hfdelf
motoru a Cerpadla.

» plochym dutinovym méfidlem (obr. 5) vklddanym
do spdry mezi hnacf a hnany kotou& nejméné ve
¢tyfech mfstech po 90°. Tim se zjistuji tchylky
souosostiy, ay,.

Pfivyrovnaném soustroji musf byt dodrZena vzdale-
nost z" mezi kotoudi spojek - viz. tabulka 2.

Obr. 5

Yo ‘_.,_._
"
Pokud je Gerpadlo s pohonem kompletovano mimo
vyrobni zdvod aZ na misté instalace, je nezbytné
pfi nasazovéni spojky postupovat padle pokynd
vyrobce spojky!
Neni doveleno nasazovat pillspojky nardZenim,
nebezpedf poSkozeni loZiskal
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Previetné matice Sroubeni musf byt nasunuty na
potrubf pfed pfivafenim natrubku!

Pred montdzi potrubi k Eerpadiu se mus{ demonto-
vat hydraulickd 4st €erpadla a odstrani se konzer-
vatnl prostiedky (z vFetena, spojovaciho hiidele,
hlavic atd.), napf. teplou vodou!

Pred montaZi k Eerpadlu musf byt potrubf :

» zhaveno okujf, otfepi a viech netistot, u svafe-
ného potrubf o€istit svary i uvnit;

s dikladng proplachnuto a odstrangny nekistoly;

e uchyceno tak, aby viastn{ hmotnosti a pfipadnou
nesouososti nepisobilo na hrdla erpadla.

Saci potrubi

Saci potrubi ma byt co nejkratsi, pokud moZno piimé,

bez zbyte€nych armatur, ohybt a naprosto tésné.

Sac( potrubi's pozitivni saci vySkou - hladina kapali-

ny v oteviené nadrZi Je nfZ ne? je osa Eerpadla

» potrubi k Eerpadlu v rovné &3sti md stoupat se
sklonem asi 1:50;

* U ¢erpadel s velkou saci vySkou a dlouhym sacim po-
trubim a u Eerpadel pracujicich preruovang musf
byt opatfen spodnf konec potrubl saclm koSem se
zpé&tnou klapkou;

» u gerpadel s malou saci vy$kou a kratkym potrubim
stadi spodni konec potrubl chrédnit sacim sitem,
které zabrafiuje vniknutf vétsich pevnych &dstic do
terpadla, je nutno v3ak zajistit zahlcenf derpadia;

« 1 mobilnich &erpadel (na podvozku nebo u éerpadia
se zdkladovou deskou s patkami) je moZné misto
pevného potrubf pouZit savice odpovidajici svétlosti
a v Jakosti odpovidajici Gerpané kapaling;

Maximalin( saci vy$ka a maximdlinf velikost pevnych

Eéstic jsou uvedeny v Tabulce 1.

POZOR |

Pri §erpani velmi hustych aZ kaSovitych kapalin viak
saci ko3 nebo ochranné sito zpiisobuje velky odpor.
Je proto nutné saci vy§ku snizit na minimum, neho
pouZit saci potrubi s natokem kapaliny do Gerpadla



(negativni saci vyska). V mimofadnych pfipadech
moZno ponechatvstupni otvor do saciho potrubi bez
saciho koSe nebo sita, je nutno vSak zajistit, aby
cerpadio se zahlcenym sacim a vytianym prosto-
rem nasalo nejpozdéji do 2 viefin a aby do Eerpadia
nevnikly tvrdé pfedméty nepfiméfené velikosti.

Saci polrubi s negativni saci vy§kou - hladina ka-

paliny v oteviené nddrZl je vy3 neZ osa Serpadia a

piitékd k Cerpadiu viastnim spadem

* v potrubf je nutny uzaviracl ventil pro pifpadnou
demontaZ nebo opravu erpadla;

* potrubi je nutno opatfit ochrannym sitem proti
nezddoucimu vniknuti tvrdych predméta,

Vytlagné potrubi

M4 byt co nejkrati, pokud moZno pfimé a bez
zlomil.

V potrubf je nutny uzaviraci ventil nebo zpétnd klapka
pro pffpadnou demontdZ nebo opravu Gerpadla

POZOR |

Do vytiagného potrubf musf byt vFazen pojistny ventil
sefizeny na maximainf provozni tiak (event. i s obto-
kem a situovat ho tak ,aby nedochézelo ke zvySovéni
teploty dopravované Itky), kiery chréni soustrajf proti
pretizeni a poskozeni pfi pripadném ucpani vytlatného
potrubi nebo zavieném ventilu. Maze byt dodén jako

prisluSensivi na zviatnf poZadavek v objednavce.

Vidy je nutné uginit takova opatfenf, aby ve vytlag-
ném i sacim prostoru &erpadla a ve vytlaéném i sacim
potrub(nedochdzelo k sedimentaci Gerpané kapali-
ny za klidu nebo i za provozu &erpadia,

6.0 POSTUP PRI UVEDEN(
DO PROVOZU

6.1 Pfiprava soustrojf ke spustnf

o piekontrolovat elektrickou instalaci, zda odpovi-
dé bezpe€nostnim pfedpisim;

o terpadlo a saci Fad zaplnit Eerpanou latkou;

POZOR |

Cerpadio nesmi hézet na sucho hez Serpané latky,

nebezpedi zadfeni vietena a poskozeni ucpavky!

» provést kontrolu otevien( uzaviracich orgdnu
v sacim a vytlaéném potrubf Gerpadla;

POZOR |

Cerpadlo nesm byt spusténo do uzavieného vyjllaku!

* vyzkouSet spravny smér otdteni podle smérové
Sipky na ¢erpadie kratkym zapnutim soustrojf,
popiipadé podle zvoleného sméru otiéenf a tomu
odpovidajicimu uspofddani sacftho a vytlagného
hrdla;

* pri dal8im uvddéni erpadla do provozu se pfesvé-
dit, zda kapalina pres viechna opatfen! nesedi-
mentovala v Eerpadle nebo v potrubf;

» zkontrolovat provoz ucpdvky.

6.2 Sefizenf pojistného ventilu
Pokud je ventil doddn se soustrojim z vrobniho zdvo-
du, je seffzeny na provoznf tlak podle objedndvky.

7.0 0BSLUHA A UDRZBA

7.1 Obsluha ucpdvky za provozu

Pri vét8im odkapdvani Cerpané latky z mechanické
ucpavky nutno Eerpadio odstavit a provést revizi ts-
nicich krouZka. Kontrolu apotfebenf dilt mechanické
ucpavky a jejl pipadnou opravu & vyménu svéite
servisu, nebo vyrobnimu zdvodu.

POZOR |

Cerpadio nesmi bzet na sucho hez Eerpané I4tky,
nebezpeti prehidli a zniteni mechanické ucpavky!

7.2 Mazdni

LoZiskovy prostor je u nového Gerpadla v pedepsaném
mnoZstvi napinén tukem ve vyrobnim zvodg. Pfi os-
mihodinovém provozu denné, je nutné tuk vyménit po
3 letech, pfi Sestnactihodinové pracovni dobé jiZ po 1
1/2 roce. Vyména se provede po demontdZi mechanické
Castl, loZiskovy prostor, loZiska a ostatni souddsti se
diikladné zbavf starého tuku a promyjf Fidkym olejem.

LoZiskovy prostor je tfeba vypinit tukem T-V2 SN
65 6915 do poloviny maximélIng do 3/4 a loZisko
vyplnit tukem (ipIng. Nadmérné zvySovéni mnozstyi
tuku v loZiskovém prostoru vede k zahfivéni lofisek,
proto je nutné po kaZdé vyméne tuku siedovat urgitou
dobu teplotu loZisek, kterd nesmi pFekro&it 70 °C.

7.3 Zastaveni ¢erpadla
Zastaven( erpadla se provede pferusenim dodavky
elektrického proudu pro elektromotor.

Je nepfipustné pred zastavenim Serpadla uzaviit
saci nebo vytlaény ventil, mohlo by dojit k posko-
zenf Gerpadia nebo motoru!

7.4 DemontaZ derpadla

Pi jakékoliv manipulaci s Eerpadlem, nebo po-
honem (demontdZ apod.), je nutno se pFesvédgit,
zda je soustroji odpojeno od sité a Ze nemiZe dojit
k jeho spusténi omylem!

JelikoZ pro demontaZ | montdZ Gerpadia je nutné
specidini ndfadr a pFipravky, doporutujeme ji svéfit
odbornému servisu.



DemontdZ hydraulické &asti - statoru

Pii preruseni Serpanf na del$i dobu Je nutné gerpadio
odetfit podle smérnic platnych pro piislugny vyrobn(
proces v némi &erpadlo pracule. V tomto pFipadé do-
porutujeme demontovat hydraulicky dil, vyprdzdnit
a vytistit ucpdvkovy prostor, kovové dfice nakon-
zervovat a pryZové &dsti uloZit, aby se skladovanim
neposkodily. Pro skladovan( pryZovych dilil jsou nej-
vhodngj8f prostory s relativnf vihkostf asi 65 %, pfi
nich? teplota jen mirné kolfsd v rozmezf od +10 do +20
‘C. Prostory musi byt dobfe vétrdny a nesmi v nich
byt uskladn&na motorov4 pativa, rozpoustédla, ma-
zadla a chemikdlie. PryZové soutdsti nesmiji byt
vystaveny slunetnimu svitu a sdlavému teplu.

DemontaZ se provede ndsledovng:

* vyprdzdni se sacf a vytladné potrubi a odpojl se
od Cerpadla;

* uvoln{ se matice na patce vytlainého télesa
(1720);

* uvolnf se matice (6581) stahovacich &roubo
(6571.1);

* postupné se demontuje vytlatné téleso (1310), pat-
ka (1720), stator (1130) a sacf téleso (1200.1);

Pokud chceme demontovat i sestavu vietena, kloubt
a spojovaci tye, utinime tak vzhledem k nebezpedi
poskozenl mechanické ucpavky a# po demontasi
mechanlické Sdsti kozlfku.

DemontdZ mechanické &asti

* pomoci specidlnich klest! se vyjme pojistny krouzek
(6545.2); !

« mirnym poklepem na &elo konce hifdele se vysu-
ne hiidel (2120.1), rotaéni &dst ucpdvky (4200.1)
spojovac hrfdel (2180.2) a vfeteno (2500.1);

* loZiska (3010.1) z kozliku se vyjmou po demontdsf
pojistného krouzku (6546);

'

DemontdZ hydraulické &4stl - vietena

» stdhne se rota&nl &4st mechanické ucpdvky
(4200.1);

* na krytech kloubt se uvolnf objimky (6544.1,
6544.2) a stdhnou se kryty kloubl (2186.1);

* odjistl se krouzky (6545.1) a stdhnou se pojistné
krouZky hlavy (2183.1);

« vyraz se koliky (2181) z pouzder (2182, 2184);

Tim se rozpadne komplet rotoru na jednotlivé g4sti.

Obr. 6
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Tabulka 3
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32-EPS-32 | 0,6 | 355377 |608{242 | 60 |110] 60 |166| 45 | 40 { 90 | 4

150( 9 [16|10f45 | - (7085|112 )28 |25 5 |i8,4] 32

50-EPS-125 | 0,6 | 505 | 518850345 70 |170] 82 28J6] 50 | 60 {112] 4

18710120 | 20 | 70 | 70 {100 {115( 12 | 42 | 30 | 8 |30,9| 50

80-EPS-500 | 0.6 1677 | 715 [1120] 443 | 90 [ 205|126 [0k6] 55 | 50 [132] 4

242110 (18120 [ 90 | 90 {125(120) 14 | 82 | 35 12 {43,1} 60




8.0 PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANEN{

Cerpadio doddvd malé dopravované mnozstvi
Gerpadlo nedoddva kapalinu

Cerpadlo nedava potrebny tlak

Ucpdvkou pranika velké mnoZstvi kapaliny
Gerpadio ma nadmérny piikan

Dodévané mnaZstvl klesa

— Cerpadlo nadmérné hlugf

Ucpdvka hieje

, NARAAR PRICINA OPATREN(

XX XX Saclm potrubim je prisdvdn vzduch 1
X Cerpadlo nenf pled spusténim zapingno Gerpanou létkau 2
XX Velkd sacf vyska 3
X Opatny smér tatenl 4
XX X Velké odpory v saclm potrubf 5
XXX X Opotiebovand hydraullckd &dst (vieteno + slator) 6
X Uzavien sacl fad 7

X X|X Vielena se zadirajl ve statoru 8

X XX Zména viskozity Serpand kapaliny 9
X X Velky piesah mezi vielenem a statorem 10

X X Nesprdvng nastaveny pojistny ventil 11
X X Spojka nenf vyrovnand 12
X Gerpadlo neho elektromotor nejsou dostatetnd pripevnény 13

X X X | Podkozené tésnic! krouzky mechanické ucpdvky 14
X X X Pokles otdtek hnactho motoru 15
X X Pokozen hnacl motor (motor neb&Z() 16
X Zvysenl saci vy8ky 17
X|X ZvySeni odporll na vytlaku 18

8.1 Opatfen( k odstranénf poruch
PTi poruchach a zavaddch Serpadel se obratte na servisni opravnu uvedenou ve &l. 1.8.

Veskerou elektroinstalaci vetnd tprav smi provadat pouze pracovnik s p¥isluSnou elektrotechnickou
kvalifikaci a to pedle platnych norem a v souladu s mistnimi pfedpisy. -

V piipadé potfZf pri spousténi a provozu cerpaciho soustrojf je tieba podle charakteru zavady uvedené v tabulce
kapitoly 8.0, provést niZe uvedena opatfenf podle fselného kGdu v pravém sloupei tabulky:

1. Prezkouget tésnéni. Spoje potrubl utdhnout. Zvysit saci hladinu derpané latky, vylougit vifeni na vtoku.

2. Neprodiené Cerpadlo zastavit, zahltit a zafazenim zpétné klapky nebo saciho kose zajistit zahicen( saciho
potrubf.

3. Upravit na pavodni hodnotu. Zvysit saci hladinu Serpané latky.

4. Neprodlené erpadlo zastavit, zmé&nit elektrické zapojenf.

5. Ocistit saci sfto. Vy&istit saci potrubf. Kontrola tipiného otevien! uzaviraciho ventilu sactho potrubf.

6. Podkozenou souddst nahradit novym dilcem.

7. Neprodleng Cerpadlo zastavit. Zcela oteviit ventil sactho potrubf,

8. Neprodlené Cerpadlo zastavit. Demontovat vieteno, zjistit pfiginu zadfenf, vygistit, pfipadng vyménit
poSkozené dflce.

9. Zméfit viskozitu a porovnat Ji s hodnotou uvedenou v objedndvce. Uvést na pivodnf stav.



10. a) Protogit vietenem ve sméru otagen{ pfi vypnutém elektromotoru od sits.
POZOR 1] 7ajistit, aby pHi protatent nedoslo ke spusténf elektromotory.
b) Cerpadlo demontovat, vieteno | dutinu namazat vhodnou tekutinou (vzhledem k pouzitd pry2i statoru)

a vietenem v dutiné statoru nékolikrat protogit.

¢) Vyménit stator.

11. Nastavit spréavnou hodnotu pfepoustécrho tlaku pojistného ventilu podle max. provozniho tlaku.

12. Spojku vyrovnat podle &l. 5.3.

13. Dotdhnout upevriovac! §rouby &erpadla a elektromotoru . :
14. PryZové tésnicl krouzky vyménit. PH podkozenf uhlikovych nebo kovovych krouzkil vyména mechanické

ticpdvky.

15. Zjistit pfi€inu. MiZe byt zpusobeno piiginou podle opatfeni 8, 9,10, apod.

16. Pfekontrolovat (i pivod elektrického proudu), zjisténou zdvadu odstranit.

17. Upravit na ptvodni hodnotu. Zvy&it hladinu kapaliny v sacf nddr2l.

18. Zijistit pFi€inu (usazeniny ve vytlatném potrubl, pfiskrceny ventil na vytlaku), pifdinu odstranit.

9.0 SEZNAM DOKUMENTACE

Spolu s Eerpacim soustrojim je héZind dodavdna

tato dokumentace:

* ndvod k obsluze Cerpadla;

* ndvod k absluze elektromotoru (v pfipads doddvky
elektromotoru);

* prohld3eni o shodé s objedndvkou;

*» navod k obsluze subdoddvky.

Na poZadavek v objednévce:
« diagram Cerpadla;

* rozmé&rovy ndtrtek;

* sestavenf.

10.1 Doporuené ndhradnf dfly

Z4KI. |Rozsffend
Pos. Ndzev sada | sada
ks ks

1130 | stator 1
2120.1 | hfidel -
2180.2 | spojovac ty¢ -
2181 | kolik kloubu -
2182 | pouzdro hidele -
2184 | pouzdro hlavy
2186.1 | kryt kloubu

2500.1 | vieteno

3010.1 | loZisko

4200.1 | mechanicka ucpdvka
4315 | gufero

4521 | t&snénl saciho télesa
4610.1 | O-krouZek

6544.1 | objimka

6544.2 | objimka
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10.0 NAHRADNI DILY

Pti objedndvce ndhradnich dilt je tfeba uvést:

« typ Cerpadla; i

» vyrohnl &(slo Eerpadla;

» &fslo posice soutasti podle obr. 1

* jmenné oznacenl soucdsti;

» poCet kusu;

» podle moZnosti také &fslo zakdzky, podie niZ byla
uskutednéna pavodnf doddvka terpadla.

Typ Cerpadia a Jeho vyrobnf &fslo je uvedeno na

tdajovém 8titku, ktery je pfipevnén na Gerpadie.

11.0 ZARUKA

Zarugnf podminky 8erpadla jsou stanoveny v dodacim
Iist& doddvanym s kazdym Eerpadlem. V zaruénf dobg
muZe provadét demontaZ erpadla jen vyrobnf zavod,
nebao jim uréené servisn opravny.

12.0 ROZSAH DODAVKY

PRISLUSENSTVI

Tabulka 5
3,9,10,11,12,17,
2 18,19, 20, 21, 22,
33, 34, 44, 47

Druh pohonu podle
CSN 110021

Zékladové Srouby

+ matlce + podloZky

Po}i§fovac! ventil
Kompletnf pfesuvnd

matice ano
GSN137791.1,2,4

—

ne ang

na poZadavek v objedndvce

10



13.0 NAKLADANI S ODPADEM

Pokyny k naklddanf s odpadem vznikajicim v prabéhu Zivotnfho cyklu Gerpadia/ derpactho soustrojf (ve smyslu
§ 18 odst. 3 zdkona &. 1256/1997 Sh., o odpadech).

Druh odpadu Kéd *) Kategorie *) Zpuisob naklddani
Paplrovy a/nebo lepenkovy obal 1501 01 0
Paplr a/nebo lepenka 2001 01 0 vyuZitelny edpad - po wytifdén(
nutno piedat oprdvnénd osobi
Kabely 17 04 08 0 provadgjfcl odbér a vikup odpadi
Ostatnf vytazend zatfzenf - kovové dilce Serpadel 160205 0 neho druhotnych surovin
(bez zbytk oleje)
Ostatnf vyfazend zaffzenl - nekovové dilce Serpadel 16 02 05 0 ostatnf odpad - nutno shromézdit a
(napf. z uhlku, karbldu, keramiky, SIC) piedat provazovatell sklddky odpadu
| Ostatnf vyfazend zaffzen( - pryZové dilce Eerpadel 16 02 05 0
Dievény obal 1601 03 0 ostatni odpad - nutno shromadit
- - a piedat k zne$kodnénl ve spalovng
Plastovy obal - félie z PE 1501 02 0 adpadu
Drobné plastové predméty **) 200103 0
Nechlorovany motorovy, pfevadovy a/nebo
mazac/ ole] 130202 N
Ostatn( motorové, pievodové a/nebo mazacf olefe | 1302 03 N nebezpetny adpad - nutno
[ OO, - | shromdZdit a predat k zneskodnénf
Ostatnf rozpoustédia a jejich smési s konzervagn(- 1401 03 N k tomu oprévngné osob¥
mi prostfedky (mimo biologicky odbourateinych)
Vyrobky z dehtu - nepiskovand lepenka 17 03 03 N
Zaifzen( s obsahem volného azbestu 16 02 04 N v soutasné dob& se nepouZivd

*) Viz. vyhidska ¢. 337/1997 Sb., kterou se vydava Katalog odpadti

0 - znamend odpad ostatni
N - znamend odpad nebezpetny

,[POZOR |

Polytetrafluaretylen (teflon, PTFE) nesmi byt vzhledem k toxicité spalin spalovén jinde neZ ve spalovng

odpadul

Po skongenf Zivotnosti Gerpadla se jeho likvidace provede preddnim oprévnéné osobé ve smyslu pozadavku

z&kona 185/2001 Sh.

Zmény textu, technickych ddaju a vyobrazenf jsou vyhrazeny.
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@ SIGMA 1868 Original number of Deellaration: 031/B-06

SIGMA.

EC DECLARATION OF CONFORMITY
ES PROHLASENI O SHODI
Producer/Vyrobee:
SIGMA 1868 spol. s r.o.
ul. Jana Sigmunda 79, 783 50 Lutin, Czech Republic

Hereby declares that the machinery described below (assembly)
Timto se prohlaSuje, Ze popsané strojni zafizen{ (sestava):

Product/vyrobek: Pump-set with helical rotor pump is intended for pumping foodstuffs, drinkable and milk

products/
Soustroji s vietenovym Zerpadlem uréend k &erpani pozivatin, ndpojit a mlédnych
produktii:

EPA, EPN, EPM, EPS

Complies with the provisions of the machinery directive (MD-98/37/EEC, as amended) and the regulations
transposing it into national law (goverment order no. 24/2003 Dig.,as amended)/

Je v souladu s ustanovenim smérnice pro strojni zatizeni (98/37/EHS, ve znéni pozdgjiich piedpist) a
s pfedpisy, které ji pfevadéji do vnitrostatnich pravnich predpisd (nafizeni viady &. 24/2003 Sb., ve znéni
pozdéjsich predpisi).

Also complies with the provisions of the following European directives (into national law)/
RavnéZ je v souladu s ustanovenim téchto evropskych smérnic (vnitrostatnich pravnich piedpist):

LVD - 73/23/EEC, as amended (government order no. 17/2003 Dig., as amended)/
Smérnice 73/23/EHS, ve znéni pozdgjsich predpisti (nafizeni vlady & 17/2003 Sb., ve znéni pozdgjsich
predpish)

EMC- 89/336/EEC, as amended (government order no, 18/2003 Dig., as amended)/
Smérnice 89/336/EHS, ve znéni pozd&jsich predpisti (nafizeni vlady €. 18/2003 Sb., ve znéni pozdgjsich
predpistt)

Also complies with the provisions of the following harmonized technical standards/
Je v souladu s ustanovenim téchto harmonizovanych technickych norem:

Tech. standard Date of issue Tech, standard Date of issue
Tech. norma Datum vydani Tech. norma Datum vydani
SN EN ISO 14 847 2/00 CSN EN 809 6/99

(SN EN 60 204-1 3/00 CSN EN 61000-6-4 8/02

CSN EN 61000-6-2 2/94 CSN EN 60 335-2-41 2/99

CSN EN 60 335-1,ed.2 5/03

Also complies with the provisions of the following technical standards/

Je v souladu s ustanovenim t&chto technickych norem:

CSN 117003 11/89

SIGMA 1868 3pol. 8 1.0,

Place and date of issue:
mista: Geskd republika, Lutfn,

Misto a datum vydan{: ~ Lutin, 2006-01-26
Name, function
Jméno, funkce Pavel Majer
Manager Direktor
SIGMA 1868 spol. s 1.0,

ullce Jana Slgmunda £. 79,
E3 PV 4 psc 783 50

Signature/podpis
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