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Tento navod k obsluze a montéZzi plati pro jedno-
vietenoveé Cerpadlo fady EPR s pritokem Q=25 az
1000 cm?®za jednu otacku a manomatrickym tlakem
ve vystupnim prufezu p,  =0,568 MPa.

-V man

. Cerpadlo patfi do skupiny hydrostatickych objemo-

vych &erpadel. Uplatiiuji'se pfi ¢erpani kapalin Cis-- -

tych i s obsahem rlznych mechanickych nedistot
(piskil apod.), kalll a také roztoku hustych az kaSo-

“vitych'v primyslu chemickém, v zemédélstvi, v hor- -

nictvi, ve strojirenstvi a v jinych oblastech.

1. POPIS CERPADLA

Jednovfetenové éerpadlo fady EPR se sklada z Casti
mechanické a Casti hydraulické.

a) Cast mechanicka

je tvofena kozlikem (5), s hfidelem (19) uloze-
‘nym ve valivych loZiskach (39,38). Lozisko (38)

u ucpavky je dvoufadé kuligkové s kosouhlym sty-

kém a zachycuje radialni i axialni sily. Lozisko (39)
* ze strany spojky je radialni vale¢kové a zachycuje
jen radialni sily: LoZiska jsou mazana tukem a cely
loZiskovy prostor je proti-vnikani necistot chranén
. gufery (42, 41). . o ‘ ,
HFidel (19) u litinového provedeni je veelku, u nere-
zového provedeni je déleny, a to ¢ast prochazejici
ucpavkou ukoncena hlavici je nerezova, spojena
kolikem s dali &asti prochazejici lozisky. V predni
¢asti kozliku je prostor pro ucpavku.

Ucpavka s provazcovym tésnénim (43) je za provo- -

zu pFistupna otvory na-bo&nich sténach koziiku.
" Sklada se z télesa ucpavky (6), vika ucpavky (35),
které.slouzi k dotlacovani ucpavkovych tésnicich
krouzkU (43). Zahlcovani nebo proplachovani ucpav-
ky umoziiuje zahlcovaci kro.uie__k"(37) a pripojky na
ucpavkovém télese. Proplachovaci kapalina se pfi-
- vadi natrubkem ucpavky -Natrubek neni predmétem
' dodavky ' ST , v

Podle viastnosti cerpane kapaliny a boiadavkﬂ pro- .

VOZU je mozno ucpavku provozovat: o

A) pii zakladnim sméru otaéeni (viz sestaveni piné

Sipky):

@ proplachovariou (obr. 1a) - pfivadime-li jednim na-
trubkem proplachovaci kapalinuo
tlaku asi o 0,15 MPa (1,5 baru)
vy88im nez je tlak cerpané kapa-
liny ha ucpavku a odvadime ji dru-
hym natrubkem.Cast proplacho-

" vaci kapaliny se smisi s ¢erpanou
kapalinou.
Je-li pronikani proplachovaci
kapaliny do &erpané kapaliny ne-
zadouci, sefizuje se tlak propla-
chovaci kapaliny maximalné na
hodnotu tlaku éerpané kapaliny na
ucpavku. '

e uzavfenrou_ (obr. 1c) - vzavédi‘me-li do jednoho na-

trubku proplachovaci kapalinu
o tlaku asi 0 0,05 MPa (0,5 baru)

vy§8im nez je tlak Cerpané kapa- . .

liny na ucpavku. Druhy otvor je
uzavien. Tuto variantu pouzivame
piedevsim pfi cerpani kapalin, kte-
ré v ucpavce meéni svou-strukturu.
Mala &ast proplachovaci kapaliny
se smisi s ¢erpanou kapalinou. Je-li
pronikani proplachovaci kapaliny
neZadouci, sefizuje se tlak propla-
chovaci kapaliny maximalné na
hodnotu tlaku Eerpané kapaliny na
ucpavku. L
@ odvadénou (obr. 1b) - v tomto pfipadé-se prolina-
- " jici gerpana kapalina z hydraulic-
ké 8asti odvadi do odpadu nebo -
na jiné vhodné misto. .- ‘
B) pfi opatném sméru otaeni (viz sestaveni €ar--
kované $ipky) lze provozovat ucpavku kromeé
variant dle bodu A) je3t& jako: C
* neproplachovanou - éerpand kapalina'v tomto pfi-
padé nesmi narusit funkci ucpav-
ky. Doporu¢ujeme konzultaci s vy-
robcem.




Vyrobce dodava tésnici krouzky (43) a déleny zahl- -

covaci krouzek (37), prlbaleny k- Gerpadlu. V pfipa-
dé nedéleného ucpavkového krouzku je tento vio-
zen do ucpavkového prostoru nebo prlchycen
k ucpavkovému- viku.

IPOZOR' Pred spustemm Cerpadla je treba ucpav-
ku namontovat. Pfitom je nutno nedeleny ucpavko-
vy krouzek nejdFive vysunout a zamontovat podle
obr. 1a, b, ¢ aZ po vioZeni t&snicich krouzk.

Aby ucpavka podle obr. 1a, b, ¢ sprévné pracovala;

musi byt do ucpavky nejdfive vioZzeny tfi krouzky,
- &imz je umoznéno propojeni pnp0|ek pfes zahlco-
vaci krouzek. :

b) Gast hy_draulfcké

~ se sklada ze statoru (7), .vFeténa (13), spojovaci-.

ho hfidele (21), dvou kloub(i a téles ¢erpadla.
Stator (7) je tvofen ocelovou trubkou s navulkanizo-

‘vanou pryzovou vioZkou. Dutina pryzove vlozky ma :

tvar dvouchodého oblého zavitu.
Pro &erpadlo Ize pouZit stator z pryze: ,
- a) technické (bez oznaceni na plasti) - pro dopra-
Vu pitné nebo uzitkové vody. Nelze jej pouzit pro
. dopravu oleJe olejovych emuI2| apod Vv nichz sta-
tor bobtna;

b) o;ejlvzdorne (na plastl oznaden &. 1) pro do-

. pravu olejovych emulzi apod. Nelze pouZit pro do-

pravu vody. Ve vodé stator bobtna.

_Olejivzdornou pryz lze pouznt také v potravmarstw 7

Vieteno (13) ma tvar jednochodeho obleho zavitu. -

Kloub se skiada z koliku (25), pouzdra spojovaci tyée

(22), dvou pouzder koliku (23), krouzku hlavy (24),

krouzku (29). Kloub-y ucpavky je opatfen pryzovym

krytem (27), ktery je zajistén proti sesmeknuti véza-

c¢im dratem (52): Kloub-hlavice a kloub vietena je
spojen spojovacim hfidelem (21). :
Téleso saci (4) a téleso vytlagné (3) jsou se stato-

ridlu i povrchové Gpravy jednotlivych dllcu pokud

budou funkéné vyhovovat

2. FUNKCE CERPADLA

Zakladni funkéni &asti ¢erpadla je vieteno s jédho-

- chodym oblym zavitem. Je uloZzeno v duting pryZoveé

vlozky statoru, ktera ma tvar dvouchodého oblého
zavitu. Za chodu ¢erpadla se vytvareji mezi viete-
nem a dutinou vlozky statoru prostory, do kterych se
nasava cerpana kapalina. Tyto prostory, vyplnéné
Cerpanou kapalinou, se pfi dal$im pohybu vietena -
uzaviraji a posouvaji ve smeéru podélné osy Cerpa-
dla a tak dopravuji kapalinu ze saciho prostoru do
vytlaku. Priitok (dodavané mnozstvi) je teoreticky
zavisly jen na rozmérech obou funk&nich &asti a
poctu otadek vietena. Ve skutecnosti je pritok za-
visly téZ na viskozité, viastnostech Cerpané kapali-
ny, na rozdilu tlaku v sani a vytlaku, pfipadé na
manometrlckem tlaku v sacim prafezu cerpadla ale
ina opotrebenl statoru a vretena.

3. POHON A SMYSL OTACENI :

Pohon &erpadla obstarava nej¢astéji elektromotor,
prevodovka nebo variator, a to pfes poddajnou spoj-
ku. Zakladni smysl| otageni pfi pohledu od nahonu

- na volny konec hfidele je levotodivy. Smysl. otadeni

na &erpadle je vyznaden $ipkou a za provozu musi
byt dodrzen. Pritok kapaliny cerpadlem je podle pl-

- nych 8ipek - viz. obr..2.

Je-lipozadovany pritok kapalmy podle carkovanych
Sipek, potom je smys| otageni proti vyznadené Sipce
na Cerpadle. Zména smyslu otaéenf je podrobné
popsana v kap "Zména smyslu otacenx"

Trvaly’ beh pfi opacnem smyslu todeni, tJ vpravo,

volime napt. tehdy, kdy se pozaduje max. zaporné-
ho tlaku (- p,,...) Na saci strang, &imz se vyloudi pfi-
savani vzduchu'uopévko‘u (bude na vytlaku). -

- rem spojena SpOJOVaCImI srouby (30) s maticemi

(55).

| .'"Materlal cerpadla

. Cerpadlo jé vyrabéno Ve dvou materidlovych pro-

vedenich podle- ¢erpané’ kapahny, a to v litinovém
nebo nerezovém. :

U litinového provedeni jsou dily hydraullcke gasti-

a kozlik z litiny, $roubovice z korozivzdorné oceli,
»ostatnl dilce z uhllkove oceli. :

“u 'nerezoveho provedem’ jsou d]‘ly bﬁchazejxcn do

.. styku s Cerpanou kapalinou z nerezové oceli, pouz-

" dra a kolik kloubu hfidele s krytem jsouz nastrojové

-~ oceli (zde nesmi dojit k zaméné tachto dilcd pro kloub
rotoru, 4. .na vytlaku). V mechanické ¢asti je kozlik

-ze Sede litiny, ostatn! dilce z uhlikové oceli.

Vyrobei se nevyluéuje moznost pouzit jiného mate-




' Technické parametry Gerpadla

. Znacka |Jednotka [EPR-25 |EPR-40|EPR-100| EPR-160 |EPR-400{EPR-1000 Poznamka
Pritok jmenovity Q,  |cmiot | 25 | 40 | 100 160 | 400 | 1000
Pritok zarucovany Q | Is' |o060 068 1,33 | 240 | 430 | 11,70
Dopravni- tiak Puo "MPa |.06 | 06 06 | 06 0,6 0,6
Otacky zkusebni on min?' | 1450 | 960 | 960 | 960 | 720 | 720
Piikon &erpadia P, kw | 07 |os2| 15 | 25 | 49| 113
- | Pripustné max. otagky max min? | 2900 | 1450 | 1450 | 1450 960 750
_Hmotnost &erpadila - m kg- | 12 | 16 | 32 40 70 | . 110 [|iitihové proved. |
o a ' 545 | 620 | 740 | 805 | 990 | 1200 délka’
 Rozméry ¢erpadla b mm 130" | 130 | 180 | 180 | 200 260 - Sitka
c ' 135 | 155 | 220 | 235 | 290 | 310 “vyska-

Vykonové lddje Q; P plati pfi cerpani &isté vody o teploté 20° C a p,
Hmotnost. stanovena pro samotne cerpadlo s volnym ko

s man

=- 0,02 MPa. pfi kuéebnich otadkach.
ncem hndele : : : E

40

27 - 52 i1t 12

H

I so %{

.33 45

Obr. 2

4. ELEKTRICKA INSTALACE -
Soustroji se pFipc’)juje k siti podle projektové doku-
mentace zpracované pro_danou provozne techno-
logickou jednotku. Je uréené pro trvalé pfipojeni

.k pevnému vedeni. Napéti a kmitodet uvedeny na

Stitku motoru musi odpovidat parametriim sité. Sché-

ma zapojeni -svorkovnice motoru pro OdeVIdalel ,

- napéti je- umisténo "uvniti. svorkdvnicové skfing.

Motory je treba jistit proti Gdinkim nadproudu a zkra- -

~ tu. Nadproudové jisténi se nastayUJe na jmenovity
- (8titkovy) proud motoru. Nadproudova charakteristi-
ka mlize byt tfidy setrvagdnostiT1 nebo T2. Elektricka

instalace smi byt provedena jen pracovnikem s pri-
slusnou elektrotechnlckou kvalifikaci. Pfed uvedenim .

do provozu se na elektrickém zafizeni provede vy-

¢hozi kontrola. (revize) podle predpist a: smérnic :
‘vztahujicich se na dané objekty a zafizeni, o které se

musi vystavit pisemny-doklad. Dal$i pravidelné kon-

troly (revize) se provadeji ve Ihutach stanovenych'

témito predpisy a smérnicemi:

. Kabel. vedeny . ve svorkovnici -elektrického motoru

musi byt tak dlouhy, -aby byla”mozna demontaz

4

soustron ze zakladove desky bez odeJem kabelu ze -

svorkovnlce

5 MONTAZ SOUSTROJI
Bezpecnost

Tento -navod k obéluze obsahuje zakladni pokyny, )

které je nutno dodrzet bé&hem provozni instalace,

provozu a Udrzby &erpadla. Je proto nevyhnutelne .

aby pfislusni odpovédni pracovnici a obsluhujici

osoby si pfed zahajenim provozniinstalace a uvedeni

gerpadla do provozu jeho text dikladné progetli. Je
‘rovnéz nutné,. aby navod k- obsluze byl v misté
- provozni instalabe éerpadla neustale k dispozici.

Dodrzeny musi byt nejen vyse uvedene vseobecne

54

41

bezpe&nostni pokyny uvedené pod timto bodem pro )

. bezpelnost, ale také veskeré specifické bezpeénostni- -

pokyny, uvedene pod ostatnimi zakladnimi body

' Bezpecnostnl pokyny obsazene vtomto navodu

bezpednosti j jSOU oznaceny symbolem

A\

‘kobsluze; jejichz nedodrzenibymohlo vestkohrozenl '



nebov pfipadech zahrnu;xmch e!ektrlckou bezpecnos’t

symbolem _

Bezpecnostni pokyny, které musi byt vzaty v tGvahu
z dlvodu bezpeéného provozu éerpadla nebo &er-
paciho soustroji a (nebo) ochrany samotného &er-
padla nebo cerpaciho soustrop jSOU oznaoeny

navéstim
POZOR. )

Soustroji (Cerpadlo s pohanecxm strOJem) mUSI byt

umisténo v prostiedi, které bylo potvrzeno v objed- .

navce, a to tak, aby bylo pohod!ne pfistupné a mélo
_dostatecny prostor také pro obsluhu a demontaz.

- Usazeni soustroji na zéklad
“Zaklad musi byt vyhudovan tak, aby byl pevnou
oporou pro soustroji a aby se razy a chvéni, vznikajic
Za provozu soustroji, nepfenasely na okoli. Proto
musi byt zaklad vzdy usazen na pevné nosné ptida.
Naplavenina, nasyp, pisek apod. nejsou spolehlivym
podkladem pro zéklad. Vlastni umisténi zakladu
v objektu a provedeni je dano provadécim projektem
stavebni &asti . objektu, kiery obsahUJe i vsechny
nutné technické Gdaje.’

Po zatvrdnuti betonu se zkontroluji rozmery a prove-
ni zakladu, v pfipadé nutnosti se upravi jeho povrch -

po obou stranagh dér pro zakladové Srouby. Natakto
upraveny zaklad se na podlozky usadi soustroji na

_spoleéné zakladové desce se zakladovymi
- Srouby, zavéSenymi v otvorech patek zakladovych . -

desek. Vy8ka podloZek je asi 30 mm (obr. 3).

Obr. 3

Je-li vzdalenost mezi zakladovyml Srouby ve!ka
" mozno dalsi podlozku umistit doprostied mezi za-

kladové Srouby. Zakladové Srouby: musi volné viset

- nesméji. byt za svislé polohy vychylovany sténou

“'vadné umisténé diry. Zkontroluje se, zda umisténi -

soustroji v objektu odpovida provademmu projektu
technologlcke gasti. :

‘Podkladanlm dals;ch podlozek se ustaVI zakladova

deska do vodorovné roviny ve sméru podélné i pfic-
né osy soustroji. Méfeni se provadi kovovou vodni .
vahou na opracovanych plochach zakladové desky.

Po vyrovnani zakladové desky d'o vodorovné poloh"y

vyplni se volné prostory v dérach kolem zakladovych
$roubl fidkou betonovou smési, ktera je slozena

' ZJednoho dilu cementu a dvou dilti drobnozrnného

fiéniho.pisku. Nekol;kanasobnym povytaZenim a za-
tladenim zakladovych Sroub(t docilime dokonalé vy-

~ plnénidér a ptilnuti betonové smési ke sténam dér
‘a k zakladovym $roubtm (obr. 3).

Po Fadném zatvrdnuti smési (za 4 a2 6 dnt) se .
dikladné dotahnou matice zakladovych $roubd
a eventualni odchylky zakladové desky od vodorov-
né roviny se odstrani viozenim daldich podlozek.

. Povolena uchylka od vodorovné rovmyJe maximal:
- né 1 mm/im.

Po tomto vyrovnani zakladove desky se .upravi ko-
lem zakladu rém a zéaklad se zaleje betonovou smési -

: uvedeneho slozeni do vyse zesileného oklaje zakla-

dové desky(obr. 4)

L£1ra0

TCE
N

Ob‘r 4

: V’yrovnam souososﬂ SOUStrOJI na spo--

le¢né zakladové desce

Po usazeni soustroji na zaklad nasleduje vvr'ovnanl_

souososti na pfedepsané hodnoty (tab. 1), které pro'
funkci soustroji a Jeho bezporuchovy provoz je ne-

‘ zbytne
_ . Tabulka1
i Velikost | 1kn | - BKN -

Montazni spojky | :
uchylky . 3 40 I 63 | 125 ' 160 7 200 ’250 :
Pfesazenios - a X B ) g _
hfideld (p'm) 60 70 . 80

' X%gg%ﬁemos ' (ﬁny1)- 185 | 200 | 220 |
Vzdalenostmezi . - : _
polovinamispojek (mm) | 05-1,0 | 4 5 5 5

Piesazeni 0s hrldelu (obr. 5) se kontroluje nozovym

nebo;mym kontrolnim pravitkem, prlkladanym mini--

malné- na &tyfech mistech (po 90°) na valcovou - o
" plochu hnaciho a hnaného kotoude spojky. -



" Vychyleni os hidell (obr. 6) se kontroluje dutinovym

. mefidlem, vkladanym do spary mezi hnaci a hnany

- kotoud.

Pro dosazeni souososti v predepsanych hodnotach
se podkladaji patky ¢erpadla nebo motoru ocelovymi
podlozkaml razne vysky. Nutno pamatovat, Ze pfi

vlastni kontrole souososti musi byt upeviovaci §rou-,

by &erpadla i motoru fadné dotazeny.

-

.

—,

Obr. 5

'Ay Y4 - .Yr.'

VO.br.‘ 6

Po vyrévnahl souososti se provede povrchOVa upra- -
va zakladu podle povahy provozu (napf. v potravn-__

narskéem pramyslu).

Po. uréité dobé provozu nutno souosost soustrop'

prekontrolovatay prlpade potfeby neprlpustne hod-
noty souososti popsanym zpusobem odstramt

| A Montéz potrubl

MontaZ| potrubi nutno vénovat pédi, nebot na sprav-
- ném usporadam a montazi saciho a vytladného
* potrubi zavisi spolehlivost provozu &erpadia. Potrubi
- musi byt montovano tak, aby vlastni hmotnosti nebo
momentem nezatéZovalo &erpadlo. P¥iruby potrubi,

kterymi je pfipojeno k Serpadiu, musi byt s pfirubami

-hrdla ¢erpadia rovnobézné proto, aby nevznikly dalsi
momenty a sily, ktere by zpUsobily zkfizeni erpadla.
~ Svafované potrubi musi byt pfed zahajenim provozu

proplachnuto vodou a zbaveno okuji a otfepl. Svary .

musi byt uvnitf potrubi gisté. Po skoneni montaze

potrubi je nutno opét prekontrolovat souosost sou-

_strOJl na spojce.

. Sacl pqtrubl _ma byt co ﬁéjkratéi, pbkud mozno p?imé’

a o priméru minimalné rovném. svétlosti saciho
hrdla. Doporuduje se, aby v sacim potrubi bylo co
nejméné kolen a potrubi bylo pokud mozno bez
armatur a nahlych zmén toku kapaliny. Armatury,
tvarovky a zména sméru zvysuji odpory a snizuji tim
manometricky tlak ve vstupnim prifezu éerpadla.
Manometricky- tlak ve vstupnim prifezu &erpadla -

“mUZe byt negativni (sani) nebo pozitivni (natok).

U Eerpadla s negativnim manometrickym tlakem ve.
vstupnim priifezu ¢erpadla se doporuéuje, aby potru-
bi k ¢erpadlu ve vodorovné vétvi stoupalo se sklo-
nem 1:50 u malych, 1:100 u vétsich Cerpadel. Tim se
zabran{ vzniku vzduchovych polstart v sacim potru-
bi, které snizuji spolehlivost provozu. Z téchto davo-
dl musi byt na vodorovnych Usecich pouZity saci

- pfechody. Saci potrubi musi byt naprosto tésné.

Na spodnim konci saciho potrubi ma byt ochranny
kos, ktery chrani ¢erpadlo proti vniknuti nepfipustné
velkych ¢astic. Doporudujeme rovnéz, aby po mon-
tazi.-bylo saci potrubi s negativhim manometrickym-

“tlakem ve vstuphim prifezu Gerpadia (sanf) zkoude-
- no tlakem 0,2 MPa na tésnost. Zkuebni tlak saciho -

potrubi odpovida zkuSebnimu tlaku nadrze nebo
jiného zafizeni na saci strané Cerpadla.

[FOZOR SRR
Vytlaéné potrubi musi byt v bezprostrednl blizkosti

¢erpadla opatfeno pojistnym prepoustécim venti-

lem, chranici Eerpadlo proti pfetizeni a poskozeni.
Prepoustéci pojistny ventil..néni pfedmétem dodav- _
ky. Doporucujeme, aby vytiané potrubi.od vytlaéné-
ho hrdla stale stoupalo, aby se tak zamezilo vzniku
vzduchovych polstaru Tam; kde to neni moZné,
musi byt potrubi na nejvy$3im misté odvzdusneno. '
Je-li gerpadlo na podvozku, doporudujeme pouzit:
pruzného spojeni (savice a hadice) mezi éerpadlem
a stabilnim sacim nebo vytlaénym potrubim, pfipad-
né pouzit pro celé sani savice a pro vytlak hadice
dimenzované na patficny tiak a VJakostl odpowdaucn
cerpane kapaliné.

) Dulezﬁe upozornenl

Je vzdy tfeba uginit takova opatrem aby hlavné ve .

* vytlaéném potrubi nedochazelo k usazovani tvrdych
- Castic, obsazenych \Y cerpane kapalme a to za klldu

l za pI'OVOZU :

-PFi cerpanl velml hustych az kasowtych kapalm saci

kos nebo_ ochranné sito zpUsobuje velky odpor. Je
proto tfeba manometricky tlak ve vstupnim prifezu -
Cerpadla snizit na minimum nebo zajistit pfitok kapa- -

“liny.-V mimofadnych piipadech ponechat vstupni
. otvor do saciho potrubi volny. Nutno v8ak zajistit,

aby ¢erpadlo se zahlcenym sacim a vytlaénym pro- "

‘storem nasaélo nejpozdéji do 20 sekund a aby do’
‘cerpadla nevnikly pfedméty nepfipustnych rozméra.



Pritéka-li kapalina k ¢erpadlu vlastnim spadem (po-
zitivnim manometrickym tlakem ve vstupnlm prure—
zu &erpadla), nutno pamatovat na uzaviraci organ,
umoanJlm uzavieni potrubi p¥i event. demontazn
nebo opravé &erpadila.

6. OBSLUHA A UDRZOVANI
- Pfiprava ¢erpadla ke spusténi a uve-
~deni do chodu-

Pred spustemm cerpad!a je nutno ddkladné se se--
znamit s _navodem k obsluze cerpadla i hnaciho
" motoru.

~ Doporucujeme: rovnéz seznamlt se podrobnéji s kon-

strukci ¢erpadla podle pfilozeného fezu a popxsu
uvedeného v kap. 1.. :

(eozort] i\ AN\

Dale je tfeba:
1.V pfipadé, Ze k pohonu je pouzxto elektromotoru

piekontrolovat, zda instalace odpowda bezped- .

nostnim pfedpistm. :

2. Zaplnit derpanou kapalinou saci a vytlacny
prostor cerpadla

3. Pfesvédcit se, zda volnemu otacéeni hrndele nic
nepiekazi.

4. Zjistit smys| otaéeni cerpadla Otacem musi byt

"-ve smysliu Sipky, oznadujici spravny smysl toceni

a nutno jej dodrZet. Smysl otaceni se urcuje na
“samotném elektromotoru, ktery-je odpojen od
¢erpadla vysunutim epli spojky. Teprve po sprav-
‘némurééeni smysiu otaceni. elpktromotoru se spoji
“obé poloviny spojky.
5. Vyvarovat se chodu éerpadla na suchc'

-Uvedeni Cerpadla do chodu se deje zasadne pfi

otevieném sani i vytlaku tj. bez jakéhokoliv-$krceni

~a pokud mozno pfi. odlehéeném Cerpadle, tj bez
protitiaku. Pfi dal$im uvadéni do provozu je nutno

: presvedcﬁ se, zda kapalma pfes viechna opatrenl '

nesedimentovala v potrubi nebo &erpadle. Kontrola
se provede otaéenim hn’aciho hiidele Cerpadla,

Po uvedeni, cerpadla do provozu sleduje obsluha :

" vakuométr a manometr, zda jejich-hodnoty odpovi-

daji-poZzadovanym parametrim. Dale sleduje obslu-. .

ha celkovy chod soustroji, chvéni, hluk, teplotu’lozi-
sek a statord. Teplota lozisek nesmi. pfesahnout
~ hodnotu 70°C a statord 60 C (na povrchu)

| Zmena_ smyslu otacenl |
Za provozu Cerpadla se mliZe stat, Ze do saci jimky

“vnikne vétsi mnozstvi hrubych nedistot (slama, hadry,

-papir), které se dostanou do.saciho potrubi a dojde
k jeho ucpani. Vycisténi.je mozno fesit opaénym
 béhem Cerpadla. Vyiadvuje to v8ak urdité Upravy, na

" ktere je nutno pamatovat jiz pfi projekci, jako pfepi- -

na¢, manovakuometr na sacim systému, zajisténi

~ pfitoku Cisté kapaliny na vytlaénou stranu cerpadila.
- Cela ¢innost proplachnuti saciho potrubf se provede

otevienim pfitoku Cisté kapaliny na vytlacnou stranu
Cerpadla pfepnutim opac¢ného smyslu chodu Cerpa-

“dla. Pfitom nesmi pfekrodit tlak v sacim syste“nu 0,6

MPa aby nedoslo k jeho poskozem

ez A\

Pfi proplachovani se musi davat 'pozor aby nedoglo
k vycerpani kapaliny z vytlacneho systemu -a Cerpa-
dio nebézelo na sucho :

Obsluha ucpavky

Ucpavka ma jen mirné a rovnomérné ukapavat

‘Pronikajici kapalina ucpavku maze a chladi. Jakmile

se pronikani kapaliny ucpavkou zvétdi, je nutné za v

- provozu rovnomérne dotahnout oba $rouby ucpav-

ky, aby nedoslo ke zkfizeni télesa ucpavky. Po
dotazeni nutno kontrolovat, aby teplota ‘ucpévky
nebyla podstatné vyssi nez teplota ostatnich &asti -

hydraulického dilu. V pfipadg, Ze ucpavkové vicko -

nelze vice dotdhnout mozno do ucpavkového pro-
storu doplnit jeden ucpavkovy krouzek. Nenastane-
li ani pak zlepseni, nutho éerpadlo zastavit a véechny -

 staré t&snici krouzky pted zahlcovacim krouzkem

a zazahlcovacim krouzkem z ucpavkovenho prostoru
vyjmout a nahradit novymi tésnicimi krouzky pfede-
psaného rozméru a jakosti. Jednotlivé &asti ucpavky

pfed novou montazi ogistit, prohlédnout a poskoze--

né soudasti nahradit novymi.-Po zahajeni provozu
s nové zabudovanou ucpavkou ukapava kapalinave -

' vetsn mife, coZ se odstrani pozvolnym dotahovanlm

ucpavkovych Sroubl:

PFi vyméné ucpavkového tésnéni musi byt vlozeny
nejdfive tfi krouzky, potom zahlcovaci krouzek, aby -
bylo umoZnéno propojeni piipojek. . - :

Mazani -
LoZiskovy prostor je u nového &erpadla naplnén -
tukem ve vyrobnim zavodé. Pfi osmihodinovém

prac‘ov'n‘im provozu denné& nutno tuk vyménit po -
tfech letech, pfi Sestnactihodinovém pracovnim pro-

vozu jiz po 1.1/2 roce. Po této dobé nutno mechnic-
kou ¢ast demontovat, loZiskovy prostor, loZiska
a ostatni soucasti zbavnt dukladne stareho tuku :
a promyt r|dkym oIeJem -

; Loiiskovy prostor se vyplm tukem V2 Apod‘le ICSN
--6569 15 do poloviny max. do 3/4 objemu aloZisko se -
© vyplni tukem dplné.

Nadmeérné zvySovani.obsahu tuku v Iomskovem,

_prostoru je ha zavadu, ponévad? loZiska se zahfiva-

ji. Proto je nutno po kazdé vyméné tuku sledovat
urCitou dobu teplotu’ loZisek, ktera nesmi prekrodit

'70°C.



‘Zasta\'/eni Cerpadla

Cerpadlo se zastaVUJe pfi otevrenem sania vytlaku '

Dopravuje-li Serpadlo latku, ktera chemicky pusobi
‘na materidl ¢erpadla’ nebo sedlmentUJe krystalizu-
je, tvrdne -apod., je nutno cerpadlo dukladne pro-
plachnout Cistou: vodou. .

Cerpadlo odvodnit, trva-li nebezpecn mrazu. Pfi od-
staveni &erpadla na del$i dobu doporucujeme

demontovat hydraulicky dil, ucpavkovy prostor vy-

prazdnit, kovové dilce nakonzervovat a pryZové
soulasti (stator a té&snéni) uskladnit tak, aby se
neposkodily (nejlépe volné ulozit v nenapjatém sta-
- vu), ato v prostorach, kdy teplota jen zvolna kolisa

. vrozméziod 10 do 20°C arelativni vihkost je asi 65
%. PryZové soucasti nesméji byt vystaveny slunec- -

nimu svitu (okna natiit dervenou nebo oranZovou

“baryou, modry natér je nevhodny), salavému teplu’
(od topnych®téles minimalné 1 m). .Prostory pro

uskladnéni pryze musi byt dobfe vétrany anesmi byt
v nich uskladnéna motorova paliva, mazadia a che-
“mikalie. .

A

7. PRIPOJENI ELEKTROMOTORU

Pred spustdnim nového nebo dlouho nepouZivané-
ho elektromotoru, pfipadné skladovaného motoru je
nutno prekontrolovat, zda se nezhorsil jeho izolaéni

stav dopravou nebo uskladnénim a tim nehrozi

‘nebezpedi. poSkozeni vinuti nebo trazu elektrlckym
proudem. Pro merenl |zolacn|ho odporu plati CSN
35 0010. :

8. DEMONTAZ CERPADLA
Hydraulicky dil se' demontuje takto:
1. Odpoji se saci a vytlaéné potrubi.

 [POZOR]| Pokud &erpadlo dopravuje kyse-

liny, louhy apod., je nutné radne proplach-
nuti neutraliza¢nim roztokem. |
Vysroubuje s se zatka (50) a odvodnl prostor saciho
télesa. ©
. Uvolni se Srouby spo;u;tcx vytlacne teleso 3) se-

N

10.-

9. DEMQNTAZ MFCHAN!CKEHO
DiLU

- 1. Stahovacim pfipravkem se stahne quka z konce

hiidele (19). -
2. VySroubuji se srouby (54) a vyjme viko kozliku
(40). B
3. Rozpé&rnymi klestémi otvorem u ucpavky se vmee_
pojistovaci krouzek.

' 14 Tahem za hlavici se vysune hfidel (1 9) véetné lo-

~Ziska (38), gufera (42), krouzku gufera (31), télesa
ucpavky (6), tésnicich krouzk( (43), zahlcovacxho
krouzku (37), pfiruby (35)

MQNTAZ CERPADLA ,
A MECHANICKEHO DiLU

Cerpadlo se montUJe opacnym zpusobem Jje véak
nutné dbat nékolika pfipominek. 4

1. Pfed nasazenim krytu kloubu (27) se cely prostor -
kloubu vyplni mazacim tukem T-A4 podle - -~
CSN 65 6946.

2. Pro ushadnéni montaze vietena (13) do statoru

" (7), doporuéujeme. obé& soudasti dobfe namazat ‘
roztokem mazlavého mydla, glycermu nebo sili-
konoveho oleje.

3. PHi montazi je tfeba vénovat zvy$enou pozornost
tésnicim krouzktim (43). Chybnym usazenim
krouzk(, jejich prekroucemm apod muize cerpa~ ’
dlo pnsavat vzduch g

Elektrické zafizeni miiZe opravovat pouze pracovni-
k s elektrotechnickou kvalifikaci: :

~ zakladovou deskou (ien u vétsich typl gerpadel). . - M
3. VysroubUJe se matice (55) spOJovamch sroubu o

a stahne se vytlaéné téleso.

_74. Uvolni se krouzek (29) a'stahne krouzek hlavy'A
(24). Poklepem na &elo koliku (25) se vyrazi

~ zpouzder (22, 23) a tim se uvolni vieteno a stator.

5. Stéhne se stator (7) s.vfetenem (13) z Kloubové- '_

ho hfidele (21) a saci téleso (4). - S
6. U kloubu na saci strané se uvolni vazaci drat (52)
* krytu kloubu (27) a ten se stahne do stfedu spojo-
o vaciho hFidele (21) Kioub se uvolni podle bodu 4.

Kloub's krytem se demontu;ejen vyjlmecne protoze -

Zivotnost tohoto. kloubu je ve srovnani s kloubem
- vietena del$i a pfi vymene vretena nebo pouzder
kloubu vretena se rovnéZ nemusi demontovat




11. ZAVADY NA CERPADLE, JEJICH PR!CINY A ODSTRANENI

Zavada
Uepavkou pronlka velké mnoz-
stvi kapaliny.

Ucpavka hieje.

Pritok klesa, prlpadne cerpadlo

nenasava

* Cerpadlo se nerozbiha.

PFicina v

1. Ucpavka malo dotazena.

2. Ucpavkové tesnene znehodno-
cehé. :

3. Povrch hndele v misté ucpavky '

silné poskozen.
4. Hridel v mist& ucpavky haZI

. 'Ucpév'ka 'silné dotaZena. 7

S 2. Ucpavka dotazenajednostran-

né.

3. Ucpavkou nepromka zadnaka- .~

palina. -

.....

ho kose nebo saciho potrubi.

2 Zmenseny prifez sacuho potru-

bi.

3. Net&snost SaCIhO potrubl

4. Zvyseni manometrického tlaku
Ve vstupnim prifezu cerpadla.
Opotrebovany stator nebo vie-

"~ {eno.
6. Zména vxskozﬁy derpané latky' )

7. Pokles otadek hnaciho motoru.
8. Zvyseni manometrickeho tlaku
ve vstupnim prifezu ¢erpadla.

'1.'Poékgze'njhnaci motor.

2. PFli§ velky pl“'esah mezi pryZo- -

vou vioZkou statoru a vietenem

- (vlivem nabobtnani pryze).

3. Usazeniny v Cerpadla nebo ve
vytlaéném fadu cerpadla.

Odstranéni

1. Ucpavku rovhomeérné dotah-'
nout. _

2. Znehodnocené tésnici krouzky
vyjmout, ucpavkovy prostor vy-
Cistit a vyplnit novymi tésnicimi
krouzky. -

3. Hridel v mist& ucpavky pre- -
brousit nebo nahradit novym.
4. Hridel vyrovnat nebo nahradit
novym. Kontrolovat rovnéZ chod
loZisek v kozliku erpadla.

1. Matlce ucpavkovych Sroubl

“ uvolnit.

2. Ucpavku uvolnit a pak rovno-
meérné dotahnout. .-

3. Matice ucpavkovych Sroubl
uvolnit, nenastane-li zlepdeni, na-

" hradit staré tésnici krouzky novy-
mi. : o ' '

1. Ogistit.

2. Vygistit.

3. Netésnost‘odstranit.
4. Upravit na pl“Jvodni hodnotu.

: 5 Poskozenou soucast nahradltr.f

novym dilcem.
6. Uvést do plvodniho stavu.

7. Zjistit pfi¢inu-a odstranit.
8. Zjistit pficinu (usazeniny ve vy- -
~ tlaéném potrubi) a_odstranit;’ '

1 Prekontrolovat pl’lVOd ‘elektric- .

- kého proudu, zjisténou zavadu: -
- odstranit. Musi provést pracovnik.

s elektrotechnickou kvalifikaci. = =
2. - Pootogit vietenem (pfi vypnu-
tém el..proudu ve smyslu otagent).

-~ Cerpadlo demontovat, viete-
no i dutinu namazat kapalinou
a vietenem v dutiné statoru néko-
likrat protocit. _ '

- - Vyménit stator."

3. Zjistit misto usazeniny a odstra- .

nit ji.

Pri objednavce dild nahradnl spotreby uvedte typ cerpadla vyrobni ¢islo a materlalove provedem
Zaruéni a mlmozarucm opravy provadi vyrobnl podmk SIGMA Lutln as. :



12. SEZNAM NAHRADNICH DILU

Pos. | Nazev EPR 25 " EPR 40 EPR 100 ks |
V 723073 V 721384 V 723063
7| stator V 723074 V 721387 V 723066 1
. V 723106 V 723684 V 723197 :
13 | vieteno V 723105 V 723685 V 723059 1
22 | pouzdro kloubu hfidele - V 113398 -V 114121 2
23 | pouzdro hlavy . V 114084 V 113396 - V 114122 4
25 | kolik spojovaciho hfidele - = - V. 114083 V 113399 V 114123 2
‘ V 533105 V 531298 V. 533293 .
27 | kryt Kloubu V 533106 "V 521299 V 533294 T
28 | tésnéni statoru 42x55 51 %62 - 75 x 84 2
- . ' V 114081 . . V 109560 V 114119
29 k_rouzek 32 . .40 <45 2
52 | vazaci drat @ 1 mm Z1mm @ 1 mm 1
47 | tésnéni 55 x 74 62x78 -80 x 100 A
21 | spojovaci hfidel V 533103 _ - 1
43 | tésnici krouzek ucpavky %) 8x8 8x8 8x8 - 6
38 | lozisko *) » 3305 3305 3307 1
39 | lozisko. **) . NU 305 B - NU 305 B NU 307 B 1
Pos. | Nazev EPR 160 EPR 400 EPR 1000 Ks
B V. 721342 V 721392 V 721366
7. | stator V 721345 V 721395 V 721369 1
: . _ V 727615 -V 723688 V 721371
13 | vieteno |V 723687 V 723689 V 721373 1
22 | pouzdro kioubu hiidele V113374 V 113406 V113383 2
23 | pouzdro hlavy . ' -\ 113377 V 113405 -~V 113385 4
e V 113373 V 113403 V113390 .
25 | kolik spojovaciho hfidele V 113372 - V 113409 V 113391 2.
: PR - V531223 V 527396 V 526445 ]
27 | kryt Kloubu V531225 V 527398 'V 526446
' NPT ' , V 113407, .V 113389 ,-
28. .tes_nenl statoru- 82 x 95 "130/105 1651140 2
3 L N 1-1974 -V 109561 N 1-1966
29 - | ‘krouzek 50 . - 60 ‘s’ - 2.
52 | vazaci drat @ 1 mm @1 mm - @ 1 mm 1
47 | tesnéni- - 90 x 120 120 x 160 120 x 160 1
21 | spojovaci hiidel - SR e 1
© 43 | tésnici krouzek ucpavky *) 8x8 J10x10 10x 10 5 -
38 | lozisko **) - 3307 3309 3311 1
39 | lozisko **) NU307B " NU407B “NU 409 B - K

- *) jakost téshicich krouzKd ucpavky uréi vyrobce Cerpadia
*) loziska nedodavame -
Cisla vykrest.v hornim Fadku jsou pro litinové provedent. -
Cislé vykres( v-dolnim fadku jsou pro nerezové provedeni.
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13. DOPLNENi NAVODU K OBSLUZE PRI POUZITi CERPADLA RADY
EPR V POTRAVINARSKEM PRUMYSLU (nerezové provedent) .
Pouziti nerezoveho provedem v potravinarském prumyslu jen po dohodé

- s vyrobcem. :
P pouziti Gerpadla v potravinafském primyslu, nesmi erpané kapalmy chemicky plsobit na matenal,
Cerpadla a jejich teplota nesmi pfekrocit 70°C.-Po dobu max. 30.minut je mozno: pouzit riznymi
technologickymi zpQsoby. Bé&Zné se pouziva pfi strojnim &isténi Na OH v koncentram 0,5 az 2,5 % pfi
~ teploté min. 55°C a dobou plsobeni 10 aZ 15 minut nebo kyselina dusiéna v koncentraci 0,5 az 2,5 % pfi
strojnim ¢isténi pfi teploté min. 565°C a dobou pusobeni 10 az 15 minut. :
" Jinak se pfi Cisténi postupuje podle zvyklost| uzxvatele '

Priklad éiéténi c":'erpaciho Systému

s

Médium o o _Cinnost Cas minut " Teplota °C
Studena voda - _ vyplach - _ ,
Louh Na OH : gisteni 10- 15 BN R min. 55 .
~ Studena voda V vyplach - Bk
kyselina dusiéna- ' : gisteni 10 - 15 ' min. 55
- Studena voda : vyplach - -
- Horka voda | - ' vyplach . - 5-10 , 65-70

Dakladné C|sten| je nutné pfi kazdé odstavce z hygienickych duvodu aby se v cerpane kapallne ktera_
- zlstane v cerpadla zabranilo vzniku mikroorganizmd. . '

‘Upozorneni » -
Doba trvani.zaruky je soucasti kupm smiouvy, vyrobce viak neruéi za skody vzmkle spatnou a neodbornou
~ obsluhou pretlzemm stroje. nebo jinou nahodilou pfi¢inou. -

.V zéruéni dobé je mozné provadét demontaz Serpadla jen se souhlasem vyrobce.
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