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Pred montdzi se seznamte s témito navedy k obsluze a montazi!
Zéroveii disledné dbejte vSech platnjch provoznich, instalagnich a hezpetnostnich predpisi!

1.0 VSEOBECNE UDAJE

1.1 Rozsah platnosti

Ndvod k obsluze platf pro jednovietenovd Cerpaci
soustroji typu EPAa EPN s vykonovymi tidaji podle
Technickych listg.

1.2 Pouitf

Gerpaci soustroji patf{ do skupiny rotagnich obje-

movych Cerpadel.

Cerpaci soustrojf se pouZivaji hlavng:

= v potravindfském pramyslu pro dopravu
- poZivatin (jamu, marmelddy, drceného ovoce,
protlaka, pomazének);

- ndpoju (ovocnych 8tdv, sirupl, piva, minerdinich
vod);

- mléénych produktt (mléka, smetany, jogurtu)
a dalSich produkta.

v masném pramysiu pro dopravu prejtu, saldmo-
vych hmot apod.

* ve farmaceutickém pramysiu pro dopravu past,
suspenzf apod.

* pro dopravu dalSich produkty, a to od Cistych,
fidkych, pres viskdzn( a zahusténé kapaliny
a suspenze aZ po kaovité latky s max. velikost
pevnych Cdstic podle tdaji v Technickém listu
pFislusné velikosti a provedeni Gerpadla.

Cerpand l4tka

Gerpana latka nesmf chemicky plsobit na materid!
terpadla a teplota nesmi pfesdhnout 70 'C. Pfi
prichodu erpané Idtky Serpadlem nesmf dochdzet
k jejimu tuhnuti nebo usazovan,

Cistici kapalina

BéZné se pouZivd 2,5% gistici roztok NaOH nebo
2,5% roztok HNO,. Pfipadné jind pouZita &isticr
kapalina nesmf chemicky piisobit na material er-
padla a teplota nesmf dlouhodobé pfesahnout 70 ‘C.
Kratkodobé (max. 30 min.) je pro ¢isténf povolena
teplota roztoku 85 C.

Klasifikace podminek prostfedi

Gerpaci soustrojf je uréeno pro okolni prostfedi
obycejné, nelze je pouZit v prostiedi s nebezpedim
vybuchu!

Zpisob provozu
Pfi pferuSovaném provozu éerpaciho soustrojf musf byt
rezim podle CSN 35 0000 (IEC 34-1) S3 - 90 %.

Hlugnost

Ekvivalentnf hladina akustického tlaku A ve vzddle-
nosti 1 m od povrchu agregdtu (pfi pouZiti vahového
filtru A) nepfesahuje hodnotu L,,= 70 dBa.

1.3 Udajovy Stitek

1 Obchodnf jméno o sidlo vjrabce
2 Typové oznateni

1

7

3 Protok

4 Virobni &islo

5 Dopravai tlak

6 Prikon soustroji
7 Otaky

8 Teplota kapaliny
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9 Rok viroby
10 Zemé& plvodu
11 Znatka shody

.
cef
I~

10 7 8

1.4 Typovy k¢

Vyznam uddvanych znageni

Svétlost vytlaéného hrdla

80 - EPN - 400 - 10 - GY - 80

0Oznageni typové fady

|

Pritok v cm? na 1 otddku vietena

Max. manometricky tlak ve vystupnim prifezu erpadla v barech

Materidlové provedeni Gerpadla

Zménové &islo

00 - smysl otaenf vpravo (pfi pohledu od motoru)

80 - smysl otagenf vlevo (pfi pohledu od motoru)



1.5 Hlavn( technické Gdaje

Hlavn{ technické tdaje Cerpadla jsou uvedeny
v Technickém listu pifsiugné velikosti a provedeni
Cerpadla.

1.6 Rozsah doddvky

Podle poZadavku zékaznika Ize doddvku uskutecnit ve
variantdch s pohonem 1, 2, 3, 9, 10, 11, 12, 17, 18,
19, 20, 21, 22, 33, 34, 44, 47 podle CSN 11 0021.

V objedndvce je nutno uvést slovo ,pohon” (za
oznatenfm Cerpadla) s pFfslugnym &islem oznacenf
pohonu podle tabulky v citované normé.

Pfiklad oznageni: Cerpadio 65-EPA-160-5-GY-00,
pohon 3.

Pozadovany pohon Ize uvést i obecné (napf.; elektro-
motor) s tim, Ze nejvhodnéj$( variantu urél vyrobce.

1.7 Udaje pro objedndvku

PTi objedndvce je nutno uvadét ndsledujicr ddaje:

« rozsah dodavky padle ¢l. 1.6;

» oznateni Cerpadla podle &l. 1.4;

* pocet kusu;

= prutok;

* poZadovany maximaln{ provozni tlak (manometric-
ky tlak ve vytlagném prafezu Gerpadia);

* poZadovand sacf vy$ka;

= druh a vlastnosti &erpané ldtky (minimainf
a maximdini teplota, hustota, viskozita, chemické
viastnosti apod.);

« smys| otacenf (poloha saciho a vytlaéného hrdla;

» proveden{ ucpavky;

= baleni Cerpadla;

» rozsah ndhradnich dili;

» rozsah dokumentace;

* poZadované prislusenstvl.

1.8 Adresa vyrobce,
zdrucni a servisni opravny

SIGMA 1868 spol. s r.0.,
Jana Sigmunda 79
783 50 Lutin

2.0 BEZPECNOST

Tento ndvod k obsluze obsahuje zakladni pokyny,
kters je nutno dodrZet béhem provozni instalace, pro-
vozu a UdrZby Cerpadla. Je proto nevyhnutelné, aby
pfsludni odpovédni pracovnici a obsiuhuijici osoby si
pied zahdjenim provozn(instalace a uvedeni ¢erpadla
do provozu jeho text dukladné procetli. Je rovnéZ
nutné, aby ndvod k obsluze byl v misté provozn{
instalace Cerpadla neustale k dispozici.

Dodrzeny musf byt nejen vy3e uvedené vieobecné
bezpecnostni pokyny uvedené pod timto bodem pro
bezpe&nost, ale také veskeré specifické bezpeénostni
pokyny, uvedené pod ostatnimi zdkladnimi body.
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Bezpe€nostni pokyny obsaZené v tomto ndvodu
k absluze, jejich nedodrZeni by mohlo vést k ohro-
Zeni bezpe€nosti, jsou oznageny symbolem

A\

nebo v pfipadech zahrnuijicich elektrickou bezpeénost

symbolem @

Bezpecnostni pokyny, které musf byt vzaty v tivahu
z duvodu bezpe&ného provozu Gerpadla nebo éerpa-
ciho soustroji a (nebo) ochrany samotného erpadia
nebo ¢erpaciho soustroji, jsou oznadeny navéstim

POZOR !

Bezpecnostni pokyny, jejichz nedodrZeni by mohlo -
ohrozit kvalitu Zivotniho prostied( jsou oznateny
symbolem

3.0 DOPRAVA, BALENI
A PRECHODNE SKLADOVANI

3.1 Doprava

Cerpaci soustroji je béZné dopravovano drahou nebo
ndkladnimi auty. PFi dopravé musi byt Gerpaci sou-
stroji zajiSténo tak, aby nemohlo dojit k tirazu osob,
poskozen( vyrobku &i dopravnich prostiedku,

3.2 Balenf

Baleni €erpactho soustroji a ndhradnich dil se prova-
di podle pozadavkii zékaznika v objedndvee. Cerpadlo
mé zaslepena vstupnia vystupni hrdla, aby se zabrani-
lo vniknutf negistot do vnitiniho prostoru éerpadia.

3.3 Skladovanf, konzervace

Cerpacf soustroji nebo jeho sougdsti musi byt
uskladnény v suchych a bezprasnych prostorach,
U Gerpaciho soustroji muZe byt teplota pfi skladova-
nf v rozmezi od -8 C do +40 'C. Cerpadlo uréené ke
skladovdni musf mit pryZovou vioZku statoru potfenu
ochrannym povlakem napf. glycerinem a musf byt
chrnéna pfed pfimym slune&nim zafenim, néhlymi
zménami teploty, neCistotami a chemickymi vlivy.
Nejméné 1x za rok je nutno pfekontrolovat stav kon-
zervace statoru. Maximaln{ doba skladovanf dilcu
Z pryZe jsou 3 roky ode dne vyroby.

4.0 POPIS VYROBKU )
A JEHO PRISLUSENSTVI
4.1 Seznam hlavnich dili soustrojf

Seznam hlavnich dili soustroji je uveden véetné
sestaveni ¢erpadla v Technickych listech.



4.2 Technicky popis &erpadla
Jednovietenové erpadlo se sklddd z &asti mecha-
nické a hydraulické.

Mechanické East

Kozlik je opatfen patkami pro uchycenf na zdklado-
vou desku. Hfidel kozliku, uloZeny ve dvou valivych
loZiskdch, prendsi kroutici moment motoru pomocf
kloubli na spojovaci hfidel a vieteno. V prostoru
ucpavky je kozlik opatien odkapni trubkou. Hifdel
je v misté ucpavky opatfen navarem odolnym proti
opotiebeni. LoZiskovy prostor, z &asti naplnény tu-
kem (T-V2-CSN 65 6915), je chran&n proti vniknut!
nedistot t&snicimi krouzky Gufero. LoZiskovy prostor
je uzavien vikem kozliku.

Hydraulickd ¢ast

Hydraulickd ¢ast ma tyto hlavni dily:

+saci téleso - je opatfeno hrdlem podle CSN 13 7791,
Pro dopravu velmi hustych kapalin je téleso opatfe-
no ndsypkou a spojovac ty¢ je opatfena poddvacim
Snekem - viz. Technicky list cerpadla EPN.

= vieteno - je ukonceno hlavici pro kloub. Ginnd st
vietena md tvar jednochodého oblého zavitu.

« stator - je tvofen ocelovou trubkou s navulkanizova-
nou vioZkou z potravindrské pryZe. Dutina pryZové
vlozky md tvar dvouchodého oblého zavitu.

«vytlagné hrdlo - je umisténo v axidlnim sméruam4
patku pro uchycenf k zakladové desce.

POZOR |

Pfizmé&né smyslu otdgeni, viz. £l. 4.5, je zaméné-

na funkce saciho a vytlaéného hrdla.

» Ucpdvka - je vioZena do t&lesa ucpdvky muZe byt
trojtho provedent:

- Ucpavka s provazcovym tésnénim (obr. 1a, 1b, 1c,
1d) v ruzném materidlovém proveden{ provazcu
podie poZadovanych provoznich podminek, Tésnéni
je dotlatovédno vikem pomoci §roubt a matic. V téle-
se ucpavky jsou nasroubovany dva nétrubky (1a, 1b,
1c) pro pfivod a odvod proplachovaci kapaliny.

Podle vlastnostf &erpané latky a poZadavkil provozu

Ize ucpavku provozovat jako:

Ucpdvku proplachovanou (obr, 1a) - pfivadime-li pro-

plachovacf kapalinu spodnim nétrubkem o maximal-

nim tlaku 0,15 MPa vy§§im neZ je tlak pfed ucpavkou

a odvadime ji ndtrubkem hornim,

Gast proplachové kapaliny se smisi s Gerpanou

ldtkou. i

Obr. 1a

Ucpdvku neproplachovanou odvadénou (obr. 1b ) -
prolinajici Serpand ldtka je z télesa Eerpadla odvadéna
spodnim ndtrubkem. Horni ndtrubek je uzavien.

Obr. 1b

Ucpdvku proplachovanou uzavienou (obr. 1c) - pfivd-
dfme-li do dolniho ndtrubku uzavirac( kapalinu o tlaku
asi 0,05 MPa vys8im nez je tlak pfed ucpédvkou v télese
Berpadla, Cdst uzaviracf kapaliny se misf s erpanou
ldtkou. Horn( ndtrubek je uzavfen. Tato ucpdvka se
pouZivé piii Cerpanf Idtek, které nesmi ucpavkou pro-
niknout mimo €erpadlo. Toto provedenf ucpdvky je

zdkladni a je b&Zné doddvdno s kaZzdym Serpadlem.

Obr. 1¢

Ucpdvka je uzaviena dvéma zatkami (obr. 1d). Cerpa-
nd latka prokapdvé pres ucpavkovou pifrubu.

[<IX 1
_] Obr. 1d

- Ucpévka mechanickd (abr. 2a, 2b, 2¢) - tato ucpévka
se pouZivd pfi poZadavku na men§f prusak Gerpang
latky. Podle charakteru Gerpané Idtky Je stanoven druh
mechanické ucpavky, konstrukéni uspofadania Skree-
nf privodu do prostoru mechanické ucpavky. Je moz-
né volit privadéni po pfipadé odvadéni proplachové
vody z prostoru ucpavky. Otvory pro pfivod a odvod
proplachové kapaliny jsou u dodaného Gerpadia za-
zatkované. Proplachova kapalina musf mit tlak 0 0,1
MPa vy33i neZ je tlak pred ucpdvkou.

4



Obr. 2b

R e ke
g\”’\m\\\\\\\\?‘
Ucpdvka manZetova (obr. 3) - je pouZitelnd u Gerpadel
s ndsypkou na télese (Cerpadla EPN).

ManZeta z potravinafské pryZe je vsazena mezi
piitlaény krouZek a opéru manZety.

Obr. 2¢

Obr. 3

KaZdd ucpévka zamontovand v Gerpadle muZe byt
vzdjemné nahrazena jinou ucpavkou podle obr. 1, 2
nebo 3., toto je v3ak tfeba uvést v objedndvce.
VSechny dily hydraulické ¢sti jsou spojeny v jeden
celek dvéma Srouby do kozliku Serpadla. Po uvolnéni
jejich matic Ize jednotlivé dily hydraulické ¢dsti de-
maontovat bez pouZiti dal$ich ndstrojd. Tim je umoz-
néna snadnd a rychld montdZ a demonta? hydraulické
¢asti Cerpadla, jeho €isténi a vyména dilct.

4.3 Materidlové provedenf

Kovové dily hydraulické &asti, prichazejici do styku
s Cerpanou latkou, jsou zhotoveny z korozivzdorné
oceli. Pro stator a kryt kloubu je pouZito zdravotng
nezavadné potravindfské pryZe. Téleso kozliku je
z hlinikové slitiny, hFfdel kozliku je z nerezové oceli.

4.4 Funkce Gerpadla

Za chodu Eerpadla se vfeteno s jednochodym za-
vitem otd&i v dutiné statoru. Tim se vytvafejl mezi
vietenem a dutinou statoru prostory, do kterych
se nasdva Cerpand latka. Tyto prostory, vypinéné
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¢erpanou ldtkou, se pfi pohybu vietena posouvaji ve
sméru podéIné osy Cerpadla a tak dopravuji litku ze
sactho prostoru do vytlaku. Doddvané mnoZstvi je
v z4dsadé zdvislé jen na rozmérech vietena a statoru
a poctu otdcek vietena.

4.5 Pohon a smysl otacen(

Pohon Cerpadla obstardvd elektromotor, pfip. spa-
lovaci motor, bud pffmo, nebo s pfevodovkot, a to
vZdy pfes pruZnou spojku.

Cerpadlo je konstrukén provedeno tak, e umoziivje
chod v obou smyslech otdgent, coz poskytuje libovol-
nou volbu polohy saciho a vytlaéného hrdla. Daporu-
tuje se pouZivat levoto€ivého smyslu otaceni a jen
ve vyjimeénych pfipadech (kdy se jedna o dosaieni
vyssiho vakua) pravotogivého smyslu. Cerpadlo
s nasypkou (provedeni EPN) ma smysl otaéeni vidy
levotoZivy. Smysl otdeni je na terpadle vyznagen
Sipkou a za provozu musi byt dodrZovan.

5.0 PROVOZNI INSTALACE
A MONTAZ

Cerpaci soustroji musf byt umfsténo v prostiedi,
které je potvrzeno v objedndvce, a to tak, aby bylo
pohodIné pfistupné a mélo dostatecny prostor také
pro obsluhu a demontéz.

5.1 Elektrickd instalace

VeSkerou elektroinstalaci vietné dprav smi provadét
pouze pracovnik s prislusnou elektrotechnickou kvali-
fikacia to pod|le platnych norem a v souladu s mistni-
mi predpisy. Cerpaci soustroji se smi pfipojit jen k siti
jejiz parametry (napéti, kmitoget) odpovidaji ddajim
uvedenym na Stitku Eerpadla. Schéma zapojeni je na
Stitku ve svorkovnici motoru. Motor musi byt chranén
proti nadproudu a zkratu na hodnotu uvedenou na
tidajovém Stitku. Nadproudovd charakteristika ochrany
musf byt tiidy spousté 10 nebo 10 A.

Kabel vedeny ke svorkovnici elektromotoru, musi mit
takovou délku, aby umoZnil manipulaci s elektromo-
torem (demontdZ spojky, demontdZ Gerpadia) bez
odpojeni kabelu ze svorkovnice.

5.2 Usazen({ soustroji na zaklad

Pro kaZdé &erpacl soustrojf je doddvan rozmérovy
ndért, z néhoZ jsou patrny rozméry zakladu véetngé
rozmisténi a rozmérd otvori pro zakladové Srouby.
Cerpacf soustroji se spoleénou zdkladovou deskou
se postavi na zatvrdly zéklad. Zakladové deska se
zakladovymi Srouby s nasroubovanymi maticemi se
podloZi na obou strandch &tyfmi kliny - obr. 4.



Zdkladové Srouby musfvolné viset v otvorech a nesmf
byt ze svislé polohy vychyleny.

Po vyrovnéni zdkladové desky do vodorovné polohy
se vypini volné prostory v dérdch kolem zdkladovych
Sroub betonem. Po zatvrdnutf se dotdhnou matice
zékladovych Sroubu a pfipadné odchylky zakladové
desky od vodorovné roviny se vyrovnajl vioZenymi
kiiny. Povolend odchylka od vodorovné roviny je max.
1 mm/ 1 m. Po proveden( bednéni kolem zdkladu se
deska zaleje betonem - obr. 5.

Br—__BEONENI
BETON ZALIVKA

4 P-‘ . ‘. ) obr. 5
AT LI

Pro prostfedi se zvySenymi poZadavky na hygienu a
snadnou gistitelnost okoli erpadla je moZné pouZit
zdkladové desky se stavitelnymi patkami pro posta-
veni soustrojf na podlahu.

5.3 Vyrovnani soustrojf

Po usazeni soustroji na zaklad nasleduje vyrovndni
souososti os hifdell motoru a &erpadia na pfedepsané
hodnoty, uvedené v, Ndvodech k montdZ” dodanych
typ0 spojek.

Pro typy spojek dodandch vyrobcem Cerpadia plati
hodnoty v tab. 1.

Tabulka 1

spoy | SO nigern | polovina-
) (mm) Ay mi spojky
(mm) (mm)
40-63 | 0060 | 0185 | 05-1
64-125 | 0,65 4
126160 | o070 | 2%
161 - 200 5
201-250 | 0080 | 0,220
251315 8
316 - 355
e ae] 0090 | 0240 10

*} oznatenl podle priuméru kotougu

Uchylky souososti os hiidelf s nasazenymi spojkovy-

mi kotoudi se kontrolujf:

* noZovym nebo jingm kontrolnfm pravitkem pfi-
klddanym minimdiné na €tyfech mistech po 90"
k obvodové vdlcové ploSe hnaciho a hnaného
kotouCe spojky (obr. 6). Timto zpusobem se z]is-
tuji dchylky souososti Ax vznikié pFesazenim os
hFidell motoru a Cerpadla.

« plochym dutinovym méfidlem (obr. 7) vklddanym
do spary mezi hnaci a hnany kotoud nejméné ve
Etyfech mistech po 90°. Tim se zjistuji dchylky
souososti y, ay,.

[
[
-
EE L Obr.6
)
T —
o Ay = y1 =Y,
-
Obr. 7
.

Pri vyrovnaném soustroji musf byt dodrZena také
vzddlenost ,.z" mezi kotougi spojek - viz. tabulka 1.

Pokud je Gerpadio a pohon kompletovan mimo vyrobn{
zavod aZ na misté instalace, je nezbytné pfi nasazovan{
spojky postupovat podie pokynil vyrobce spojky!
Neni dovoleno ptlspojky nasazovat naraZenim, ne-
bezpet! poskozenf loZiska!

Pred nasazenim ptilspojky na hiidel terpadla a poho-
nu se provede jejich nahféti asi na 250 C.

6



Spojka mezi Eerpadlem a elekiromotorem musf byt
chranéna krytem dle EN 809, EN 953!

5.4 MontdzZ potrubi

Svétlost saciho i vytlagného potrubi musi byt volena
minimding stejného praméru jako je svétlost obou
hrdel Cerpadel. Na sacf a vytlatné potrubf je nutno
pfivafit ndtrubky mlékdrenského potrubi doddvaného
s Cerpadlem

POZOR !
Previetné matice $roubeni musf byt nasunuty na
potrubi pfed pfivafenim natrubku!

Pred montaZ( potrubfk ¢erpadiu se musi demontovat
hydraulickd ¢ést Cerpadla a odstrani se konzervatni
prostiedky (z vietena, spojovaciho hiidele, hlavic
atd.), napf. teplou vodou!

Pied montdZf k éerpadlu potrubi musf byt:

« zbaveno okuji, otfep(i a v8ech negistot, u svafeného
potrubi ogistit svdry i uvnitr;

« dlkladné propldchnuto a odstranény negistoty;

= uchyceno tak, aby vlastni hmotnosti a piipadnou
nesouososti nepusobilo na hrdla Eerpadla.

Saci potrubi
Sacf potrubi md byt co nejkratsi, pokud mozno pfimeé,
bez zbyteénych armatur, ohyb( a naprosto tésné.

Sacf potrubf s pozitivni saci vySkou - hladina kapaliny

v oteviené nddrZi je niZ neZ je osa ¢erpadla

» potrubf k €erpadlu v rovné &asti ma stoupat se
sklonem asi 1:50;

« u gerpadel s velkou saci vy$kou a diouhym sacim
potrubim a u erpadel pracujicich pferu$ované
musi byt opatfen spodni konec potrubf sacim
koSem se zpé&tnou klapkou;

» u Serpadel s malou sacf vy$kou a kratkym potrubim
staci spodni konec potrubi chranit sacim sitem,
které zabraruje vniknutf vétsich pevnych ¢dstic do
Cerpadla, je nutno v3ak zajistit zahlceni ¢erpadia;

= u mobilnich cerpadel - obr. 8 - (na podvozku nebo
u Gerpadla se zdkladovou deskou s patkami)
je moZné misto pevného potrubl pouZit savice
odpovidajici svétlosti a v jakosti odpovidajici
gerpané kapaling;

Maximdln{ saci vy8ka a maximdlnf velikost pevnych

Castic jsou uvedeny v Technickém listu.

PTi Cerpani velmi hustych aZ kaSovitych kapalin véak
saci koS nebo ochranné sito zpusobuije velky odpor.
Je proto nutné sacf vy&ku snfZit na minimum, nebo
pouZit saci potrubi s natokem kapaliny do Gerpadia
(negativni saci vy8ka). V mimofddnych pfipadech
ponechat vstupni otvor do sactho potrubf bez saciho
koSe nebo sita, je nutno v§ak zajistit, aby Serpadlo
7

se zahlcenym sacim a vytlatnym prostorem nasdlo

nejpozdéji do 2 viefin a aby do Cerpadla nevnikly

tvrdé predméty nepfiméfené velikosti.

PFi Gerpdnf mimofadné hustych kapalin je nutné

pouZit Eerpadla s poddvacim Snekem a s nasypkou

(provedenf EPN).

Saci potrubi s negativni sacf vySkou - hladina kapali-

ny v oteviené nddrZi je vy§ neZ osa Cerpadla a pfitékd

k Gerpadiu viastnim spddem

* v potrubf je nutny uzavirac( ventil pro pifpadnou
demontaZ nebo opravu &erpadla;

= potrubf je nutno opatfit ochrannym sitem proti
neZadoucimu vniknuti tvrdych pfedmétu,

Vytlagné potrubi

M4 byt co nejkratsi, pokud moZno piimé a bez zloml.

= mobilnich Eerpadel - obr. 8 - (na podvozku nebo u
cerpadia se zdkladovou deskou s patkami) je moZné
misto pevného potrubf pouzit hadice odpovidajic
svétlosti a v jakosti odpovidajici Eerpané latce;

«v potrubi je nutny uzaviraci ventil nebo zpétnd klapka
pro piipadnou demontdZ nebo opravu ¢erpadla.

POZOR |

Do vytlatného potrubi mus{ byt viazen pojistny ventil
seffzeny na maximdin{ provozni tlak (event. i s obto-
kem a situovat ho tak, aby nedochdzelo ke zvySovdn{
teploty dopravované Idtky), ktery chrani soustrojf proti
pretiZenia poSkozenf pfi pifpadném ucpani vytlatného
potrubi nebo zavieném ventilu. MuZe byt doddn jako
piisluSenstvi na zvlaStnf poZadavek v objedndvce.

POZOR |

Vidy je nutné uginit takovd opatfeni, aby ve wytlac-
ném i sacim prostoru éerpadla a ve vytlaéném i sacim
potrubf nedochézelo k sedimentaci ¢erpané kapaliny
za klidu nebo i za provozu erpadla!

Obr. 8

6.0 POSTUP PRI UVEDENI
DO PROVOZU

6.1 PFiprava soustroji ke spusténf

» pfekontrolovat elektrickou instalaci, zda odpovida
bezpetnostnim predpisum;

» Serpadio a sac{ fad zaplnit Serpanou ldtkou;



Cerpadlo nesmibéZet na suche bez Eerpané I4tky,

nebezpeti zadFeni vietena a poskozeni ucpéavky!

« provést kontrolu otevieni uzaviracich organu
v sacim a vytlaéném potrubi Gerpadla;

Cerpadio nesmf byt spusténo do uzavfeného vitlaku.

« vyzkouSet sprdvny smér otdGenf podle smérové
Sipky na ¢erpadle kratkym zapnutim soustrojf;

« oteviit pfivod kapaliny do proplachované ucpdvky;

* pif dalSim uvddéni gerpadla do provozu se pfe-
svédgit, zda kapalina pfes v8echna opatfenf
nesedimentovala v Serpadle nebo v potrubi;

= zkontrolovat provoz ucpavky.

6.2 Sefizeni pojistného ventilu
Pokud je ventil doddn se soustrojim z vyrobniho zdvo-
du, je sefizeny na provozn tlak podle objednavky.

7.0 OBSLUHA A UDRZBA

7.1 Obsluha ucpdvky za provozu

Ucpdvka s provazcovym tésnénim

Ucpévka ma jen mirné a rovnomérné ukapdvat, ponévadz

pronikajici kapalina ucpdvku maze a chiadi, Jakmile se

pronikdnf kapaliny ucpvkou zvétsf, je nutno za provozu
dotahnout rovnomémné oba Srouby ucpavky tak, aby
nenastalo jeji zkfiZeni. Po dotaZeni kontrolujte teplotu
ucpdvky, zda neni podstatné vyssi, neZ teplota hydrau-
lického dilu. V pfipadé, Ze ucpdvkové vicko nelze vic
dotdhnout, je nutné do ucpavkového prostoru doplnit je-
den ucpavkovy krouZek. Nedojde-Ii ke zlepgen, je nutné

Cerpadlo zastavit a vSechno staré tésnivo z ucpévkového

prostoru vyjmout a nahradit novymi ucpavkovymi krouz-

ky predepsaného rozméru a jakosti. Prisak u nového
ucpavkového tésnéni md Cinit asi 50 + 100 kapek/min.,

u usazeného tésnénf 10 + 50 kapek/min,

Pfi montdZi nového tésnéni dodrzujte tyto zdsady:

= piii vymé&né provazcovych krouzkli nikdy nedoplriuj-
te jiZ pauZité provazcové krouzky;

* nové ucpdvkové krouzky musi byt isté a neposko-
zené. Provazec se namotd natrn o proméru hifdele
ucpdvce a ostrym noZem se rozieZe na potfebny
poet dill. Provazce je nutno ufiznout pod thlem
45'. Jednotlivé dily stotené v krouZky vkladeijte
do pfedem vyGist&ného ucpavkového prostoru
tak, aby spoje jednotlivych krouzku byly pootog-
eny o 180". Provazec se nikdy nesmi vklddat do
ucpdvkového prostoru ve Sroubovici.

* ucpdvkové viko se pred spustdnim Gerpadla po
utaZeni mirné uvolnf

« velikost provazcového tésnéni je pro 65-EPA 8 X 8 mm,
pro 80-EPA, EPN 10x 10 mm, materidl uréuje vyrohce
podle Gerpané Iatky.

Ucpdvka mechanicka
Pri vétSim odkapdvanf dtky z mech. ucpavky je nutno
gerpadlo odstavit a provést revizi tésnicich krouZku.

Kontrolu opotiebeni dilli mechanické ucpavky a jeji
pfipadnou opravu ¢i vyménu Je nutno svéfit servisu,
nebo vyrobnimu zdvodu.

Cerpadlo nesmf béZet na sucho bez Serpané l4tky,
nehezpeti prehrdti a zniteni mechanické ucpavky!

Ucpdvka manZetovd

Pouiivd se jen u proveden( Eerpadla EPN, za provozu
nevyZaduje Zédnou obsluhu. V pfipadé praniku éerpa-
né I4tky, je manzeta poSkozena a vyZaduje vyménu.

7.2 Mazén(

LoZiskovy prostor je u nového Eerpadia v pfedepsaném
mnoZstvl napinén tukem ve vyrobnim zdvodg. PFi os-
mihodinovém provozu denné, je nutné tuk vyménit po
3 letech, pfi Sestndctihodinové pracovni dobé jiZ po 1
1/2 roce. Vyména se provede po demontdZi mechanické
Cdsti, loZiskovy prostor, loZiska a ostatnf soucdsti se di-
kladng zbavf starého tuku a promyjf fidkym olejem.

LoZiskovy prostor je tfeba vypinit tukem T-V2 GSN
65 6915 do poloviny maximding do 3/4 a loZisko
vyplnit tukem Uplné. Nadmérné zvySovani mnoZstvi
tuku v loZiskovém prostoru vede k zahfivani loZisek,
proto je nutné po kazdé vyméné tuku sledovat urcitou
dobu teplotu loZisek, kterd nesmi pfekrogit 70 C.

7.3 Zastaven( Cerpadla
Zastaven( terpadla se provede pferusenim doddvky
elektrického proudu pro elektromotor.

Je nepfipustné pfed zastavenim Cerpadla uzaviit sacf
nebo vytlaény ventil, mohlo by dojit k poskozenf der-
padla nebo motoru!

Po vypnuti elektrického proudu zastavte pfitok
kapaliny do proplachované ucpavky.

I ¥

7.4 DemontaZ ¢erpadla

Pii jakékoliv manipulaci s &erpadlem, nebo paho-
nem, (demontaZ apod.) je nutno se presvéddit zda
je soustroji odpojeno od sité a Ze nemtiZe dojitk jeho
spusténi omylem!

JelikoZ pro demontdZ i montdZ Gerpadla je nutné
specidlni nafadi a pripravky doporugujeme ji svéfit
odbornému servisu.

Demontaz hydraulické Easti

PTi pferudenf Gerpdni na delSi dobu je nutné éerpadlo
o3etfit podle smérnic platnych pro pfislugny vyrobni
proces, v némZ Serpadlo pracuje. V tomto pFipadé
doporugujeme demontovat hydraulicky dil, vyprazd-
nit a vyCistit ucpdvkovy prostor, kovové dflce nakon-
zervovat a pryZové ¢dsti uloZit, aby se skladovanim
nepoSkodily. Pro skladovani pryZovych dilii jsou
nejvhodnéjsf prostory s relativni vihkostf asi 65 %,
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pfi nichZ teplota jen mirné kolisa v rozmezi od +10
do +20 ‘C. Prostory musi byt dobfe vétrdny a nesmi
v nich byt uskladnéna motorovd paliva, mazadla
a chemikalie. PryZové soutdsti nesméji hyt vysta-
veny sluneénimu svitu a sdlavému teplu.

DemontdZ se provede ndsledovng:

Cerpaci soustroji 65-EPN, EPA-160 - viz. sestaveni

na Technickém listé

» odvodni se saci a vytlatné potrubf a odpoji se od
Cerpadia;

« yvoini se matice na podpére vytlatného télesa
(1310);

» uvolni se matice stahovacich Sroubd;

« postupné se demontuje axidlni hrdlo (1310), stator
(1130) a sacf téleso (1200);

» otvorem v kozifku (3410) se uvolni a vysune kolik
(2181.1);

« tahem ve sméru osy se uvolni hlavice (7000);

« uvolni se ucpdvka, pfed demontdZf proplachované
provazcové ucpavky je nutné vySroubovat natrubky
ucpdvky (6552);

= uvolnf se objimky (6544.1; 6544.2), stdhne se kryt
kloubu (2186.1), pojistny krouZek a krouZek klou-
bu. Po vysunuti kolfku (2181), se uvolni z kloubu
i spojovaci tyé (2180.2) a podlozka spojovaci tyte
(4223).

Cerpaci soustroji 80-EPN, EPA-400 - viz. sestaveni

na Technickém listé

« odvodni se saci a vytlaéné potrubi a odpojf se od
¢erpadla; )

« uvolnf se stahovaci matice a odklop{ se stahovaci
Srouby;

« uvolni se matice drzaku (1310);

« demontuje se drZak a vytlatné téleso (1310);

» stdhne se stator (1130) z vietena (2500);

» demontuije se sac( téleso (1200);

= uvolni se objimky (6544.1; 6544.2) krytu kloubu
(2186.1) a ten se stdhne ke stfedu spojovaci tyCe
(2180.2);

« uvolnf se zaji§tovaci krouZek a stdhne se krouzek
hlavice;

» poklepe se na ¢elo koliku (2181), vyrazi se z pouz-
der (2182; 2184) a tim se uvolni spojovaci ty¢
(2180.2);

» pootogenim se uvoini a vytahne kdmen (4223.1)
pomoci zavitu M8;

« vySroubuije se Sroub (6571.2) s tésnénim;

» pomoci odtlatovaciho Sroubu se stdhne hlavice
(7000);

« yySroubuji se natrubky ucpévky (6578);

o stdhne se téleso ucpdvky s kompletni ucpavkou
(4140y;

= demontuje se ucpdvka (4140).

DemontdZ mechanické Edsti

Cerpaci soustroji 65-EPN, EPA-160 - viz. sestaven(

na Technickém listé

« stdhne se polovina hnaci spojky z hfidele kozliku
(3410);

» yytdhne se hifdelovy tésnici krouZek (4315.1) a
pomaci specidinfch klesti pojistny krouzek;

« tlakem nebo mirnym pokiepem na ¢elo konce hfidele
kozliku (3410) se vysune hidel (2120) i s loZisky
(3011.1; 3011.2);

Cerpaci soustroji 80-EPN, EPA-400 - viz. sestaven(

na Technickém listé

« stdhne se pfipravkem pruznd spojka z konce hfidele
kozlfku (3410);

« uvolni se Srouby a stahne se viko (4213.1);

» stdhne se tésnici krouZek gufero (4315.2);

« vyrazi se hiidel z kozliku (3410) vietné loZisek
(3011.1; 3011.2).

Montdz Cerpadia se provede opacnym zpusobem.

Pfi montédZi kloubu Gerpadia 80-EPA, EPN-400 je
nutné, aby éelo spojovacityée (2180.2) bylo opfeno
o kdmen (4223.1). Vile neni pFipustnd! Vil vyme-
zime tim, Ze kdmen podloZime kruhovou podloZkou
poZadované vysky ,x" (obr. 9). Cely kloub se zapini
mazivem spliujfcim potravinaiské piedpisy (napf.
PARALIQ-GA 343, vyrobce fa ESSO).

Kolik na Gele saciho t&lesa musi zapadnout do
otvoru v kozliku, a je nutno kontrolovat, zda je
tésnéni spravné nasazeno!

R

Obr.9

8.0 NAHRADNI DILY

PFi objedndvce ndhradnich dfla je tfeba uvést:

* typ Cerpadla;

* vyrobni &islo Gerpadla;

» §fslo posice soucasti podle seznamu na Technic-

kém listé;

* jmenné oznageni soucdsti;

« pocet kus;

» podle moZnosti také &islo zakdzky, podle niZ byla
uskuteénéna plivodni dodédvka Cerpadla.

Typ ¢erpadla a jeho vyrobnf &islo je uvedeno na dda-

jovém §titku, ktery je pFipevnén na Cerpadle.

8.1 Doporucené nahradni dily
Seznam doporucenych ndhradnich dili je uveden
v pifsiudném Technickém listé.



9.0 PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

Cerpadlo nenasavd

Cerpadlo doddvd malé dopravované mnoZstvi
Gerpadlo nedoddvé kapalinu

Cerpadlo neddva potfebny tlak

Ucpdvkou pronikd velké mnoZstvl kapaliny
Cerpadlo md nadmérny pfikon

Dodavané mnoZstvi klesa

—— Cerpadlo nadmérné hiugf

\I: Ucpévka hieje

Y\ PRICINA OPATREN(
XXX X Sacim potrubim je prisdvdn vzduch 1
X X Cerpadlo nenf pfed spusténim zaplnéno &erpanou ldtkou 2
X X Velkd saci vy§ka 3
X X Opatny smér tokeni 4
XXX X Velké odpory v sacim potrubf 5
XIX[X|X X Opotiebovand hydraulickd Edst (vieteno + stator) 6
X X Uzavien sacf Id 7
X X Vietena se zad(rajf v télese Cerpadla 8
X XX Zména viskozity Cerpané kapaliny 9
X X X Velky piesah mezi vietenem a statorem 10
X X Nesprdvné nastaveny pojistny ventil 11
X Spojka nenf vyrovnand 12
X Cerpadlo nebo elektromotor nejsou dostatetné piipevnény 13
X Provazcovd ucpdvka mélo dotaZena 14
X Provazcové tésnénf znehodnoceno 15
X Povreh hlavice v mist8 provazcové ucpavky poskozen 16
X X | Vydfeny hifdel v misté provazcové ucpdvky 17
X X | PoSkozené tésnici krouZky mechanické ucpavky 18
X | Provazcovd ucpdvka silng dotaZena 19
X | Provazcovd ucpdvka dotaZena jednostranng 20
X | Provazcovou ucpdvkou nepronikd Zadnd latka 21
X X X Pokles otdcek hnactho motoru 22
X X X Poskozen hnaci motor 23
X Zvyseni saci viky 24
XX Zvysen{ odporl na vytlaku 25

9.1 Opatreni k odstranén( poruch
PTi poruchdch a zavaddch Serpadel se obratte na
servisni opravnu uvedenou v zaruénim listé.

Veskerou elektroinstalaci vEetna (iprav smi prova-
d&t pouze pracovnik s pfislusnou elektrotechnickou
kvalifikaci a to podle platnych norem a v souladu
s mistnimi predpisy.
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. Pfezkouset tésnénf, Spoje potrubi utdhnout. Zvysit saci hladinu Eerpané latky, vylougit vifeni na vtoku.

Neprodleng Eerpadlo zastavit, zahltit a zafazenim zp&tné klapky nebo sacfho koSe zajistit zahlceni saciho
potrubi.

Upravit na pavodni hodnotu. Zvysit sacf hladinu &erpané kapaliny.

Neprodiené Gerpadlo zastavit, zménit elektrické zapojeni.

Ocistit sacf sfto. Vygistit saci potrubi. Zkontrolovat, zda je zcela otevien uzaviraci ventil sactho potrubf.
Poskozenou soucdst nahradit novym dilcem.

Neprodlené Cerpadlo zastavit. Zcela otevfit ventil saciho potrubi.

Neprodlené &erpadlo zastavit. Demontovat vieteno, zjistit pfi€inu zadfenf, vy&istit, pfipadné vyménit
poskozené dilce.

. Zméfit viskozitu ¢erpané latky a porovnat ji s hodnotou uvedenou v objedndvce. Uvést na plivodn stav.
. a) Protodit vietenem ve sméru otdgeni pfi vypnutém elektromotoru od sité.

POZOR! Zajistit, aby pfi protafeni nedoslo ke spusténi elektromotoru.

b) Cerpadlo demontovat, vieteno i dutinu namazat vhodnou tekutinou (vzhledem k pouZité pryZi statoru)
a vietenem v duting statoru nékolikrat protogit.

¢) Vyménit stator.

Nastavit spravnou hodnotu piepoustéciho tlaku pojistného ventilu podle maximdiniho provoznfho tlaku.

12. Spojku vyrovnat podle €. 5.3.

13. Dotahnout upeviiovaci $rouby ¢erpadla a elektromotoru

14. Ucpavku rovnomérné dotdhnout podle &l. 7.1.

15. Tésnéni vyjmout, ucpavkovy prostor vy&istit a vyplnit novym ucpavkovym tésnénim podle &l. 7.1.

16. Hlavici v misté ucpévky pfebrousit nebo nahradit novou.

17. Hridel v misté ucpavky prebrousit nebo nahradit novym.

18. PryZové tésnici krouzky vyménit. Pri poSkozeni uhlikovych nebo kovovych krouZkli vyménit mechanickou

ucpdvku.

19. Matice ucpdvkovych Sroubl uvolnit, zvysi se prusak Serpané latky ucpévkou.

20. Matice ucpdavkovych Sroubl uvolnit a pak rovnomérné dotahnout podle ¢l. 7.1.

21. Matice ucpdvkovych Sroubl uvolnit, nenastane-li zlepSeni, nahradit staré ucpavkové tésnéni novym.
22. Zjistit pficinu. MuZe byt zplisobeno piicinou podle opatfeni 8, 9, 10, 23 apod.

23. Piekontrolovat (i pfivod elektrického proudu), zjisténou zdvadu odstranit.

24, Upravit na pavodni hodnotu. Zvysit hladinu kapaliny v saci nadrZi.

25. Zjistit picinu (usazeniny ve vytladném potrubi, pfigkrceny ventil na vytlaku), odstranit.

10.0 SEZNAM DOKUMENTACE

Spolu s Eerpacim soustrojim je béZné doddvéna tato

dokumentace:

» ndvod k obsluze Gerpadla;

«ndvod k obsluze elektromotoru (v pfipadé dodavky
elektromotoru);

e z&rucnf list;

* ndvod Kk obsluze subdodavky.

Na poZadavek v objedndvce:
= diagram Gerpad|a;

e rozmérovy nacriek;

» sestaveni.

11.0 ZARUKA

Zaruéni podminky erpadla jsou stanoveny v doda-
cim listé doddvanym s kazdym Serpadlem. V zaruéni
dobé muZe provadét demontdZ Cerpadla jen vyrobni
zavod, nebo jim urtené servisni opravny.

12.0 ROZSAH DODAVKY
PRISLUSENSTVI
Tabulka 2

3,9,10,11,12,17,
Druh pohonu podle 17

18,19, 20, 21, 22,
€SN 11 0021 1.2 33,34, 44,47
Zékladové Srouby ne ano

+ matice + podloZky

Pojistovac{ ventil na poZadavek v objednévce

Kompletnl pfesuvnd
matice ano
CSN 137791.1,2,4




13.0 NAKLADANI S ODPADEM

Pokyny k nakladéni's odpadem vznikajicim v priibéhu Zivotniho cyklu €erpadia / Gerpaciho soustroji (ve smyslu
§ 18 odst. 3 zdkona &. 125/1997 Sb., o odpadech).

Druh odpadu Kad *) | Kategorie *) Zptsob naklddan{

Papfrovy a/nebo lepenkovy obal 15 01 01 0 vyuZitelny odpad - po vytfi-

Papir a/nebo lepenka 2001 01 0 déni nutno predat oprdvnéné
0s0hé provéadé|ici odbér a vy-

Kabely 1704 08 0 kup odpadu nebo druhotnych

Ostatni vyfazend zaffzen{ - kovové dilce 16 02 05 0 surovin

erpadel (bez zbyiku oleje)

Ostatni vyfazend zaffzeni - nekovové dilce 16 02 05 0 ostatni odpad - nutno shro-

Cerpadel mazdit a pfedat provozovateli

(napf. z uhliku, karbidu, keramiky, SIC) sklddky odpadu

Ostatni vyf'azend zafizen{ - pryZové dilce 16 02 05 0 ostatni odpad - nutno shro-

Cerpadel mazdit a pfgdat k zneSkodnénf

Drevény obal 150103 0| vespalovné odpadu

Plastovy obal - f6lie z PE 1501 02 0

Drobné plastové pfedméty **) 20 01 03 0

Nechlorovany motorovy, pfevodovy a/nebo | 13 02 02 N nebezpe&ny odpad - nutno

mazacf olej shromfizqit a pfedat k zne- ]

Ostatni motorové, pfevodové a/nebo mazaci | 13 02 03 N Skodnéni'k tomu opravnéné

oleje 0sobé

Ostatni rozpoustédia a jejich smési 14 0103 N

s konzervaénimi prostfedky

(mimo biologicky odbouratelnych)

Vyrobky z dehtu - nepiskovand lepenka 17 03 03 N

Zafizeni s obsahem volného azbestu 16 02 04 N v soucasné dobé se nepouZiva

*) Viz vyhla8ka &. 337/1997 Sb., kterou se vydava Katalog odpadti
O - znamené odpad ostatni
N - znamena odpad nebezpetny

R

Polytetrafluoretylen (teflon, PTFE) nesmi byt vzhledem k toxicité spalin spalovan
jinde neZ ve spalovné odpadu!

e 5o, Zpétny odbér a vyuZiti odpadu z obalu je zaji$tén v rdmci kolektivniho systému
EKO-KOM ve smyslu poZadavku zdkona &. 477/2001 Sb. o obalech v platném
znéni. Informace o sbéru, tfidéni a vyuziti odpadu z obalu jsou uvedeny na
internetovych strankach www.ekokom.cz.



TECHNICKY LIST VRETENQVEHO CERPADLA MO 00 076.010106
s1omd 65-EPA-160-5-GU-..

1130 - stator 2500 - vfeteno 4531 - tésnénf statoru
1200 - saci téleso 3011.1 - loZisko 4551 - krouZek
1310 - vytlatné téleso 3011.2 - loZisko 4610 - t&snic krouZek
2120 - hnacf hfidel 3410 - kozltk 6544.1 - objimka
2180.2 - spojovaci ty& 4140 - ucpdvka 6544.2 - objimka
2181 - kolik 4223 - podloZka 6546 - pojistny krouZek
2181.1 - kolik 4315.1 - gufero 6552 - ndtrubek ucpavky
2186.1 - kryt kloubu 4315.2 - gufero 7000 - hlavice
TECHNICKE UDAJE SMYSL OTACGENI
Cerpadio je konstrukgng provedeno tak, Ze
Konstrukgni provedenf 00 nebo 80 | umoZiuje chod v obou smyslech otagent,
Obiemovy oritak 0 (ool 160 coZ poskyguig libovalnou valbu pqlohy
|emOovy prute ntom0 ) sactho a wtlaéného hrdla. Doporuduje se
Zarugovany pritok Qr(';s_l) 2,65 pouZivat levototivého smyslu otagenf a jen
glll(auxslgwbe;l% ?;Cag;y o énn;;;]'“) 1905000 VedvyiI'I]le(’;m?cﬁhélﬁﬁ'padkech (kdy ?evjeggé
Manometricky tlak ve vitlagném hrdle p, m'n (MPa) 0,5 gmﬁs,ﬁ’f"s,ﬁﬁs,'O‘Eé?en‘}aj)ep,ﬁ"%gfgvad,g
Q"ﬁﬁ%?f;gﬁkgrﬁﬁknv sacim hrdle *) psmnnP(lz,‘l(C\a/; -0.052+7+0,3 vyznaten Sipkou a za provozu musf byt
Maximain{ velikost pevnych ¢astic v latce o zmm) 10 dodrzovn.
Rozméry erpadta v; §; d (mm) | 200x180x970
Hmotnost &erpadia **) G (kg) 27 CENE NA i nii
Maximdlni teplota Gerpané litky t(C) 70 DOPORUCENE NAHRADNI DILY
Zékladnf{Roz8fTe-
*) pfi smyslu otdtenf vpravo je moZné p, . 2vi8it nap,, . = -0,08 MPa : "
*)*)pHmnt):lost ie stanov%na p!o samost?{tné' ‘éer);,)adlo bpe“z spojky. Pos.  |Ndzev sada | nd sada
Uvedené hodnoty plati pfi Serpanf &isté vady o teplots do 25°C, ks ks
pfin, p,..=-0,02MPaap, =05MPa. 1130 fstator 1 2
Nejvetsip, . zarudujicl bezkavitaénf provoz Serpadia e z4visly na viastnos-  |2180.2 |spojovaci tyé - 2
tech a teploté dopravované Idtky a na provoznich otd&kéch. 2181 |[kolik 2 4
2186.1 {kryt kloubu 2 4
. . 2500 |vieteno 1 2
POUZITI 4140  [tésnénf 10 10
Cerpadlo se uplatiiuje predevsim v potravinafském pramysiu, [4223 |podiozka 2 4
Ize je pouzit i ve farmaceutickych, kosmetickych a chemickych [4315.1 |gufero 1 1
zavodech k dopravé kapalin a produktu. jg;?? ?uufe[ol t ; }
.1 [tésnéni statoru
MATERIALOVE PROVEDENI 4551 |krouZek 2 2
Kovové dily hydraulicke &asti, pFichdzejici do styku s Gerpanou [4610 |krouZek 1 2
ldtkou, jsou zhotoveny z korozivzdoré oceli. Pro stator a kryt [6544.1 |objimka 2 4
Kloubu je pouZito zdravotné nezévadné potravinafske pryZe. Téleso  [6544.2 objimka 2 4
kozliku je z hlinikové slitiny, hifdel kozliku je z nerezové oceli. 7000 _|hlavice - 1
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ZAVISLOST VYKONOVYCH PARAMETRU

Dopravn( tlak ¢erpadla p, (MPa)
Otacky 0.2 05
n (min") : :
Q (st P (kW) Q(l.s") P (kW)
300 0,85 0,8 0,76 0,95
plevodovka 0,75 kW | prevodovka 1,10 kW
500 135 | 1,10 115 | 125
pfevodovka 1,10 kW | prevodovka 2,20 kW
790 200 | 125 165 | 195
elektromotor 2,20 kW | elektromotor 3,00 kW
%60 274 | 170 245 | 250
elektromotor 2,20 kW | elektromotor 3,00 kW

Hodnoty Q a P jsou pouze informativnf

ROZMERY CERPADLA

11 ;
0|
¢ Y _m,_
mq
W g o |c|ed|e o ||kl im]m|m|% rlsitfulv|o]o |0
cerpadla 1 g ) M fgo| P VT2
65-EPA-160 | 575 20| - 180} - - . - |DNBS
693 | 57 {120} 32 | 25 | 125] 126 63 | 970 { 80 | 125150 | 95 | 17 DN E5] R 95
65-EPN-160 | - - 1303 - 1320) 4 (444285 -
80-EPA-400 | 965 205} - 280} - - - - |BNBO
1170( 85 [ 190} 50 | 40 | 30 | 150 100 {1605{ 130 | 180 { 220 | 18 | 20 ON 80{Rd 110
80-EPN-400 | - - | 300 - 1295 10 | 350 | 645 | -
AR pivod proplachovaci (uzdvérné) kapaliny do ucpavky
Z odvod proplachovaci kapaliny z ucpavky

Zmény textu, technickych (daja a vyobrazeni jsou vyhrazeny.
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TECHNICKY LIST VRETENOVEHO GERPADLA

e 65-EPN-160-5-GU-80

NO 00 076.02/0106

E—« S i | T

1130 - stator 2186.1 - kryt kloubu

1200.1 - ndsypka 2500 - vieteno

1310 - vytlagné téleso 3011.1 - loZisko

2120 - hnaci hfidel 3011.2 - loZisko

2180.3 - poddvaci $nek 3410 - kozlik

2181 - kolik 4140 - ucpdvka manZetova

2181.1 - kolik 4223 - podloZka

TECHNICKE UDAJE
Konstrukénf provedeni 80
Objemaovy pritok Q, (cm?.ot) 160
ZaruGovany pritok Q,(ls") 1,15
Maximéinf otdtky Mgy (M) 500
ZkuSebni otdtky n,(min-) 500
Manometricky tiak ve vjtlatném hrdle p, . (MPa) 05
Manometricky tlak v sacim hrdle Py e (MPa) 0,0
Zarutovany pitkon P (kW) 13
Maximaini velikost pevnych &dstic v ltce o (mm) 10
Rozméry erpadla v; § d (mm) | 303x320x970
Hmotnost &erpadia **) G (kg) 34
Maximdlni teplota Cerpané ldtky t('C) 70

**) Hmotnost fe stanovena pro samostatng erpadio bez spojky.
Uvedené hodnoty platf pfi Gerpdnf Eisté vody o teploté do 25 C,
prin,p,...=00MPaap, =05MPa

Nejvéts(p, . zarugujicl bezkavitaénf provoz &erpadla e zavisly na viast-
nostech a teploté dopravované létky a na provoznfch otatkdch,

POUZITI

Cerpadlo se uplatiiufe predevsim v potravinaFském prumyslu,
Ize je pouZit i ve farmaceutickych, kosmetickych a chemickych
zévodech k dopravé kapalin a produktu.

MATERIALOVE PROVEDENI

Kovové dily hydraulické ¢asti, prichdzejfcl do styku s &erpanou
latkou, jsou zhotoveny z korozivzdorné oceli. Pro stator a kryt
kloubu je pouZito zdravotng nezdvadné potravinarské pryZe. Téleso
kozlkku je z hlintkové slitiny, hfidel kozliku je z nerezové oceli,
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4315.1 - gufero

4315.2 - gufero

4531.1 - tésnénf statoru
4610 - tésnicl krouzek
6544.1 - objimka

6544.2 - objimka

6546 - pojistny krouzZek
7000 - hlavice

SMYSL OTACENI

Gerpadlo s ndsypkou md smys! otdgenf
vZdy levotodivy. Smysl otaceni je na Ger-
padle vyznacen Sipkou a za provozu musf
byt dodrZovan.

DOPORUCENE NAHRADNI DILY

Zdkladn(|Rozsite-

Pos.  |Nazev sada |ndsada
ks ks
1130 |stator 1 2
2180.3 |podavaci §nek - 2
2181 [kolfk 2 4
2186 |kryt kloubu 2 4
2500 |{vieteno 1 2
4140  |ucpdvka manZ. 2 2
4223  {podlozka 2 4
4315.1 {qufero 1 1
4315.2 |gufero 1 1
4531.1 |tésnénf statoru 2 4
4551 |krouZek 2 2
4610  |krouZek 1 2
6544.1 |objimka 2 4
6544.2 |abjfmka 2 4
7000 _[hlavice - 1




ZAVISLOST VYKONOVYCH PARAMETRU

Dopravn( tlak gerpadla p,, (MPa)
QOtacky 0.2 05
n (mint) : :
Q(ls" P (kW) Q(ls") P (kW)
300 0,85 0,8 0,76 0,95
pfevodovka 0,75 kW | prevodovka 1,10 kW
500 135 | 1,10 1,6 | 125
prevodovka 1,10 kW | pfevodovka 2,20 kW
Hodnoty Q a P jsou pouze informativn(
ROZMERY CERPADLA l
v | u _ s
| o\
e e e B-——- J py Y 1 N®— <
¥ . | =
o ilm
b C l m
| m,
Ptiruba ndsypky 65-EPN o S s o
™~ # _¢_
o 12910 i
c !
? o
8
| +
R g i —-
92 120 120 92
s | 3]0 [0 ]od] e bn |l mfmfm &l el els]t]u|vfn]o]|o
65-EPA-160 | 575 200 180 - - |ONES
693 | 67 {1201 32 | 25 | 125] 125 63 {970 | 8O ) 425|150 | 95 | 17 DK 85| Rd 95
65-EPN-160 303 320] 4 {444 | 285} -
80-EPA-400 | 965 295 280 - |ON80
1170| 85 | 190§ 50 { 40 | 30 | 150 100 {1605 130 | 180 | 220 | 18 | 20 DN 80|Rd 110]
80-EPN-400 300 295 | 10 | 350 | 645

Zmény textu, technickych (idaju a vyobrazeni jsou vyhrazeny.
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@ TEGHNICKY LIST VRETENOVEHO CERPADLA
. 80-EPA-400-10-GY-..

NO 00 076.03/0106

Kild 1130 s Y 1200 21802

patal
g p

4 4273,1/"// 644,27 g f3a41 Z!BZ//?JBA/ Q-’/

1130 - stator 2500 - vieteno

1200 - saci téleso 3011.1 - loZisko

1310 - vytlagné téleso 3011.2 - loZisko

2120 - hnacf hfidel 3410 - kozlik

2180.2 - spojovaci ty¢ 4140 - ucpédvka

2181 - kolik 4213.1 - viko kozlfku

2182 - pouzdro 4223.1 - kdmen

2184 - pouzdro 4315.1 - gufero

2186.1 - kryt kloubu 4315.2 - gufero

TECHNICKE UDAJE
Konstrukéni provedenf 00 nebo 80
Objemovy pratok Q, (cnﬁ.ot) 400
Zarugovany pratok Q.(ls") 6.5
Maximain{ otdtky max (min) 950
Zkudebni otécky n,(min”') 950
Manometricky tiak ve vytlaéném hrdle p « (MPa) 1
Manometricky tlak v sacim hrdle *) mn " (MPa) | -005++0,3
Zarutovany pitkon P (kW) 10
Maximdin{ velikost pevnych &dstic v létce o (mm) 12
Rozméry Cerpadia v; §; d (mm) |295x280x1605
Hmotnost Eerpadia **) G (kg) 90
Maximdini teplota Cerpané ldtky t(C) 70

*) Pit smyslu otatenf vpravo je mozné zvyait p,  na -0,08 MPa,
**)Hmotnost &erpadia je stanovena pro samostatng terpadlo bez spojky.
Uvedené hodnoty plati pfi Serpanf Sisté vody o teplot& do 25 C,
pfin,p, .=-002MPaap, =1,0MPa.

Newém P, man 28rUCUic! bezkavitabnf provoz Serpadla je zavisly na vlast-
nostech a teploté dopravované ldtky a na provoznich otdtkach.

POUZITI

Cerpadio se uplatiiuje predevaim v potravindfském pramysiu,
Ize je pouZit i ve farmaceutickych, kosmetickych a chemickych
zdvodech k dopravé kapalin a produktu.

MATERIALOVE PROVEDENI

Kovové dily hydraulické ¢asti, pFichdzejici do styku s éerpanou
ldtkou, jsou zhotoveny z korozivzdorné oceli, Pro stator a kryt
kloubu je pouZito zdravotné nezdvadné potravinafské pryze. Téleso
kozliku je z hlinikové slitiny, hiidel kozliku je z nerezové oceli.
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4531.1 - krouZek

4551 - krouZek

4610 - krouZek

6544.1 - objimka

6544.2 - objimka

6571.2 - Sroub

6578 - ndtrubek ucpdvky
7000 - hlavice

SMYSL OTACENI

Cerpadlo je konstruktné& provedeno tak, Ze
umoZiiuje chod v obou smyslech otdent,
coZ poskytuje libovolnou volbu polohy saciho
a vytlatného hrdla. Doporuuje se pouZivat
levotogivého smyslu otdgenf a jen ve vyji-
metnych pifpadech (kdy se jednd o dosaZenf
vy3Siho vakua) pravototivého smyslu. Smysl
otagenf je na Gerpadle vyznaden Sipkou a za
provozu musf byt dodrZovin.

DOPORUCENE NAHRADNI DILY

Z&kI. {RozSite-
Pos. |Ndzev sada | nd sada

ks ks
1130  |stator 1 2
2180.3 |spojovac ty¢ - 2
2181 [kolik 2 4
2182 |pouzdro kloub. hiidele | 2 4
2184 |pouzdro hlavy 4 8
2186.1 [yt kloubu 2 4
2500  |vieteno i 2
4140  |ucpdvkové tésnénf i 2
42231 |kdmen 2 4
4315.1 |gufero 1 1
4315.2 lgufero 1 1
4531.1 tésnéni statoru 2 4
4551 [krouzek 2 2
4610 |krouZek 1 2
6544.1 |objimka 2 4
6544.2 [objimka 2 4




ZAVISLOST VYKONOVYCH PARAMETRU

Dopravni tlak erpadla p,, (MPa)
Otécky 0,2 0,5 0,75 10
n (min) ; : 2 :
Qs | Pkw) | Q(ls’) | PkW) [ Q@sh | Pkw) | a@sh | Pkw)
300 2,20 1,30 2,00 2,10 1,70 2,50 1,60 3,40
prevodovka 2,20 kW | pfevodovka 3,00 kW | pfevodovka 3,00 kW | prevodovka 4,00 kW
500 385 | 200 320 | 320 300 | 4,00 280 | 545
prevodovka 3,00 kW | pfevodovka 4,00 kW | prevodovka 5,50 kW | prevodovka 7,50 kW
790 550 | 4,80 520 | 6,00 480 | 720 450 | 850
prevodovka 5,50 kKW | prevodovka 7,50 kW | prevodovka 7,50 kW | pfevodovka 11,00 kW
Hodnoty Q a P jsou pouze informativnf
ROZMERY CERPADLA
a
B, . -
4D k_ ;
— il i‘}@_\ ]
l N Q=
St E——— S 0
‘__ i -~
_@Zloj l[! ] L
b c g _m,
1 m,
(':erng?dla al[b|b|c|ed|e hph | h k|1 |mjm|[m, S’é plr|s|tjujv|{D|D|D,
65-EPA-160 | 575 200 180 - < - |0HES
693 | 57 [ 120 32 | 25 |125] 125 63 | 670} 80 {125 | 150 95 | 17 DN 65| R4 95
65-EPN-160 303 - 1320) 4 444|285 -
80-EPA-400 | 965 295 280 - - |BN8D
1170] 85 { 190} 50 | 40 | 30 | 150 100 {1605( 130 | 180 { 220 | 18 | 20 DN 80 {Rd 110
80-EPN-400 | - 300 - {295] 10 {350 | 645 ] -
Lo, privod proplachovacf (uzdvérné) kapaliny do ucpdvky
Z odvod proplachovaci kapaliny z ucpavky

Zmény textu, technickych tdaji a vyobrazeni jsou vyhrazeny.




TECHNICKY LIST VRETENOVEHO CERPADLA

o 80-EPN-400-10-GU-..

NO 00 076.04/0106

B0 BN W0 2500 231 6584)
. AN ~.

N T .

o . S Gt i 43150
7 A Trrrrees s
! R — ‘ i b

é}, : W 457 i /3410

1130 - stator 2500 - vfeteno 4531.1 - krouZek
1200.1 - ndsypka 3011.1 - loZisko 4551 - krouZek
1310 - vytlacné téleso 3011.2 - loZisko 4610 - krouZek
2120 - hnacl hidel 3410 - kozlik 6544.1 - objimka
2180.3 - spojovaci ty¢ - $nek 4140 - ucpédvka 6544.2 - objimka
2181 - kolik 4213.1 - viko kozliku 6571.2 - Sroub
2182 - pouzdro 4223.1 - kdmen 6578 - ndtrubek ucpavky
2184 - pouzdro 4315.1 - gufero
2186.1 - kryt kloubu 4315.2 - gufero
TECHNICKE UDAJE gMYSL OTAGENI
- y erpadlo s ndsypkou méd smys! otdtenf vidy
Konstruk&nf proveden 80 levotativy. Smys| otatent je na derpadle vyzna-
Objemovy protok Q, (cm®.of) 400 Cen Sipkou a za provozu musf byt dodrZovdn,
Zaru€ovany pritok Q.(Ls") 33
Maximdini ottky Ny (MIN'Y) 500
ZkuSebni otdcky n,(min-') 500
Manometricky tlak ve vitlatném hrdle p,  (MPa) 1
Manometricky tlak v sacfm hrdle D, (MPa) | 00403
Zarugovany pifkon P (kW) 5,45
Maximéini velikost pevnych &dstic v ldtce o (mm) 12 e a A [ nil
Rozméry ¢erpadla v; §;d (mm) |300x295x1605 DOPORUGENE NAHRADNI DILY
Hmotnost cerpadla **) G (kg) 97 Z&KI. |Roz§ie-
Maximélni teplota Gerpané ldtky t('C) 70 Pos. |Ndzev sada | nd sada
ks ks
**) Hmotnost &erpadia je stanovena pro samostatng Serpadlo bez spojky.
Uvedené hodnoty platf pii &erpanf Sisté vody o teploté do 25 °C, 1130 [stator 1 2
pfin,p,..=002MPaap, _=10MPa 2180.3 [spojovacf tyd - §nek 2
Nejvétsip, . zaruujicf bezkavitagn( provoz Serpadla je zavisly na vlast- 2181 jkolk
nostech a teplot& dopravované ldtky a na provoznich otackdch. 2182 Ipouzdro kloub, hidele
. . 2184 |pouzdro hlavy
POUZITI 2186.1 [kryt kloubu

Gerpadlo se uplatiiuje pfedevaim v potravinafském prumyslu,  |2500 vileno
Ize je pouZit i ve farmaceutickych, kosmetickych a chemickych ~ [4140  |ucpavkové tésnéni

zavodech k dopravé kapalin a produktu. 42231 Ikdmen
. , . 43151 |qufero
MATERIALOVE PROVEDENI 4315.2 jgufero

Kovove dily hydraulické Esti, pfichazejicl do styku s Gerpanou (46311 [tésnénf statoru
létkou, jsou zhotoveny z korozivzdorné oceli. Pro stator a kryt ~ |4651  [krouZek
kloubu je pouzito zdravotné nezdvadné potravindfské pryZe. Téleso  [4610  |krouZek
kozliku je z hlinikové siitiny, hiidel kozliku je z nerezové oceli. 6544.1 |objimka

P bt PO RO ek —4 DD =k = N RO N
o A I N . T L I SR N
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ZAVISLOST VYKONOVYCH PARAMETRU

. Dopravni tlak éerpadla p, (MPa)
no(t'i?r‘jx) 0,2 0,5 0,75 1,0
Q(s!) | P(kW) | Qls?) | P(kW) [ Q(ls?) | P(kW) | Q (s P (kW)
300 2,20 1,30 2,00 2,10 1,70 2,50 1,60 3,40
prevodovka 2,20 kW | pfevodovka 3,00 kW | pfevodovka 3,00 kW | prevodovka 4,00 kW
500 385 | 2,00 320 | 320 300 | 4,00 280 | 545
prevodovka 3,00 kW | pfevodovka 4,00 kW | prevodovka 5,50 kW | prevodovka 7,50 kW
ROZMERY CERPADLA
v
] PR = S
[ D‘_
‘_
g
i
Typ bl |clod|e nln el k] o m [Flole|s|{t|ulv]o]o o
cerpadia ! T "1 "2]co LN et
65-EPA-160 | 575 200 - 180} - - - {DNES
693 57 |120( 32 | 25 51125 63 | 670 125 1 150 ] 95 | 17 BN E5|Rd95
65-EPN-160 - |30 - J320) 4 [444(285| -
80-EPA-400 | 965 205 | - 280 - |0K80
1170( 85 | 190} 50 | 40 150 100 [1605] 130 | 180 | 220 [ 18 | 20 0N 80 Rd 410]
80-EPN-400 | - - 1300 - {295 10 | 350 | 645
A pivod proplachovaci (uzdvérné) kapaliny do ucpévky
Zy . odvod proplachovaci kapaliny z ucpavky

Zmeény textu, technickych tidajti a vyobrazeni jsou vyhrazeny.
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spal. s r.0.

@ SIGMA 1868 Original number of Decllaration: 031/B-06

sSIGMA

EC DECLARATION OF CONFORMITY
ES PROHLASENI O SHODE

Producer/Vyrobce:
SIGMA 1868 spol. s r.o.
ul. Jana Sigmuunda 79, 783 50 Lutin, Czech Republic

Hereby declares that the machinery described below (assembly)
Timto se prohlaSuje, Ze popsané strojni za¥izeni (sestava):

Product/vyrobek: Pump-set with helical rotor pump is intended for pumping foodstuffs, drinkable and milk
products/
Soustroji s vietenovym Eerpadlem urdené k &erpani poZivatin, ndpoji a mlédnych
produkt;

EPA, EPN, EPM, EPS

Complies with the provisions of the machinery directive (MD-98/37/EEC, as amended) and the regulations
transposing it into national law (goverment order no. 24/2003 Dig.,as amended)/

Je v souladu s ustanovenim smérmice pro strojni zatizeni (98/37/EHS, ve znéni pozdgjSich predpisti) a
s predpisy, které ji pfevadgji do vnitrostatnich pravnich pedpisti (nafizeni viady &. 24/2003 Sb., ve znéni
pozdgj§ich predpisi).

Also complies with the provisions of the following European directives (into national law)/
RovnéZ je v souladu s ustanovenim téchto evropskych smémic (vnitrostatnich pravnich piedpisti):

LVD - 73/23/EEC, as amended (government order no. 17/2003 Dig., as amended)/
Smémice 73/23/EHS, ve znéni pozdgjich ptedpist (nafizeni viady & 17/2003 Sb., ve znéni pozdgjsich
predpistt)

EMC- 89/336/EEC, as amended (government order no. 18/2003 Dig., as amended)/

Smérnice 89/336/EHS, ve znéni pozdgjsich predpistt (natizeni viady & 18/2003 Sb., ve zndéni pozdgj$ich
predpistl)

Also complies with the provisions of the following harmonized technical standards/

Je v souladu s ustanovenim téchto harmonizovanych technickych norem:

Tech. standard Date of issue Tech. standard Date of issue
Tech. norma Datum vydani Tech. norma Datum vydani
CSN EN 18O 14 847 2/00 CSN EN 809 6/99

CSN EN 60 204-1 3/00 CSN EN 61000-6-4 8/02

CSN EN 61000-6-2 2/94 CSN EN 60 335-2-41 2/99

CSN EN 60 335-1,ed.2 5/03

Also complies with the provisions of the following technical standards/
le v souladu s ustanovenim téchto technickych norem:
CSN 11 7003 11/89

S1GMA 1868 3pol. 8.0,

Place and date of issue;
‘ ( misto: Geskd republika, Lutln,

Misto a datum vydani: Lutin, 2006-01-26
Name, function
Jméno, funkce Pavel Majer
Manager Direktor
SIGMA 1868 spol. s r.o.

ulice Jana Sigmunda &. 79,
EI LT L) Pt 78350

Signature/podpis



-
AW,
CERIE
EN SO 9001:2000
Certifikat &, 041005278/000-E1

SIGMA 1868 spol. s r.o.
Jana Sigmunda 79
783 50 Lutfn
Tel.: +420 585 651 337
Fax: +420 585 651 339
Www.sigmapumpy.com




