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1.0 POUZITI

Cerpadla 80-150 GFHU jsou urena pro &erpéani odpadnich
vod, fekalii a surovych kalu s obsahem neabrazivnich pev-
nych ¢ésti, drobnych kusovitych a vkléknitych latek (jako
popel, kousky dfev, hadry, faCe, zbytky jidel, mensi hlo-
davci, tuky, men$i mnoZstvi pisku a razné splachy z ulic) a
jinych latek prichdzejicich do kanalizace.

Cerpadia nejsou uréena pro provoz ve vyhusném prostie-
di. U standardniho provedeni nesmi pfijit kabely do styku
s terpanou kapalinou zne¢isténou ropnymi produkty a
uhlovodiky.

Dovoleny rozsah pH ¢erpané kapaliny ............. 6,5-7,5pH
Vy$$i hodnoty po dohodé s vyrobcem po posouzeni kon-
krétnich provoznich podminek.

Max. hustota erpané kapaliny..............ccccceu... 1100 kg.m?3
Max. teplota ¢erpané kapaliny a okoli.. .40°C
Ponor erpadla..........ccccovvvrneininnn LA0m
Max. ndtok na séni u varianty SJ.. 10m
Tento spottebi¢ neni uréen pro pouZivani osobami (vEetné
détf), jimzZ fyzickd, smyslovd nebo mentéIni neschopnost ¢i
nedostatek zkuSenosti a znalosti zabrariuje v bezpe¢ném
pouZzivani spotfebice, pokud na né nebude dohlizeno, nebo
pokud nebyly instruovény ohledné pouZiti spotfebice 0so-
bou odpovédnou za jejich bezpe¢nost.

Na déti by se mélo dohliZet, aby se zajistilo, Ze si nebudou
se spotrebitem hrat.

Hlu€nost

Ekvivalentni hladina akustického tlaku A ve vzdalenosti
1 m od povrchu agregatu (pfi pouZziti vahového filtru A)
nepfesahuje hodnotu L,,= 70 dBa.

2.0 BEZPECNOST

Tento ndvod k obsluze obsahuje zakladni pokyny, které je
nutno dodrzet béhem provozni instalace, provozu a ddrzby
¢erpadla. Je proto nevyhnutelné, aby pfislu$ni odpovédni
pracovnici a obsluhujici osoby si pfed zahdjenim provozni
instalace a uvedeni ¢erpadla do provozu jeho text dukladné
procetli. Je rovnéZ nutné, aby névod k obsluze byl v misté
provozni instalace ¢erpadla neustdle k dispozici.

DodrZeny musi byt nejen vySe uvedené vSeobecné bezpec-
nostni pokyny uvedené pod timto bodem pro bezpec€nost,
ale také veSkeré specifické bezpetnostni pokyny, uvedené
pod ostatnimi zdkladnimi body.

Bezpe¢nostni pokyny obsazené v tomto névodu k obsluze,
jejichZ nedodrZeni by mohlo vést k ohroZeni bezpe¢nosti
jsou oznaceny symbolem

A\

nebo v pfipadech zahrnujicich elektrickou bezpeg¢nost sym-

bolem

Bezpecnostni pokyny, které musi byt vzaty v dvahu z duvo-
du bezpe¢ného provozu Cerpadla nebo Eerpaciho soustroji
a (nebo) ochrany samotného Cerpadla nebo erpaciho sou-

stroji jsou oznaceny ndvéstim
POZOR!

Bezpec€nostni pokyny, jejichz nedodrzeni by mohlo ohrozit
kvalitu Zivotniho prostfedi jsou oznateny symbolem

3.0 TECHNICKE UDAJE

3.1 Parametry erpadel Tabulka 1
Typ Cerpadla 80-GFHU ,MH" ]80-GFHU ,SZ, SJ*| 100-GFHU-250 [ 100-GFHU-270 | 150-GFHU-320

Prutok Q. (l.s7) 15,7 15 24 25,5 40

Dopr. vy$ka Hy (m) 8,8 9,3 13,3 15,5 8,6

Pruchodlivost ob. kolem (mm) 60x50 60x70 90x80

Saci hrdlo ,,SJ" (mm) - | DN 100 DN 100 DN 150

Vytlacné hrdlo (mm) DN 80 DN 100 DN 150

Elektromotor jednotcelovy

Vykon p (kW) 3 65 [ 65
- standardni 400

Napétr U (V) na pozadavek 500

Otacky n (min”) 1450 | 1450 | 980

Kmitocet f (Hz) 50

Jmenovity | (A) pri 400V 7 6,5 14 16 13,3

proud pri 500V 5,0 10,6 12,8 10,0

Kryti motoru IP 68210 m

Privodni kabel HO7RN - F 6G 1,5

Délky privodniho kabelu (m) 15

Hmotnost m (kg) 52 - % 146 248

(bez kabelu a vytgllA hadice) LMH” cll . 152 .

,SJ" - 138 193 296

* Na zvlastni poZadavek moZno dodat i jinou délku kabelu
Hmotnost 10 m pfivodniho kabelu je 4,8 kg.



3.2 lykonové charakteristiky ¢erpadel
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3.3 Hlavni dily ¢erpadel
Cerpadla jsou vyrabéna v provedeni:
80 - GFHU - 220 - 60 - LU - 00
100 - GFHU - 250 - 60 - LU - 00
100 - GFHU - 270 - 60 - LU - 00
150 - GFH - 320 - 90 - LC - 00

160 - viko svorkovnicového prostoru
230 - ob&Zné kolo

321 -loZisko

323 -loZisko

350 - spodnf loZiskové téleso

352 - horni loZiskové téleso

400.1 - tésnéni

400.2 - tésnici krouZek

412 -krouZek

433
502.1 - tésnici kruh obéZného kola
502.2 - tésnici kruh spirdly

813
818
901
902
916
922

- mechanické ucpavka

- elektromotor

- rotor

- kontrolni $roub
-'3roub

- zétka

- matice ob&zného kola

Obr. 4



3.3.1 Popis hlavnich dilu ¢erpadel

Pos. 813 - elektromotor

tfifdzovy, asynchronni;

pfimé spoustént;

chod trvaly nebo preruSovany s max. poctem 10 sepnuti
za jednu hodinu rovnomérné rozdélenych;

tfida izolace vinuti F;

kryti motoru IP 68 ==10;

tolerance napéti (+6%), (-10%);

kontrolni vybaveni - dvé tepelné ochrany zabudované ve
vinuti s vypinaci teplotou 130°C

Pos. 230 - obéZzné kolo

+ 80, 100-GFHU - jednokanélové ze zuSlechténé ocelolitiny
pro Cerpéni silné znecisténych kapalin s mechanickymi
necistotami podle kap. 1.0;

» 150-GFHU - jednokandlové ze $edé litiny.

Pos. 818 - rotor
« hfidel rotoru vyroben z nerezové oceli.

Pos. 321, 323 - loZiska

« spodnf lozisko (323) dvouradé s kosouhlym stykem;
« horni loZisko (321) jednofadé s krycim plechem;

» mazan loZisek plastickym mazivem

Pos. 433 - mechanické ucpdvka
« je pouZito dvojité mechanické ucpavky, tésnici plochy ze
slinutych karbida.

Pos. 350 - spodni loZiskové téleso

« oddéluje olejovy prostor od prostoru elektromotoru, olej
v olejovém prostoru maze a chladi mechanické ucpdvky;
k tomu je pouZito turbinového oleje TB 32.

3.4 Varianty provedenf

Provedeni SJ

Cerpadlo je umist&no v suché jimce, pevné priroubovano k
zékladu. Motor je vodotésny, takZe pfipadné zatopeni jimky
neni ¢erpadlu na zdvadu.

Nesmi vak dojit k zatopeni ovlddaci skFiné.

U éerpadla 100-GFHU Ize variantu SJ provozovat pouze
s obéZnym kolem @ 250 mm

Instalace ¢erpadla je velmi jednoduchd. Do zékladu zabe-
tonujte zakladové Srouby (Srouby jsou soucasti dodévky) a
pfiSroubujte Cerpadlo.

P¥i pfipojovani potrubi je nutno dbat na to, aby se nepie-
naselo pnuti potrubi nebo jeho hmotnost na éerpadlo.

Provedeni SZ

Provedeni SZ se skladé z vlastniho &erpadla a ze spoustéci-
ho zafizeni. Spoustéci zafizeni md tyto ¢asti:

« pfirubu spoustéciho zafizent,

« vytlacné koleno;

« prichytku vodicich trubek;

« vodici trubky - nejsou soucdsti dodavky

« zékladové Srouby.

Na dno jimky pfipevnéte koleno pomoci zabetonovanych
zakladovych &roubu. Srouby a matice natete antikoroznim
prostfedkem.Na zakladové desce kolena jsou dva otvory
pro usazeni vodicich ty¢i, které jsou nahofe ve vstupnim
otvoru upevnény prichytkou vodicich trubek. PFichytku
vodicich trubek je mozZno k rdmu pfiSroubovat nebo pfiva-
fit. Pri instalaci dbdt na to, aby vodici trubky byly ve svislé
poloze. Vodici trubky nejsou pfedmétem dodavky.

Cerpadlo potom spoustgjte po trubkdch do jimky, samo
automaticky zapadne na koleno.

Pro pfipadnou revizi nebo opravu Ize ¢erpadlo vytdhnout
bez jakékoliv demontaze.

« kabely nesmi byt provéSeny aZ pod €erpadlo, nebot by
mohlo dojit k jejich nasati do hydraulického prostoru. Do-
porucujeme prichyceni kabelu pFichytkami k vytlatnému
potrubi - pfiblizné po 3 m;

« pred spusténim vycistit Sachtu od rozmérnych necistot;

« zkontrolovat spravné usazeni Cerpadla na vytlatném
kolené pred prvnim zavodnéni jimky.

Provedeni MH

Cerpadlo je umisténo v mokré jimce ponofené do Cerpa-
né kapaliny. PFi provozu je volné zavéSeno na lané nebo
fetézu.

A\

Je nutné zabranit otaceni nebo otaéivému kyvani kolem
svislé osy, aby nedoSlo k poSkozeni kabelu.

Tato varianta neni uplatnéna u velikosti 150-GFHU.
Velikost 80-GFHU je upravena s ohledem na co nejmens$i
rozméry tak, aby bylo mozné jeji pouZiti do malych a velmi
lizkych prostort s minimdinim rozmérem vstupnich otvort
od pruméru 500 mm.

Sougésti doddvky tohoto provedeni je poZadni hadice z
chemlonové tkaniny s pryZovou vloZkou, kterd je ukoncena
polovinou poZéarni rychlospojky velikosti DN 75.



3.5 Rozméry Cerpadel

Obr. 5

1 - vlastni ¢erpadlo s pfivodnim kabelem;

2 - stojan k pevnému uchyceni soustroji na zaklad,
pripevnény k ¢erpadlu, véetné zdkladovych kotevnich
Sroubu.;

3 - saci prirubové koleno pripevnéné k cerpadlu;

Mimo zékladni polohy saciho hrdla (1) jsou v rozmérovém
n&Crtku naznaCeny ¢arkované dal$i mozné polohy saciho
hrdla (11, 111) vaci vytlatnému hrdlu, dosazitelné pfislusnym
nato¢enim saciho kolena a stojanu 0 90.
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1 - vlastni ¢erpadlo s pfivodnim kabelem;

2 - piiruba spoustéciho zafizeni' s vodici objimkou
pfiSroubovana k vytlaénému hrdlu Cerpadla;

3 - vytlaéné koleno vEetné zdkladovych kotevnich Sroubu;
4 - pfichytka vodicich trubek, bez pfipevriovacich Sroubu;
Pro trubkové vedeni Cerpadla vyhovuiji pozinkované trubky

DN 2“ podle CSN 42 5710 v délce podle hloubky jimky
(posice 5).
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Obr. 8

Typ 80-GFHU 100-GFHU 150-GFHU
Varianta] SZ MH SJ SZ SJ SZ SJ
a 775 1125 | 870 1221 | 980 | 1340
b 793 - 858 - 1105 -
b, - 183 - 203 - 270
c 150 150 | 150 155 | 185 | 175
ad 2" - 2* - 2¢ -
e 160 280 | 160 286 | 255 | 290
T min. 120 - |min.120 - |mini20] -
g 511 - 546 - 695 -
h min. 56 - |min. 56 - |min. 56 -
i 11 - 11 - 65 -
j 45 - - 45 - 50 -
~k 241 - - 241 - 294 -
| 362 S - 362 - 480 -

m - s 200 - 200 - 265
n - S 225 - 260 - 350
do - = |44 - 4x@14| - |4x214

ap - 2 | 455 | - 455 | - | 455

r - & 20 - 20 - 20
s |3xa18 § - |3xa18 - |3xo18] -

t 92 - - 92 - 92 -

u 406 = - 406 - 463 -

v 410 g - 410 - 450 -

z 200 E - 200 - 250 -

D, - ~ [pbn1oo| - DN 100 - |DN150
D, DN8 | = |DNB80 [DN100 DN 100{DN 150|DN 150

A 140 - 140 - 190 -

B 155 - 155 - 250 -

E 60/60 - 60/60 - 70/70 -

F 180 200 | 180 200 | 250 | 200

G 180 - 180 - 210 -
@H - 370 - 370 - 370
ol - 4x@40( - 4x@40( - |4x@40

R Imin. 600] - min. 650 - |min.750[ -

S |min. 620 - |min.700 - |min.900] -

1 - vlastni ¢erpadlo s pfivodnim elek-
tr. kabelem

2 - vytlatné koleno s pfipoj. zdvitem
Rd 130 (u typu 100-GFHU);

3- kompletni  savicové  Sroubeni
110 podle CSN 38 9409 (u typu
100-GFHU);

4 - vytlatnd chemlonové hadice DN
110 s vnitfni pryZovou vloZkou
ve standardni délce 10m (u typu
100-GFHU). Ukondeni vytlatné
hadice savicovym hrdlem se zavi-
tem Rd 130 umoZiiuje event. dalsi
dodatecné prodlouZeni vytlaku
¢erpadla 100-GFHU.

Saci hrdlo ¢erpadla u varianty ,SJ je s
pfirubou pro PN 6 podle CSN 13 1201,
s hrubou tésnici listou.

Vytlaéné hrdlo Cerpadla u varianty
,9Z" je s pfirubou pro PN 16 podle
CSN 13 1211, s hrubou tésnici li§-
tou. U varianty ,,SJ“ je s pfirubou pro
PN 10 podle CSN 13 1202, s hru-
bou tésnici liStou (s vyjimkou typu
80-GFHU, ktery mé pfirubu vytlatného
hrdla pro PN 16 podle CSN 13 1203).

Rozmér ,d* - trubka 2 podle CSN 42
5710 pozinkovana.

Rozméry ,,v“ a ,,z“ se vztahuji k zdkladné
patkového vytlaéného kolena; pudorysny
tvar zakladny je naznacen ¢arkované.



4.0 DOPRAVA A SKLADOVANI

N

Cerpadlo mozno prepravovat ve vertikalni nebo horizon-
talni poloze. Musi byt pevné ukotveno, aby se nepievra-
tilo nebo neodvalovalo.

Pfi manipulaci zavésit Eerpadlo jen na zavés, nikdy nena-
mahat kabel osovym tahem!

Za mrazu je tfeba nechat ¢erpadlo ponofené v ¢erpané ka-
paling, kterd nezamrza nebo Cerpadlo vytdhnout a vysusit.
Stane-li se , Ze zmrznou zbytky vody v hydraulickém pro-
storu, ponofit ¢erpadlo do kapaliny, nikdy nepoufZit k roz-
mrazeni plamene.

P¥i del$im skladovani nebo odstdvce Cerpadla je tieba:

* obdas protocit rotorem, aby se neslepily tésnici krouzky
mechanické ucpdvky (asi 1x za 2 mésice), pfi skladovéni
delSim neZ 6 mésicu je to nutnost;

umistit ¢erpadlo v suchém prostredi

Po delSim skladovani nebo del$i odstdvce Cerpadla nutno
provést kontroly jako pred uvedenim nového Cerpadla do
provozu.

5.0 PRIPOJENI K ELEKTRICKE SITI

/N

Pripojeni €erpadla ke zdroji musi provadét pracovnik s
prisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci.

Pripojeni I1ze provést jen ke zdroji s napétim a frekvenci
odpovidajici tidajum uvedenym na $titku &erpadla. Cerpa-
dlo Ize pripojit jen k elektrické siti, kterd odpovidd pfislus-
nym platnym predpisim. Cerpadlo musi byt ji§téno proti
nadproudu s vypinaci charakteristikou T1 a T2, zkratu a se
zapojenymi tepelnymi bimetalovymi €idly v ovladacim ob-
vodu Cerpadla. Tepelné bimetalové Cidlo ma rozpinaci kon-
takt a Ize jej pFipojit do ovlddaciho obvodu s max. napétim
250V. Jiné napéti na dotaz.

Nadproudova ochrana musi byt nastavena na jmenovity
proud Cerpadla, ktery je uveden na $titku.

Soustroji musi byt odpojitelné od sité zafizenim, které ma roz-
pojeni kontaktu ve vSech pélech a zajisti tiplné odpojeni pfi
podminkach prepéti kategorie I11. Toto zafizeni musi byt vesta-
Vvéno do pevného vedeni a v souladu s pFedpisy pro vedent.
Po montdZi je tfeba zméfit izolatni stav Cerpadla i elek-
tropfislusenstvi (nejméné 2 MQ) a prekontrolovat pfipojeni
ochranného vodice vcetné dotaZeni v3ech svorek. Provo-
zovand Cerpadla se musi pravidelng kontrolovat. Schéma
zapojeni pfivodniho vodice v Cerpadle je podle obr. 9.

6.0 MONTAZ CERPADLA

[rozom] A\ /A

a) nikdy nepracujte sami;

b) zjistéte pfitomnost jedovatych plynu;

¢) pouZivejte bezpeénostni pasy, lana pfip. plynovou
masku, nepodceiiujte moznost utonuti;

d) pred svareéskymi pracemi kontrolujte, zda nehrozi
nebezpeéi vybuchu;

1 ucpévkové vyvodka

2 ucpavkovd prichodka

3 dva hlidace teploty vinuti el. motoru
4 Sestizilovy vodi¢

5 elektromotor 0Obr. 9

Jednotlivé Zily vodice a vyvody vinuti motoru jsou ozna€eny barvou a barevnou trubickou a zapoji se na jednotlivé svorky

takto:
svorka oznacena U ... barva ¢ernd
V ... barva hnédé

@ zelenoZlutd

W ... barva Sed tmavd
T1, T2 ... barva bild

Ochrannd Zila je oznacena zeleno/Zlutou barvou a je del3i nez ostatni Zily nejméné o 50 mm.



e) dejte pozor na nebezpeéi tirazu elektrickym proudem;
f) udrZujte zvedaci zafizeni v bezvadném stavu;

g) ohraniéte pracovni prostor;

h) tinikovou cestu nechavejte vidy volnou.

Zvedaci zafizeni:
© zavés umistit pfimo nad ¢erpadlem;
 nikdy nepracovat pod bfemenem.

7.0 PROVOZ A UDRZBA

7.1 Doporucend opatieni pfed uvedenim
do provozu

« pied zahdjenim praci zkontrolovat, zda je ¢erpadlo odpo-
jeno od zdroje a neni pod napétim;

« zkontrolovat stav zafizeni, neposkozenost kabelu a elek-
trické kryti;

* jestlize je napdjeci pfivod poSkozen, musi byt nahrazen
vyrobcem, jeho servisnim technikem nebo podobné kvali-
fikovanou osobou, aby se zabrdnilo vzniku nebezpeti.;

* pfi uvadéni nového cerpadla do provozu nebo po delsi
provozni prestévce doporucujeme nékolikrét protogit ro-
torem;

 zkontrolovat mnoZstvi oleje v Cerpadle;

« zkontrolovat spravny smér otaceni rotoru - zavésit ¢erpadlo
na lano a zapnout kratce elektromotor. Pokud cerpadlo
Skubne opacné nez znazorfiuje Sipka, je smér spravny. V
opacném pfipadé nutno zaménit 2 libovolné faze.

U velkych éerpadel maZe byt Skubnuti silné.
| POZOR!

7.2 Provoz

Béhem provozu nepotiebuje ¢erpadlo Zddnou obsluhu.

Je tfeba dbat, aby vytlaéna hadice nebyla nikde ohnuta
(zlomena).

Udrzba téchto Gerpadel v dobé provozu je minimdlni.

Za mrazu je tfeba nechat ¢erpadlo ponofené v kapaling,
kterd nezamrzd nebo Cerpadlo vytdhnout, vypldchnout a
vysudit. Stane-li se, Ze zamrznou zbytky vody v hydraulic-
kém prostoru, ponofit ¢erpadlo do vody pred uvedenim do
provozu.

Pro zabrdnéni provozu ¢erpadla na sucho vyrobce doporu-
Cuje hlidat vySku minimalni hladiny.

Bezpecnostni pouceni

[rozom] A\ /A

 pred zahdjenim jakékoliv préce s Cerpadlem zkontrolujte,
zda je Cerpadlo odpojeno od zdroje a neni pod napétim
(plati i pro signalizacni obvod);

 gerpadlo pred demontédzi a dily po vymontovani nutno
neutralizovat;

* nepodcerujte moZnost ohroZeni zdravi, dbejte max.

osobni hygieny;

pracovnici by méli byt ockovani proti infekénim ne-

mocem, které se mohou v daném prostiedi vyskytnout;

pouZivejte ochrannou pfilbu, bryle a boty;

pfi potfisnéni zdravotng zdvadnou kapalinou je nutno

provést prvni pomoc

oCi - vyplach ¢istou tekouci vodou asi 15 minut a vyhle-

dat Iékare;

kuZe - postikané obleceni sviéknout, umyt pokoZku my-

dlem a vodou a vyhledat lékare.

Je nutno dodrZovat v8echny obecné platné predpisy z hle-
diska bezpecnosti a hygieny prdce a mistni predpisy pro-
vozovatele.

7.2.1 Nepfipustné zplsoby pouZiti Cerpadla:
Cerpadlo nesmi Cerpat jiné kapaliny neZ vodu

¢erpadlo nesmi byt pouZito v prostfedi s nebezpe¢im vy-
buchu

- Cerpadlo nesmi ¢erpat vodu s obsahem kyselin, louht,
uhlovodiku, mofské vody, chemikélii a pod.

¢erpadlo nesmf pracovat na sucho

Cerpadlo svym nédzvem, konstrukci a pouzitim sta-
novenym v kapitole 1.0 mé& vymezeny jednoznacny
lcel pouZiti a z hlediska bezpecnosti se nepfedpo-
kldda jeho pouZiti pro jiny ucel a to ani védomé,
néhodné nebo neznalostné.

7.2.2 Analyza zustatkovych rizik:

- vzhledem k deklarované pruchodnosti hydraulické
Cdasti Cerpadla neni moZno zcela zamezit pfistupu do
prostoru ob&Zného kola. Proto je potfeba respektovat
upozornéni uvedend v kapitoldch 7.1 a 7.2 a to pfi
jakékoliv manipulaci s Cerpadlem, zkontrolovat jeho
odpojeni od sité a soucasné zamezit jeho neoCeka-
vanému zapnuti. TotéZ plati u provedeni MH a SZ pfi
pohybu obsluhy v jimce, v niZ je erpadlo nainstalo-
vano.

7.3 Rozsah kontrol
U nového i opraveného Cerpadla, zejména po vyméné me-
chanické ucpavky nebo zdsahu do ni, je nutno po 20 - 30



hodindch provozu provést kontrolu stavu a mnozstvi oleje a
kontrolu motorového prostoru.
Déle je nutno provadét pravidelné kontroly a preventivni
dla. Kontroly provddét min. 1x ro¢né, pfi téZkych podmin-
kdch a dlouhodobém nepfetrZitém provozu, obzvldst u cer-
padel v provedeni SJ, i ¢astéji.

Pravidelné kontroly a preventivni prohlidky

* kontrola mnoZstvi a stavu oleje;

 kontrola stavu motorového prostoru (pfitomnost vody);
 kontrola Sroubovych spoju (dotaZeni);

* kontrola stavu zdvésu a fetézu (dotaZeni a prorezavéni);
kontrola stavu spirdly a obé&Zného kola;

kontrola pfivodniho kabelu;

kontrola izolaniho stavu motoru;

kontrola a domazdvani loZisek.

Kontrola mnoZstvi oleje

» Cerpadlo postavit do vertikdlni polohy;

* demontovat ¢éstecné Sestihrannou zdtku (916). Pokud
vytéka olej - je ho dostatek, pokud nevytéka - nutno jej
doplnit. PouZivd se turbinovy olej TB 32.

Pozor na pretlak!
PFi demontazi zétek motorového a olejového prostoru dét
pres zatky hadr, aby se zabranilo postfikani;

Stav oleje

* olej ke kontrole se vysaje ze dna olejové vany po de-
montéZi Sestihranné zétky (916).

kontrola jakosti olejové ndpIné ukdZe na stav mechanické
ucpévky;

dovoleny prusak je 0,05 mi/hod.

Pokud se dostane voda do oleje (muze se vytvofit bild
emulze) - nechat odstat, pfipadnd voda se oddéli, tzn.
klesne na dno nadoby. Obsah nédoby (horni ¢4st bez
vody) je moZno zpétné pouZit.

pokud je silnd emulze nebo hodné vody, olej vyménit;
olej kontrolovat znovu po tydennim provozu;

vyskytne-li se voda opakované v olejovém prostoru, zna-
mend to, Ze je vadny bud tésnici krouZek zatky (400.1),
nedotaZend zétka (916), poSkozené téleso loZiska (350),
tésnici “0” krouZek (412) nebo vadna spodni ¢ast mecha-
nické ucpdvky (433).

Kontrola motorového prostoru

» demontovat kontrolni Sroub s vélcovou hlavou s vnitfnim
Sestihranem (901);

* kontrolovat, zda neni voda nebo olej v motorovém pro-
story;

Pozor na pietlak!

Kontrola stavu spiraly a obéZného kola:

* kontrola opotfebenf - je-li zjistén pokles hydraulickych
parametru, nutné rozhodujici dilce vymeénit;

* pokud spédra mezi tésnicimi kruhy pos. 502.1, 502.2 je
VEtSi neZ 2 mm je nutno kruhy vyménit.

Kontrola pfivodniho kabelu

I\

¢ nutno kontrolovat stav izolace;
o Instalace kabelu musi byt bez ostryjch ohybu a stisku.

Izolaéni stav motoru
* hodnota odporu mezi fdzemi a kostrou musf byt vétsi nez
2 MQ ve studeném stavu.

Kontrola a domazévani loZisek

Pro zvySeni Zivotnosti loZisek, zejména u cerpadel
100-GFHU v provedeni SJ a provozovanych v suché
jimce, je nutno po 2 500 provoznich hodindch provést
kontrolu maziva v hornim loZisku, pfipadné loZisko do-
mazat plastickym mazivem LV-2-3. (Mazivem zaplnit jen
asi 1/3 objemu mezi krouZky loZiska.) K tomu je tfeba
demontovat viko svorkovnicového prostoru (160) a pak
pomoci $roubu stéhnout horni loZiskové téleso (352). Po
zpétné montaZi vika svorkovnicového prostoru je tfeba
prekontrolovat tésnost (tlakovani motorového prostoru),
zejména v pFipadech, kdy hrozi zaplaveni Cerpadla. V
pfipadé nejasnosti s domazdvanim loZisek se obratte na
odborné servisni stiedisko.

8.0 VYMENA SOUCASTI

Vyména oleje
* olej vysét ru¢nim cerpadlem. Ddvat pozor, aby saci ha-
dicka sahala aZ na dno olejové vany

P¥i povoleni zétky, je-Ji zjiStén pretlak a voda v oleji,

je tfeba olej vyménit. Po 24 hod. provést opakované

kontrolu.

Pod zatku dat pfi kazdé manipulaci nové tésnéni. K napInéni

pouZit turbinovy olej v mnoZstvi 2,6 | - (80 — 100 GFHU),

451 - (150-GFHU).

Vyména tésnicich kruhu

* provadeét ji v pfipadg, Ze spara mezi nimi je v&tsi nez 2 mm.

Vyména kruhu spirdly (502.2)

* demontovat motorovy dil od spirdly (matice Sroubu 902)
stary tésnici kruh rozbrousit nebo rozfrézovat, novy kruh
narazit, pouzit dfevéné podloZzky.



Vyména kruhu ob&zného kola (502.1)

* motorovy dil uvolnit od spirdly (matice Sroubu 902) a
nadzvednout, kruh srazit nebo rozbrousit. Novy kruh na-
hrat a nasunout.

Vyména ohéZného kola

- opotiebené obéZné kolo mé noZové ostré hrany,
nebezpeti poranéni!

Demontovat motorovy dil od spirdly (matice Sroubu 902) a
nadzvednout jej. Uvolnit matice obé&Zného kola (922) stah-
nout stahovdkem ob&zné kolo.

Po demontézi chranit mechanickou ucpavku pied po-
Skozenim.

MontéZ ob&zného kola

zkontrolovat konec hfidele, zda je Cisty a bez ostfin.
Zkontrolovat, zda je pero v drdzce tésné a mechanickd
ucpédvka ve spravné poloze. Namazat ndboj obéZného
kola a konec hfidele, nasunout kolo nové. MontdZ bude
uleh¢ena, kdyZ bude kolo zahfato na 100°C. Zkontrolovat,
zda se rotor s nasazenym obé&Znym kolem volné otdci.
Smontovat motorovy dil s ob&Znym kolem se spirdlou
(nezapomenout na “0” krouZek - 412).

V Cerpadle je dovoleno provddét pouze uvedené zésahy.
Jiné zdsahy muZe provadét jen vyrobce nebo smiuvni
opravna, pfipadné provozovatel po dohodé& s vyrobcem po
stanoveni podminek.

S Cerpadlem je doddvan kli¢ s rukojeti pro uvolnéni matice
obézného kola.
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Tabulka 3

Typ derpadla 80-GFHU 100-GFHU 150-GFHU
102 | Spiréla V9-7007 MH | 1 - - - -
102 | Spiréla V0-1494S2,8J | 1 V0-1413 1 V9-7226 1
160 VlIko svorkovnicového prostoru V805 968 1 V805 979 1
162 Saci viko - - . . V802 902 1
180 | Dno olejové vany V804 959 1 V804 960 1 V806 040 1
230 | Obé&zné kolo V9-7084 1 V9-7078 1 V9-7231 1
321 | Lozisko CSN 02 4640 63037 1 63067 1
323 | Lozisko CSN 02 4665 3208 1 3308 C3 1
350 Loziskové téleso spodni \/9-9748 1 \V9-9774 1 \/9-9851 1
352 LoZiskové téleso homi V805 959 1 V805 980 1
360 | Vlko loZiska V533 957 [ 1] V534342 1

400.1 | Tésnéni CSN 029312.2 18x24 1
400.2 | Tésnici krouzek CSN 02 9312.2 10x16 1
412 | Krouzek CSN 02 9281.2 160x3 1 200x5 1
412.1 | Krouzek CSN 02 9281.2 190x5 1 260x5 1 280x5 1
412.2 | Krouzek CSN 02 9281.2 240x3 2 250x3 1 300x3 1
412.3 | Krouzek CSN 02 9281.2 260x3 1 320x3 1
412.4 | Krouzek CSN 029281.2 - [ -1 - - 320x3 1
433 | Mechanickd ucpdvka 2Z-SP-KK-28 V805 831 1
463 | Kryci plech V537 410 1 V537 409 1
502.1 | Tésnici kruh ob&Zného kola V518 845 1 V519 034 1 V520 906 1
502.2 | Tésnici kruh spirdly V518 844 1 V518 850 1 V520 907 1
576 | Drzadlo V726 538 1 V725 953 1 V728 011 1
811 | Téleso statoru V900 436 1 V900 437 1 s 1
813 | Elektromotor HOC 132'S 04 1 160 M 04 1 180 L 06 1
818 | Rotor /723 591 1 V723 645 1 Vissei-) 1
824 | Kabel HO7RN - F6G 1,5
826 T¥men vyvodky \/527 389 1
826.1 | VlozZka vyvodky V115 942 1
834 | Vyvodka V720 539 1
835 Svorkovnlce kompletni V520 311 1
839 Zemnici svorka V517 142 1
900.1 | Sroub V116 553 8 V107 778 8
900.2 | Sroub V116 725 3 V107 778 3
900.3 | Sroub M 8x30 V108 713 2
900.4 | Sroub zavésu V116 892 2
901 | Sroub CSN 02 1103.2 mexi2 [ 1] M 10x16 1
901.1 Kontrolni §roub V114 926 1
902 | Sroub CSN 02 1176.9 M 10x35 [ 8 ] wmi0x40 8
902.1 | Sroub CSN 02 1176.2 M8x20 3
902.3 | Sroub CSN 02 1178.2 M8x25 2
902.4 | Sroub ESN 021176.9 - - - [ - T wmioxes 8
904 | Sroub CSN 02 1151.9 M 6x16 2 M6x20 2
916 | Zétka V116 491 1
922 Matice obéZného kola V109 685 2
932 | Pojistny krouzek CSN 02 2930 17 [ 1] 30 1
932.1 | Pojistny krouzek CSN 02 2930 40 1
940 | Pero CSN 02 2562.9 8x7x25 1

*) Pro ¢erpadla vyrdbénd do roku 1993
**) Pro ¢erpadla vyrabénd od roku 1993



9.0 NAHRADNI DILY

V8echny sou€ésti Cerpadel jsou vyménitelné.

PFi objedndvani ndhradnich dilu a jinych jednénich je tfeba

uvést:
* typ Cerpadla
* vyrobni ¢islo Cerpadla

* presné &iselné a jmenné oznacenf dilu (tab. 3)

Typ Cerpadla a jeho vyrobni ¢islo jsou uvedeny na ddajo-
vém Stitku, ktery je pfipevnén na Cerpadle.

901 813

Obr. 10

10.0 PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

Porucha

1. Cerpadlo se nerozbihd, motor je tichy

2. Cerpadlo se nerozbiha, motor brugi

3. Cerpadlo se rozbghne, ale objem. pritok
je maly, chod nékdy hlugny.

4. Cerpadlo se rozb&hne, objem. pritok je
velky, chod hlu¢ny.

Pfitina
1.1 Zdroj je bez napéti

1.2 Pretavené pojistky nebo zaptsobeni
nadproudového relé

1.3 Vypnuty bimetalové spinace ve vinutl

1.4 PreruSeny privod k motoru

2.1 Jedna pojistka pretavena. Pfivod v
jedné fézi preruSen.

2.2 Ob&Zné kolo zablokovano vlivem
predmétu, ktery vnikl mezi né a spirdlu.

3.1 Obraceny smysl otd¢eni motoru.
3.2 Potrubi ¢astecné ucpano.
3.3 Nadmérné opotrebené ob. kolo.

3.4 Cerpadlo pracuje v provoznim bodé
pred dovolenou pracovni oblasti.

4.1 Cerpadlo pracuje v provoznim bodé za
dovolenou oblastf
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Odstranéni

1.1 Zavadu odstranit (pracovnik
s prislu$nou elektrotech. kvalifikaci)

1.2 Zavadu odstranit (pracovnik
s prislu$nou elektrotech. kvalifikaci)

1.3 Nechat ¢erpadlo zchlddnout a znovu
zapnout

1.4 Zavadu odstranit (pracovnik
s prislu$nou elektrotech. kvalifikaci nebo
odborny servis)

2.1 Zavady mezi siti a kabelem - odstranit
(pracovnik s pfislu$nou elektrotech.
kvalifikacf), dalSi zavady - servis

2.2 Zkontrolovat, zda jde rotorem protocit.
Pokud ne, pfedmét odstranit - demontovat
ob. kolo pfip. i spirdlu.

3.1 Opravit.
3.2 Vygistit.
3.3 Vyménit

3.4 Nutno bud zménit vytlacny fad nebo
pouzit Eerpadlo s vy$si dopravni vySkou.

4.1 Nutno pouZit bud jiné ¢erpadlo s mensi
dopravni vy$kou nebo zménit odporovou
charakteristiku potrubf, napf. seSkrcenim
vytlaku.



Porucha
5. Cerpadlo se rozbdhne, objem, pritok
je spravny. Abnormdlni vibrace &erpadla,
hluény chod.

6. Pretavuiji se pojistky.

7. Nadproudovd ochrana motoru vypind.

8. Voda nebo olej v motorovém prostoru.

11. OBSAH DODAVKY

Pfitina

5.1 Znatné opotiebené a tim nevyvédzené
0b&zné kolo.

6.1 Zkrat v pfivodu

6.2 Velky tbytek napéti v siti

6.3 Slabé dimenzovany piivod

7.1 Nesprdvné nastavend hodnota

nadproudového relé

7.2 Pretizeni motoru zpusobené brzdénim
rotoru pfedmétem mezi ob. kolem a
spirdlou

8.1 Uvolnéné Srouby dotahnout.

Odstranéni
5.1 Vyménit

6.1 Zavadu odstranit (pracovnik
s pfisluSnou elektrotech. kvalifikaci).

6.2 Zavadu odstranit (pracovnik
s pfisluSnou elektrotech. kvalifikaci).

6.3 Zavadu odstranit (pracovnik
s pfisluSnou elektrotech. kvalifikaci).

7.1 Nastavit na Im (pracovnik s pfislusnou
elektrotech. kvalifikaci).

7.2 Zkontrolovat, zda jde rotorem protogit.
Pokud ne, pfedmét odstranit demontazi
spirdly, pfip. obéZného kola

8.1 Kontrola po 24 hod. provozu, pfi
opakovaném prusaku oprava v servisu.

12.0 ZARUKA

Délka zaru¢ni doby a zdru€ni podminky jsou stanoveny
v zdrucnim listé, nebo v kupni smlouvé. V zdrucni dobé
muZe provddét demontdZ a opravy pouze vyrobni zdvod,
nebo jim povérené servisni stfedisko - viz. Zaruénf list.

11.1 Provedeni ,,SZ*

« gerpadlo ve smontovaném stavu s kabelem;
pfiruba spoustéciho zafizeni s vodici
priSroubované k vytlatnému hrdlu Cerpadla;
vytlatné koleno vcetné 4 kusu zakladovych kotevnich
Sroubu;

montdZni nafadi - 1 ks kli¢ na matici ob&Zného kola +
rukojet

11.2 Provedeni ,MH*

» Cerpadlo ve smontovaném stavu s kabelem;

vytlaéné koleno;

hadice 10m (je-li poZadovand);

montdZni nafadi - 1 ks kli¢ na matici ob&Zného kola +
rukojet a 1 ks kli¢ 100/75 ON 38 9450 (jen pro 100-
GFHU).

11.3 Provedeni ,SJ”

 gerpadlo ve smontovaném stavu se stojanem a sacim
pFirubovym kolenem, s kabelem;

kotevni Srouby - 4 ks;

montdZni nafadi - 1 ks kIi¢ na matici ob&Zného kola +
rukojet.

objimkou

13.0 SEZNAM SERVISNICH
STREDISEK

Seznam servisnich stiedisek je uveden na zaru¢nim listu.

Soucdsti dodavky kazdého &erpadla je ndvod k obsluze
a montazi a zarudni list.
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14.0 POKYNY K NAKLADANI S ODPADEM

A

Pokyny k nakladani s odpadem vznikajicim v prib&hu Zivotniho cyklu ¢erpadla (ve smyslu §10 odst. 3 zdkona €. 185/2001
Sb., 0 odpadech)

1. Soudasti erpadel pro pramysl

Druh odpadu Kéd" Kategorie | Zpusob nakladéani iz, vyhlaska €. 381/2001
Sh., kterou se vydava Katalog
Odpad z elektrického a 1602 14 0 Ostatni odpad odpadu
elektronického zafizeni - - vyuZitelny odpad 0 - znamené odpad ostatni
vyfazend zafizeni - po vytfidéni nutno N - znamend odpad nebezpecny
predat oprévnéné )
Papirovy a lepenkovy obal 150101 0 0sobé provadéjici POZOR, polytetrafluoretylen
vykup odpadu nebo (teflon, PTFE) nesmf byt vzhle-
Ostatni vyfazend zafizeni 17 04 07 0 druhotnych surovin dem k toxicité spalin spalovan
- kovové dilce Cerpadel (bez jinde neZ ve spalovné odpadu
zbytku oleje)
Ostatni vyrazend zafizeni 1602 16 0 Ostatni odpad -
- nekovové dilce Cerpadel nutno shromazdit
(napf. z uhliku, karbidu, a predat
keramiky) provozovateli sklddky
odpadu
Ostatni vyfazend zafizeni - 16 02 16 0 Ostatni odpad -
pryZové dilce ¢erpadel nutno shromazdit
a predat
Drevény obal 150103 0 k zneskodnéni ve
spalovné odpadu
Plastovy obal - flie z PE 1501 02 0
Drobné plastové pFedmétyz) 1602 16 0
Ostatni motorové, prevodové 130208 N Nebezpecny odpad -
a mazaci oleje nutno shromazdit
a predat
Rozpoustédia a jejich 14 06 01 N k zneSkodnéni
smési s konzervaénimi 14 06 02 k tomu oprvnéné
prostfedky (mimo biologicky 14 06 03 0sobé
odbouratelné)
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15.0 PROVOZNI KNIHA

Posledni tdrzba Stanovisté ¢erpadla Poznamka Podpis

Datum Vyrobni ¢islo

Zmény technickych Udaju, textu a vyobrazeni jsou vyhrazeny.
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SIGMA 1868 Ordinal number of Declaration: DC 007/A-11

spol.sr. 0.

sioma Original EC DECLARATION OF CONFORMITY
Ptivodni ES PROHLASENI O SHODE

Producer/Vyrobce: SIGMA 1868 spol. s r.o.
ul. Jana Sigmunda 79 ,783 50 Lutin , Czech Republic

Hereby declares that the machinery (the assembly) described below:
Timto se prohlasuje, Ze popsané strojni zarizeni ( sestava ):

Product/vyrobek: Submersible sludge pump with motor unit in normal version (environment without
explosion risk) is destined for pumping waste water, faeces and raw sludge /
Ponorné kalové ¢erpadlo s motorovou jednotkou v normélnim provedeni ( prostiedi
bez nebezpeci vybuchu ) ,urené k ¢erpani odpadnich vod, fekalii a surovych kali :

80, 100, 150 - GFHU
Ser. No / Vyrobni ¢islo: xxyyyyyy

Complies with the provisions of the machinery directive ( MD-2006/42/EC, as amended ) and the regulations
transposing it into national law (The Statutory Order No. 176/2008 of Law Digest, as amended ) /

Je v souladu s ustanovenim smérnice pro strojni zafizeni ( MD-2006/42/ES, ve znéni pozdéjsich piedpisi ) a
s predpisy , které ji prevadéji do vnitrostatnich pravnich predpist (nafizeni vlady ¢.176/2008 Sb., ve znéni
pozdéjsich predpist).

Also complies with the provisions of the following European Directives ( of National Law )/

RovnéZ je v souladu s ustanovenim téchto evropskych smérnic ( vnitrostatnich pravnich predpisi ):

LVD- 2006/95/ES, as amended (The Statutory Order No. 17/2003 of Law Digest, as amended ) /
Smérnice 2006/95/ES, ve znéni pozdéjsich predpist ( nafizeni vlady ¢.17/2003 Sb., ve znéni
pozdéjsich predpisi )

Also complies with the provisions of the following harmonized technical standards /
RovnéZ je v souladu s ustanovenim téchto harmonizovanych technickych norem:

Techn.standard / Date of issue / Tech.standard / Date of issue /
Tech.norma Datum vydani Tech.norma Datum vydani
CSN EN 60 335-2-41,ed.2 4/04 CSN EN 60 335-1,ed.2 5/03
CSN EN 809 5/10 CSN EN 60 204-1,ed.2 6/07

This product has been using the Mark CE since the year 2002. / Oznaceni ,,CE* aplikovano na vyrobku v r. 2002.
Mr Jaroslav Loutocky is in charge of with assembling of the technical documents, His address is the same as the
Producer*s address /

Kompletaci technické dokumentace povéfen Ing.Jaroslav Loutocky, adresa shodnd s vyrobcem

Place and date of Issue:

Misto a datum vydani: Lutin, 2011-10-10
Name, Position
Jméno, funkce Pavel Majer

Manager Director
SIGMA 1868 spol. s r. o.

Si gnaturi/podpis
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* Serial number is given in the Certificate of warranty:
XX v End two-digit group of the year of manufacture
YYYyyy ... Ordinal number

* Vyrobni ¢islo je uvedeno na vyrobku a v zaru¢nim listu:

XX oo Posledni dvoj¢isli roku vyroby
YYyyyy ... Pofadové ¢islo

18



Pozndmky:
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Pozndmky:
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SIGMA 1868 spol. s r.o.
783 50 Lutin
Tel.: +420 585 651 302
Fax: +420 585 651 339
www.sigma1868.cz
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