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Pted montaZi se seznamte s témito Navody k obsluze a montazi!
Zaroven disledné dbejte vSech platnych provoznich, instalacnich a bezpecnostnich predpisi!

1.0 VSEOBECNE UDAJE

1.1 Rozsah platnosti
Néavod k obsluze plati pro jednovietenové ¢ cerpac1 soustroji typu EPA s vykonovymi tdaji podle
Technickych listh.

1.2 Pouziti

Jednovietenové, nerezové Cerpadlo EPA je svoji konstrukei a materidlovym provedenim zafazeno do
kategorie potravinafskych stroji surCenim k ferpani médii pro pfipravu a zpracovani
v potravinafském, chemickém a uZiti ve vieobecném pramyslu. Déle se pouziva v procesech, kde se
dopravuji produkty, u kterych je tieba vyhovét definovanym hygienickym poZadavkim a zamezit
vngjsi kontaminaci produktt.

Cerpadlo EPA vyhovuje prislusnym ustanovenim CSN EN ISO 14 847 — Rotagni objemova erpadla —
Technické poZadavky, CSN EN 13 951 — Kapalinova &erpadla — Bezpecnostni pozadavky —
Potravinafska zafizeni; Konstrukéni piedpisy pro zajisténi hygienického pouzivani CSN EN 1672-2
Potravinaiské stroje — Zakladni pojmy — Hygienické pozadavky v trovni 1, 2, a 3 — Cerpadla jsou
vhodn4 pro mechanické &isténi (COP) nebo okruhové ¢isténi na misté (CIP).

1.2.1 Neptipustné zpisoby pouziti Cerpadla

- gerpadlo svym nézvem, konstrukci a pouZitim mé vymezeny jednoznacny ucel pouZiti a
z hlediska bezpecnosti se nepfedpoklada jeho pouziti pro jiny ucel a to ani védomé, ndhodné
nebo neznalostné.

- Cerpadlo nesmi byt pouZito v prostfedi s nebezpecim vybuchu

- Cerpadlo nesmi pracovat nasucho

- gerpadlo nesmi Cerpat media, kterd svoji specifikaci jsou nesluCitelnd s materidlovym
provedenim hydraulické ¢4sti

1.2.2 Cerpané medium
Cerpadlo EPA je ureno k Gerpani Sirokého spektra médii, fidkych i viskoznich, abrazivnich 1
agresivnich (v t&chto pfipadech se umé&mé sniZuje Zivotnost funkénich dild).

Cerpany produkt nesmi chemicky plisobit na material hydraulické ¢asti éerpadla (viz ¢l. 4.3).
Pouziti &erpadla na konkrétni médium nutno specifikovat v objedndvce, pfipadné pfedem konzultovat
s vyrobcem Cerpadla.

1.2.3 Klasifikace podminek prosttedi

AN

Cerpaci soustroji je ur€eno pro okolni prostfedi oby&ejné, nelze je pouzit v prostfedi s nebezpetim
vybuchu!



1.2.4 Zplsob provozu
Druh zatizeni S1 podle CSN EN 60 034-1.

1.3
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1.3.1

Vypis hodnot podle nafizeni komise (ES) &. 640/2009 na ekodesign elektromotort viz.
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Polozka Technické tdaje Polozka  Technické Gdaje
1 Druh stroje: Trojfazovy nizkonapétovy stroj 10 Tepelna tida
2 Objednaci cislo 11 Normy a pfedpisy
3 Vyrobni &islo (ident. &., sériové dislo) 12 Datum vyroby RRMM
4 Tvar 13 Dodatecna povoleni (volitelng)
5 Kryti 14 Nadmorska vyska (pouze je-li vySsi nez 1000 m)
6 data 50 Hz 15 Zéakaznické ddaje (volitelné)
7 data 60 Hz 16 Pracovni teplotni rozsah (pouze je-li odchylny od
normy’}
8 Velikost 17 identifikacni cislo zkuSebny {voliteing)
9 Hmotnost stroje

1.4 Adresa vyrobce, zaruéni a servisni opravny

SIGMA 1868 spol. st.0.
J. Sigmunda 79

783 50 Lutin
www.sigmal868.cz

1.5 Typovy kli¢

Ptiklad typového oznaceni

40-EPA-25-6-GY-643

T A A

Svétlost vytlaéného hrdla
Oznaceni typove fady

Pritok v cm’ na 1 ota¢ku vietena

Max. manometricky tlak ve vystupnim prafezu Cerpadla v barech

Materialové provedeni Cerpadla

GY — soucdsti, které jsou ve styku s médiem, jsou z nerezové oceli

Zménové &islo

1.6  Rozsah dodavky

Cerpadlo je dodévano kompletn€ smontované v rozsahu uvedeném v dodacim liste.

Ke kazdému Cerpadlu se dodéava piislusenstvi
Hékovy kli¢ 30x35 1ks
Stahovaci Sroub M10x120 | 1ks




Dale se ke kazdému &erpadlu dodéva sada prvniho vybaveni t€snéni
Krouzek 8x2 pos. 4610.2 | 1ks

Krouzek 4x8 pos. 4551.4 | 2ks

Krouzek 10x16x1 pos. 4551.3 | 2ks

Tésnéni CLAMP pos. 4611 2ks

Natrubek ucpavky pos. 6552 | 2ks -

Hiidelovy krouzek 35x50x7 | pos. 4312 | 1ks *)

Hiidelovy krouZek 35x55x8 | pos. 4312.1 | 1ks *)

*) podle typu ucpavky

1.7  Hlavni technické udaje
Hlavni technické tidaje Gerpadla jsou uvedeny v Technickych listech piislusné velikosti a provedeni
Cerpadla.

1.8 Hlucnost
Ekvivalentni hladina akustického tlaku A ve vzdélenosti 1m od povrchu soustroji (pfi pouZziti
vahového filtru A) nepfesahuje hodnotu Lps = 70 dB.

1.9 Vibrace
Cerpadlo je zatazeno dle CSN 01 1411 do tH{dy mohutnosti kmitén{ 7.1.

2.0 BEZPECNOST

Tento ndvod k obsluze obsahuje zékladni pokyny, které je nutno dodrzet béhem
provozni instalace, provozu a Gdrzby Cerpadla. Je proto nevyhnutelné, aby prislusni
odpovédni pracovnici a obsluhujici osoby si pfed zahgjenim provozni instalace a
uvedeni Gerpadla do provozu jeho text dikladn€ procetli. Je rovnéZ nutné, aby navod
k obsluze byl v mist& provozni instalace ¢erpadla neustéle k dispozici.

DodrZeny musi byt nejen vSeobecné bezpe¢nostni pokyny uvedené pod timto bodem
pro bezpeCnost, ale také veSkeré specifické bezpecnostni pokyny, uvedené pod
ostatnimi zdkladnimi body.

Bezpednostni pokyny obsazené v tomto névodu k obsluze, jejichZ nedodrZeni by mohlo
vést k ohroZeni bezpecnosti, jsou oznaceny symbolem

AN

Nebo v pfipadech zahrnujicich elektrickou bezpecnost symbolem

/N

Bezpeénostni pokyny, které musi byt vzaty v tuvahu z diivodd bezpecného provozu
Serpadla nebo Gerpaciho soustroji a nebo ochrany samotného Cerpadla nebo Cerpaciho
soustroji, jsou oznaceny navestim
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Bezpec€nostni pokyny, jejichz nedodrzeni by mohlo ohrozit kvalitu Zivotniho prostiedi,
jsou oznaceny symbolem

2.1

A

Bezpec€nostni zatizeni

Vytlaény fad cerpadla musi byt vybaven pojistnym zafizenim (pojistny ventil), které musi umoziiovat
prichod max. mnozstvi (Q) instalovaného Cerpadla. Maximalni tlak pfi plném otevieni pojistného
ventilu nesmi prevySovat o vice jak 5 bar jeho oteviraci tlak.,

Nastavitelna bezpecnostni zafizeni (obtok, regula¢ni ventil , pojistny ventil) musi byt sefiditelna pouze
s pouzitim néaradi a musi byt opatfena ochrannymi ohrazenimi, ktera mohou byt oteviena rovnéz pouze
jen s pouzitim naradi.

2.2

3.0

3.1

Analyza zistatkovych rizik

P1i Cerpéani horkych médii hrozi riziko popaleni pfi styku s povrchem Cerpadla -

Odvody od prisaku ucpéavky a odvody od pojistného ventilu musi byt provedeny tak, aby
nenastalo riziko potfisnéni Cerpanym médiem — mulze byt pod tlakem, horké, poptipadé
chemicky agresivni

Po vypnuti mé soustroji setrvacny dob&h. Demontéz krytl je moZné aZ po uplném zastaveni —
riziko poranéni od rotujicich ¢asti

Pred zahdjenim demontéze je nutno soustroji odpojit od sit€ — riziko nechténého rozb&éhu
Cerpadla a poranéni. Rovn€z musi byt bezpeén€ uzavieny pfipojovaci armatury (sani, vytlak,
proplach ucpavky) — riziko potfisnéni Cerpanou kapalinou

Po odstévce soustroji zlstavaji v Cerpadle zbytky Cerpaného media. P¥i demontézi Cerpadla
hrozi riziko vystiiknuti Cerpané nebo Cistici kapaliny. Kapalina mtze byt pod tlakem, horka,
pripadné chemicky agresivni.

P1i provozu soustroji v pras$ném prostiedi (napf. mlyny, pekémy) se musi povrch Cerpadla a
pohonu v zavislosti na mistni koncentraci prachu pravidelné Cistit, aby se nesnizoval chladici
vykon a vyloucilo se samovzniceni.

Pii provozu soustroji ve vertikalni poloze (viz ¢l. 4.2.1) je sniZend stabilita soutroji — riziko
prevraceni.

DOPRAVA, BALENI A PRECHODNE SKLADOVANI

Doprava

Cerpaci soustroji je béZné dopravovano Zeleznici nebo nékladnimi auty.

/N

Pfi doprav€ musi byt Cerpaci soustroji zajiSténo tak, aby nemohlo dojit k trazu osob, poskozeni
vyrobku ¢i dopravnich prostredki.



3.2 Baleni

Baleni &erpacfho soustroji a néhradnich dilfi se provadi podle poZadavkl zdkaznika v objednévce.
Pokud je Gerpadlo v obalu, je nutno respektovat znacky uvedené na obalu.

Cerpadlo m4 zaslepena saci a tlaéna hrdla, pifpadné dal{ vstupni a vystupni hrdla, aby nedoslo ke
vniknuti ne¢istot do vnitiniho prostoru derpadla. Tyto zatky se pii instalaci Cerpadla odstrani.

3.3 Skladovani , konzervace

|

Cerpaci soustroji nebo jeho soudasti musi byt uskladnény v suchych a bezpraSnych prostorach. U
Cerpaciho soustroji mtize byt teplota pti skladovani v rozmezi -5°C do 40°C. V téchto mistnostech
nesmi dochazet k nahlym zménam teploty, které zpisobuji oroseni. Dalsi podminky skladovani mohou
nastat u dal§ich druh@ pohond (viz & 4.4). Podminky skladovéni jsou potom stanoveny v TL
prislusného provedeni Cerpadla.

Cerpadlo uréené ke skladovani musi mit stator (1130.1, 1130.2) a pryzova té€snéni (4611, 9255, 4312,
4312.1) potfenu ochrannym povlakem a musi byt chranény pred pfimym slunecnim zafenim, néhlymi
zménami teplot, nelistotami a chemickymi vlivy. Z vyrobniho zdvodu mé Cerpadlo provedenou
konzervaci statoru silikonovou vazelinou. PH dlouhodobém skladovéni je nutno 1x za rok
prekontrolovat stav konzervace, ptipadné ji obnovit. Maximalni doba skladovani dilcti z pryZe jsou 3
roky od data vyroby.

Pfed uvedenim soustroji do provozu je nutno postupovat podle pokynt ve €. 6.0.

4.0 POPIS VYROBKU A JEHO PRISLUSENSTVI

4.1 Seznam hlavnich dild soustroji
Seznam hlavnich dild soustroji v&etn& sestaveni Gerpadla je uveden v Technickych listech

42  Technicky popis

Cerpadlo EPA je objemové, jednovietenové Cerpadlo, které je konstrukéné koncipovéano tak, aby
spliiovalo provozni podminky, zajistujici pozadavky procesu pfi Cerpani media (viz €l. 1.2, 1.2.1).
Vyhodou jednovietenového erpadla je konstantni objem komory mezi vietenem a statorem, ktery
zajifuje Setrnou dopravu media mezi sdnim a vytlakem bez objemovych a konzisten¢nich zmén.
Rovné&Z spliiuje poZzadavky obsluhy a sanitace potravinaiského stroje po pracovnim procesu (viz Cl.
8.2)

4.2.1 Popis provedeni
Cerpadlo konstrukéng umoZiiuje variabilni provedeni podle potfeby pracovniho prostfedi a pracovniho
procesu.

- Provedeni stabilni:
Cerpaci soustroji je uloZzeno na dvou nosnicich, je opatfeno dvéma madly pro dvoumuzne
pfendSeni. Soustroji Ize v tomto provedeni ulozit 1 vertikalné.



SOUSTROJ LZE ULOZIT | VERTIKALNE

Provedeni mobilni
Cerpaci soustroji je uloZeno na dvou nosnicich, opatfenych kolecky a jednim madlem pro
snadné premistovéani. Soustroji 1ze v tomto provedeni uloZit 1 vertikalng.

SOUSTROJ! LZE ULOZIT | VERTIKALNE

—
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- Provedeni na zékladové desce
Cerpaci soustroji je uréeno pro upevnéni na stavebni zéklad, nosny zakladovy rdm nebo
ocelovou konstrukci. U vsech typt zakladovych konstrukci plati, Ze zéklad musi byt
vybudovan tak, aby po celé své plose roznasel hmotnost ¢erpaciho soustroji.
Rozmérové dispozice Cerpadla jsou uvedeny v Technickém listé.
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4.2.2 Popis Cerpadla (fez Cerpadlem viz Technické listy)

Od pohonu cerpadla (8100) je otaéivy pohyb prenasen pres hiidel (7000, 7000.1, 7000.2) a spojovaci
htidel (2180) na vieteno (2501).

Otacenim vietene (2501) ve statoru (1130.1, 1130.2, 1130.3) je vytvafen Cerpaci tUcinek, kterym
medium proudi ze sactho télesa (1200.1) do vytlaéného telesa (1310). Obé& télesa jsou standardné
vybavena potravinatskym Sroubenim dle DIN 11 851. Na pozadavek je moZzné Cerpadlo dodat s hrdly
s objimkami CLAMP dle DIN 32 676.

Saci hrdlo je mozZné orientovat tangencidlné od polohy SO do S270. U vytlaéného hrdla je standardni
poloha axidlni TAX. Variantn¢ je mozné provedeni s tangencidlnim hrdlem a jeho polohu je mozZné
rovné€Z orientovat od TO do T270 (viz TL).

Spojeni ucpavkového télesa (4210.1, 4210.2), saciho télesa (1200.1) a vytlatného telesa (1310) je
rovnéZ provedeno objimkami CLAMP dle DIN 32 676. Vyhodou tohoto konstrukéntho feSeni je rychla
demontdz Cerpadla resp. rychléd a snadné sanitace. PouZiti objimek CLAMP rovnéZ nezvySuje riziko
disledkt na cerpadlo od tepelné roztaznosti nebo od smrsténi vlivem teploty dopravovaného media.

Tésnici uzel hiidele (ucpéavka) Cerpadla je konstrukéné navrzen tak, aby odpovidal pfiméefené riziku
vyronu kapaliny. Odkap zucpavky je feSen bud odkapovou trubkou nebo odkapovym vedenim
(6573.3, 6552). Jakost materidlu hadice nebo trubky odvodu tkapu zucpévky musi byt volena
vzhledem ke specifikaci media nebo provozni kapaliny periférie ucpavky.

Utésnéni hridele (7000, 7000.1, 7000.2) je mechanickou ucpavkou (4200) nebo hiidelovymi krouzky
(4312, 4312.1). Ucpavkovy provozni rezim je mozno fe$it nékolika zpisoby (viz ¢l. 4.2.3).

Pohon Cerpadla je standardné elektromotorem, ktery ma nastavbu - spina (8362.1) s nadproudovou
ochranou a piivodkou pro prodluZovaci piivodni kabel.-
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4.2.3 Popis ucpavky

Utésnéni rotujiciho hiidele Cerpadla a vytvoreni pfepazky mezi vnitinim a vn€j$im prostorem cerpadla,
jeho kvalita a hygienickd bezpecnost je dilezitym faktorem a Cini ucpavku hlavnim konstrukénim
uzlem Cerpadla.

Ucpavkovy uzel u Cerpadla EPA svoji variabilitou umoziuje pouziti ucpavek pro lehké provozni
podminky — hiidelové krouzky, i pro naro¢né provozy - mechanické ucpavky, dvojité MU, s moZnosti
perifernich systému, zajistujicich spolehlivy provoz. Pouzité ucpavky a jejich komponenty vzdy svym
provedenim a materidlovou skladbou odpovidaji konkrétnim pozadavkiim provozu a jejich vyrobce
(dodavatel) deklaruje kompatibilitu s hygienickou normou.

4.2.3.1 Hridelové krouzky

Ucpavka &erpadla shfidelovymi krouzky se predpokldadd pifi Cerpani béznych neagresivnich,
neabrazivnich medii pfi béZném provoznim rezimu (Pmanmax = +0,05MPa).

Cerpadlo EPA je vybaveno minimalné dvéma hifdelovymi krouzky (4312, 4312.1) jakosti materidlu
odpovidajici specifikaci Cerpaného media.

VyZaduje-li to charakter media a jeho provozni podminky, je mozné n€kolik zplisobl reZimt ucpavky
(odvod prisaku media, zahlceni, proplachy). Pro tyto rezimy provozu ucpavky s hiidelovymi krouzky
je téleso ucpavky vybaveno nalitky v horizontalnim a vertikdlnim sméru, které je mozno osadit
piipojkami privodu a odvodu hradici, poplachové, chladici nebo mazaci kapaliny. BliZsi popis a
technické parametry ke konkrétnimu provedeni je v TL.

4.2.3.2 Mechanickd ucpavka
Osazeni Cerpadla mechanickou ucpavkou (4200) v konkrétnim usporddéni se pouzije pifi Cerpéni
produktl, které svym charakterem vytvéreji hygienickd rizika pfi Cerpéni a sanitaci.

- Jednoduché mechanické ucpévka:

Standardni konstrukéni uspotadani jednoduché mechanické ucpévky odpovidéd DIN
24 960, tzn. Ze v ucpavkovém prostoru jsou zameénitelné vSechny MU, které odpovidaji této norme.
Ucpavka je vyhodné€ orientovana se sedlem na stran€ média, kdy je moZné bezproblémové Cerpant
media 1 pfi zdpornych sacich tlacich. Konstrukéni usporadani kuzelové ucpavkové komory eliminuje
mrtvé prostory ucpavky a zlepSuje sanitaci Cerpadla. Konstrukce ucpavkového prostoru umoziuje i
daldi systémy rezimu ucpavky (proplach za ucpavkou — Quensch, napojeni proplachové kapaliny
hradici, chladici apod.).

- Dvojitd mechanicka ucpavka

Velikost ucpavkového prostoru v ucpavkovém télese umoZiiuje osazeni Cerpadla
dvojitou MU. Toto provedeni snizuje prusak Cerpaného media a atmosférickd ucpévka plisobi jako
zalozni v pripadé selhani produktové ucpavky. V piipadé dvojité MU je moZné rovnéz pouZit periferni
systémy proplachu, chlazeni, mazani.

Konkrétni provedeni, popis a technické parametry jsou uvedeny v TL.

4.3 Materidlové provedeni

Material soucasti, pfichazejicich do styku s Cerpanou kapalinou, je volen s ohledem na pfedpokladané
vlastnosti éerpanym medii.

Hlavni dily &erpadla jsou v celonerezovém provedeni — materidlova tfida min. 18/10. Ucpavkové
hiidelovi krouZky (4312,4312.1) jsou voleny podle &erpaného média z jakosti pryze NBR, EPDM nebo
FKM. Standardni mechanické ucpavky (4200) maji funkéni ¢asti v jakosti C/Nirezist nebo SiC/SiC a -
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pryZzové soudasti jakosti EPDM. Pryzové tésnici elementy jsou z elastomeru NBR nebo EPDM podle
Cerpaného média.

Soudasti, které neprichazeji do styku s Cerpanou kapalinou — nepotravinarska oblast (podle EN 13 951,
¢1.5.1.2 a 5.3) — napf. patka (3411) je ze Sedé litiny poplastovana, plastové soucasti (pojezdova kola,
stavéci nohy, madla apod.) jsou z PA, PE a PP.

4.4 Pohon 4

Standardni pohon &erpadla EPA je prirubovym asynchronnim elektromotorem v piisluSné polové
velikosti, kryti IP55, spevnym loziskem. Elektromotor je vybaven spinacem s piivodkou pro
piipojitelny prodluZovaci pifvod. Kabel je mozné pii transportu soustroji navinout na madlo na strané
elektromotoru.

Polohu elektromotoru, svorkovnicové skiing a spinace je mozné orientovat po 90°.

Soustroji mutZe byt rovnéZ vybaveno ptirubovym pievodovym elektromotorem, variatorem,
elektromotorem s regulatorem otacek. Pohon soustrojf je opatfen trvanlivym hygienickym nétérem.

4.4.1 Smysl otaceni

Smysl otadeni je na Cerpadle vyznaden Sipkou a za provozu musi byt dodrzen.

50 PROVOZNI INSTALACE A MONTAZ

Cerpaci soustroji musi byt umisténo v prostiedi, které je potvrzeno v objednévce.
5.1 Elektricka instalace

5.1.1  Pfipojeni k elektricke siti

/N

Cerpaci soustroji se miiZze p¥ipojit k siti s hodnotami nap&ti a kmito¢tu shodnymi s udaji na
Stitku elektromotoru. Je-li ¢erpadlo zapojeno do pevného rozvodu, tak v pevném rozvodu musi
byt instalovano zafizeni, které ma rozpojeni kontaktii ve vSech pélech a zajisti uplné odpojeni
pfi podminkach prepéti kategorie III. Toto zaFizeni musi byt vestaveno do vedeni v souladu
s predpisy pro vedeni.

U provedeni Cerpadla se spinadem (8362.1) opatfenym nadproudovou ochranou a pifvodkou je toto
odpojeni zabezpeceno vidlici na pfipojeni kabelu.

Soustroji se jisti proti nadproudu a zkratu.

Nejlepsi jisténi se dosdhne nastavenim nadproudového jistictho prvku na hodnotu skutecné
odmeéfeného odebiraného proudu v misté nasazeni, ale nejvySe na hodnotu uvadénou na Stitku
elektromotoru.

U provedeni &erpadla se spinadem (8362.1) neni tfeba nadproudové jiSténi nastavovat - ma pevné
nastaveni.

Cerpadlo nesmi béZet nasucho! Proto nékteré pifpady nasazeni Cerpadel mohou vyZadovat instalaci
zabezpecovaciho zafizeni pro v€asné odpojeni od sité.



5.1.2  Elektromontz
MontéZ se provadi podle projektové dokumentace zpracované pro danou provozné technologickou
jednotku.

/N

MontaZz elektropiisluSenstvi musi provadét pracovnik s piislusnou elektrotechnickou kvalifikaci
podle norem a v souladu s mistnimi pfedpisy.

-Po montazi (pred zprovoznénim ¢asti nebo celé technologické jednotky) se ma elektrickém
zarizeni provede revize.

5.2  Instalace Cerpadla

Cerpaci soustroji musi byt v objektu umisténo tak, Ze musi byt volny piistup pro obsluhu v dobg
provozu, pro prohlidku a pro montaz a demontaz v ptipadé opravy.

U mobilnich provedeni soustroji mize ¢erpadlo spo¢ivat voln& na rovné podlaze. Je tfeba se vyvarovat
svazitych ploch, které by zapti¢inily posun erpadla za provozu.

5.2.1 Montaz potrubi
Svétlost sactho 1 vytla¢ného potrubi mus{ byt volena minimalné stejného priiméru jako je svétlost obou
hrdel Cerpadel.
II »,
Pfed montaZi potrubi k erpadlu musi byt potrubi:
- Zbaveno okuji, otfepli a vSech necistot, u svafeného potrubi oéistit svary i uvnitf potrubi
Dikladné o¢istény nedistoty a potrubi proplachnuto
Uchyceno tak, aby vlastni hmotnost{ a pfipadnou nesouososti nepiisobilo na hrdla erpadla.
Hodnoty piipustnych sil a momentt na potrubi jsou stanoveny v EN ISO 14 847 (¢&l. 6.7.4, tab.
¢.1).
- U potravinafského Sroubeni dle DIN 11 851 se pfed navafenim kuZelovych natrubk® nasadi
na potrubi prevlecné matice (9253).

5.2.1.1 Saci potrubi

Sact potrubi ma byt co nejkratsi, pokud mozZno piimé, bez zbyteénych armatur, ohyb a dokonale
tésné.

Sacf potrubi s pozitivni sac{ vySkou — hladina v oteviené nadrZi je niZe neZ je osa Serpadla.

- Potrubi k Cerpadlu v rovné ¢asti ma stoupat se sklonem asi 1:50

- U Cerpadel svelkou saci vyskou a dlouhym sacim potrubim a u &erpadel pracujicich
preruSovan€, musi byt opatfen spodni konec potrubi sacim ko$em se zpé&tnou klapkou.

- U Cerpadel s malou saci vyskou a kratkym potrubim sta&i spodni konec potrubi chranit sacim
sitem, které zabratiuje vniknuti vét$ich pevnych &astic do Cerpadla - je vSak nutno zajistit
zahlceni Cerpadla.

Saci potrubi s negativni saci vySkou — hladina v otevfené nadrzi je vy neZ osa &erpadla a medium
pritéka do Cerpadla vlastnim spadem.

-V potrubi je nutny uzaviraci ventil pro ptipadnou demont4z nebo opravu Serpadla

- Potrubi je nutno opatfit ochrannym sitem proti nezddoucimu vniknuti pevnych neéistot.

-V sacim fadu je nutné ucinit takova opatieni, aby nedochazelo k sedimentaci média, zejména
za klidu nebo i za provozu &erpadla.

U mobilnich ¢erpadel na podvozku je moZné misto pevného potrubi pouZit savice odpovidajici

svétlosti a v jakosti odpovidajici ¢erpané kapaliné.

Maximalni saci vySka a maximalni velikost pevnych &astic jsou uvedeny v Technickych listech.

Pii &erpani velmi hustych az kaSovitych kapalin, saci ko§ nebo sito zpisobuje velky odpor erpaného

media. Je proto nutné saci vySku sniZit na minimum, nebo pouZit saci potrubi s ndtokem kapaliny do
14



Cerpadla (negativni saci vyska). V mimoradnych ptipadech ponechat vstupni otvor do saciho potrubi
bez saciho koSe nebo sita — je vSak nutno zajistit, aby Cerpadlo se zahlcenym sacim a vytlaénym
prostorem nasélo nejpozdé€ji do 2 sec. a aby do Cerpadla nevnikly pevné nelistoty nedovolené
velikosti.

P11 Cerpani medii mimoradné hustych je nutné pouzit Cerpadla s poddvacim Snekem a s nasypkou.

5.2.1.2 Vytlacné potrubi

Vytlaéné potrubi ma byt co nejkratsi, pokud mozno ptimé a bez zloml. V potrubi je nutny uzaviraci
ventil nebo zpétnd klapka pro pripadnou demontaz nebo opravu ¢erpadla.

U mobilnich &erpadel na podvozku-je moZné misto pevného potrubi pouZit hadice odpovidajici
svétlosti a jakosti odpovidajici cerpanému médiu.

Do vytlaéného potrubi musi byt viazen pojistny ventil, sefizeny na maximalni provozni tlak (event. i
s obtokem a situovat ho tak, aby nedochazelo ke zvySovani teploty dopravovaného média), ktery
chréni soustroji proti pretizeni a poskozeni pfi pfipadném ucpéni vytla¢ného potrubi nebo uzavienim
ventilu.

Ve vytlaéném fadu je nutné ucinit takova opatfeni, aby nedochézelo k sedimentaci média, zejména za
klidu nebo 1 za provozu Cerpadla.

AN

Jestlize po
zastaveni Cerpadla mutze vzniknout riziko ohroZzeni vlivem zpétného proudéni v Cerpadle, musi
provozovatel pouzit zafizeni zabratiujici zpétnému proudéni.

6.0 POSTUP PRI UVEDENI DO PROVOZU

Pfed uvedenim soustroji do provozu je nutno zjistit, zda charakter ¢erpaného media je slucitelny

s pouzitymi konzerva¢nimi prostfedky (viz ¢l. 3.3).

Pokud pouzité konzervaéni prostfedky jsou v kolizi s danym provoznim médiem, je nutno konzervaci
Cerpadla odstranit vhodnymi prostfedky, které nenaru$i materidlovou skladbu Cerpadla, piipadné je
nutno bezprostfedng provést neutralizaci povrchu hydraulickych ¢asti vhodnymi prostfedky.

Odberatel (provozovatel) je zodpoveédny za volbu tGrovni Eistitelnosti odpovidajici danému pouziti pfi
zohlednéni vSech rizik vznikajicich vliivem Cerpaného produktu, za umisténi Cerpadla ve vyrobnim
procesu a za piedpokladany zptisob ¢isténi.

6.1 Ptiprava soustroji ke spusténi

P 2

- Piekontrolovat elektrickou instalaci, zda odpovidd bezpenostnim piedpistim. Pfed prvnim
uvedenim Eerpadla (elektromotoru) do provozu, po del$im skladovani (cca 6 mésicll), je nutno
zjistit izolaéni odpor. Minimdlni izolaéni odpor vinuti va¢i kostfe se mef pii
Uss500V.R;>10MQ. Pokud je hodnota mensi, mizZe byt pii¢inou vlhkost. Vinuti je potom
nutno vysusit.

- Provést kontrolu otevieni uzaviracich organti v sacim a vytlaéném fadu Cerpadla.

- Cerpadlo a saci fad zaplnit Serpanym mediem, erpadlo se nesmi provozovat bez Gerpaného
media — nebezpedi zadfeni vietena a poskozeni ucpavky.
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- VyzkouSet spravny smér otaCeni podle smérové Sipky na cerpadle kratkym zapnutim
soustroji.

- Oteviit piivody a odvody hradici, poplachové chladici nebo mazaci kapaliny ucpavky,
ptipadné zasobnikl provozni kapaliny pro ucpavku.

- P11 dal§im uvadéni Cerpadla do provozu se presvédcit, zda medium nesedimentuje v erpadle
nebo v potrubi.

- Zkontrolovat provoz ucpavky.

6.2 Sefizeni pojistného ventilu

AN

Systém v némz pracuje rotacni objemové Cerpadlo musi byt vybaven pojistnym zatizenim pro tlakové
odleh&eni (viz. CSN EN ISO 14 847, &l. 7.7), které splituje pozadavky CSN EN ISO 14 847.

Pojistny ventil musi umoznovat prichod maximalniho pratoku dodavaného instalovanym cerpadlem.
Maximalni tlak pfi plném otevieni pojistného ventilu nesmi prevySovat o vice jak 5 bar jeho oteviraci
tlak.

Pokud je pojistny ventil dodén se soustrojim z vyrobniho z&vodu, je sefizeny na provozni tlak podle
objednavky.

6.3 Ochrana proti béhu nasucho ..
Prerusi-li se dodavka prepravovaného média na stran€ sani, neni v dostatecné mife odvadéna tepelnd
energie, kterda vznikd ve statoru a rotoru, dochazi ke zni¢eni pfedevSim elastomeru statoru. Existuji
ochranna zafizeni proti behu nasucho pro rizné provozni stavy. Konzultujte tuto problematiku
s vyrobcem cerpadla.

7.0  OBSLUHA SOUSTROJI

Jednovtetenové soustroji EPA svoji koncepci, jednoduchou konstrukei a materidlovou skladbou
zarucuje nenaroc¢nou obsluhu, nizkonakladovou a snadnou udrzbu.

7.1 Spustént Cerpadla
Provede se po piipojeni Cerpadla k siti vidlici (hlavnim spinaem) a naslednym stisknutim (otocenim)
ovladace do polohy L

7.2 Vypnuti erpadla

Provede se stisknutim (otocenim) ovladace do polohy O.

/N

Zjisti-li se pri provozu na elektrickém zafizeni nebo Cerpadle zavada, musi se Cerpaci soustroji
ihned vypnout a o zavadé informovat osobu s prislu$nou kvalifikaci.

Je nepfipustné pred zastavenim Cerpadla uzaviit ventily v sacim a vytlaéném fadu — mohlo by dojit
k poSkozeni soustroji.

Po zastaveni Cerpadla je nutno uzavfit i pfivody provoznich kapalin pro periferie ucpavky.

16



7.3 Provoz a obsluha ucpavky

7.3.1 Ucpavka - htidelové krouzky

Spravna funkce ucpavky tvorené hiidelovymi krouzky je zavisla na volbé jejich materialu s ohledem
na vlastnosti Cerpaného média, na spravném provozu Cerpadla (zahlceni Cerpadla pti spusténi, tlaku
v sacim a vytlatném fadu, velikosti otaek atd.) a na provozu periférii ucpavky (proplachovani,
chlazeni, mazani, zahlceni apod.). Pfi optimalnim stavu hiidelovych krouzkd mize Cerpané medium
nebo provozni kapalina ucpavky mirné prokapévat.

Pri vétsi frekvenci tkapu je mozné zlepsit stav zkrdcenim pruziny hiidelového krouzku (demontaz viz.
¢l. 8.1). Pokud toto opatfeni nepfinese zlepSeni, je nutno hiidelové tésnici krouzky (4312, 4312.1)
vymeénit. ProtoZe je nutno u hiidelového krouzku zabranit béhu nasucho, je tfeba Cerpadlo spustit jen
v naplnéném stavu.

P11 vyméné je nutno prekontrolovat 1 stav hiidele (7000, 7000.1, 7000.2) a tésnici plochu renovovat
nebo hiidel vymeénit.

7.3.2 Mechanickd ucpavka
POZOR

AN

Osazeni ¢erpadla mechanickou ucpavkou (4200) predstavuje vyssi komfort provozu. U spravn€ volené
mechanické ucpavky a spravném provozovani Cerpadla je tkap pres ucpavku minimalni. Pokud se
ukap zvétsi je nutnd oprava tésnicich ploch mechanické ucpéavky (zalapovani) nebo vyména celé
ucpévky (viz ¢l. 8.1.2).

Kontrolu opotfebeni té€snicich ploch mechanické ucpavky nebo jeji vyménu doporucujeme svéfit
odbornému servisu.

8.0 UDRZBA SOUSTROJI

VSechny soucésti ¢erpadla EPA jsou konstruovany a voleny tak, aby pifi obsluze, Gdrzb& a opravach
nemohlo dojit kjejich zaméné. Rotujici soucéasti jsou opatfeny ochrannymi kryty, které jsou
demontovatelné pouze pomoci néfadi. Provoz Cerpadla bez namontovanych krytl je neptipustny.
DemontdZ a montaZ Cerpadla je mozno provadét pomoci bé&zného naradi. Pouze pro demontaZz hiidele
ucpavky (7000, 7000.1, 7000.2) je potfeba specilni Sroub, ktery je souéasti dodavky Serpadla.

Pfi opravach, které provadi personal provozovatele, servisni firma nebo servis vyrobce, je tieba
zajistit, aby Cerpadlo bylo zcela vyprazdnéno a vy¢isténo.

Demontaz cerpadla

B

Odpojit Cerpadlo od sit€ a zajistit ho pfed pfipojenim na sit’ omylem.

Pfed demontazi je nutné ovéfit zda jsou splnény tkony po zastaveni Cerpadla (viz. ¢l. 7.2)
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8.1.1 Demontaz hydraulické ¢asti Cerpadla
Demontaz hydraulické ¢asti ¢erpadla se provede nasledovné (Cisla pozic soucasti — viz. fez Cerpadlem
v technickém listu):
- Povolenim matice (6580.2) ramena noside statoru se odkloni rameno od statoru (1130.1,
1130.2, 1130.3)
- Povolenim matice na objimkach CLAMP (8400) se uvolni spojeni télesa ucpavky (4210.1,
4210.2), sactho télesa (1200.1) a vytlaéného télesa (1310) a nasledné se stdhnou z rotacnich
Casti Cerpadla — vieteno (2501), spojovact hiidele (2180).
- Zvytlaéného télesa (1310) se vysune stator (1130.1, 1130.2, 1130.3)
- Dile je moZzna demont4z spojovacfho hiidele (2180). Uvolni se pojistné krouzky (6544.1) a
tim je mozné oddélit spojovaci hifdel (2180) od vietene (2501) a hiidele pohonu (7000, 7000.1)

8.1.2 Demontdz ucpavky
Pied demontézi ucpavky se odpoji pifpadné periferie ucpavky (proplachy, zahlceni, chlazeni, mazani,
propojeni se zasobniky kapaliny).

- Provede se demontdZ pifpadné instalace ucpavky (4312) uvolnénim Sroubtd (6574.2) a tim i
priruby (4213.1)

- Uvolnénim Sroubl demontujeme pohon (8100) s hiidelem (7000, 7000.1) od télesa ucpavky
(4210.1, 4210.1). Postupuje se opatrné, aby se neposkodily hiidelové tésnici krouzky (4312,
4312.1) resp. tésnici plochy mechanické ucpavky (4200). Touto operaci se ziska pristup
k soudastem ucpévky, jejich opravé nebo vymeng.

- Pokud je tfeba oprava nebo vyména hiidele (7000, 7000.1), provede se vySroubovéani Sroubu
(6576), ktery spojuje hfidel s pohonem. Pro staZeni hiidele z pohonu se pouzije stahovaci Sroub
(6573.4), ktery je soucasti dodavky Cerpadla.

DEUONTAZ HRioRE Tompalid 7 $RIDEEE ELEMTROMOTOIRY

ey

8.2  Cistén{ a desinfekce Gerpadla

AN

Cerpadlo je konstruovano tak, aby vyhovélo ustanovenim CSN EN 13 951 a CSN EN 1672.2 ve
skladbé pouZitych materidlt a konstrukei jednotlivych uzlt Cerpadla zejména:
- Snadnd ru¢ni demontovatelnost funkénich soucasti erpadla bez pouZiti nastroja
- Samovypoustéci provedeni vytlaéného t&lesa
-V konstrukci ¢erpadla jsou maximalné vylouéeny tzv. , mrtvé prostory”, aby nemohlo dojit ke
zvyS$eni hygienického rizika.
- Rozebiratelné spoje (CLAMP) jsou konstruovéany tak, aby zabranily prolinani medii a nebyly
zdrojem rizik. Vyhovuji rovnéZ pozadavku bezpecného utésnéni zamezujici priliSnému sevieni
tésnéni
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8.2.1 Hygiena a bezpecnost prace pii sanitaci Cerpadla

AN

P1i praci s chemickymi Cisticimi prostredky a piipravky musi byt dodrZena opatieni pro ochranu zdravi
pfi praci uvedend v technickych normach a v navodech k pouZivani téchto piipravki. Hygienicka
zafizeni pro zaméstnance a vybaveni pracovist musi odpovidat piislunym hygienickym predpistm.

V kazdém vyrobnim provozu musi byt k dispozici dostateCnéd zéasoba piedepsanych ochrannych
pomtcek. Zaméstnanci jsou povinni znat a dodrzovat predpisy o hygiené a bezpecnosti prace, o jedech
a latkach zdravi Skodlivych a praci s Ziravinami — podrobnosti uvedeny v bezpecnostnich listech.

Vyrobce odpovida za to, Ze Cerpadlo je konstrukéné uzptsobeno k ¢isténi. Za zplsob ¢isténi odpovida
provozovatel.

82.2 Rulni &isténi (COP)

AN

Vyrobcee pro Serpadlo EPA deklaruje pfipravenost Cerpadla pro ruéni ¢isténi (COP) po strance jakosti
materialu a konstrukce tj. snadné demontéazi. Provozovatel musi volit vhodny Cistici a desinfekcni
program podle provozniho rezimu, dopravovaného media a trovné technologického procesu vyroby.

Priklad postupu pri €isténi a desinfekci Cerpadla:
- Na vné&j§im povrchu &erpaciho soustroji se nejprve odstrani pfipadné zbytky po Cerpaném
mediu oplachem studenou vodou, u houZevnatych medii teplou vodou, ¢lenit&jsi povrchy se
oGisti karta¢ovanim 45°C teplym &isticim roztokem uréenym pro ruéni myti ¢asti Cerpadla.
- Césti, které nepfichazeji do styku s Eerpanou kapalinou, se utiraji vlhkou utérkou, popf. se
pretfou jemné naolejovanou utérkou.
Vnitfni prostory Cerpadla se vyc¢isti vyplachem studenou nebo teplou vodou s odpadem do
kanalizace (Odpad do kanalizace je mozny jen pokud to dovoli charakter media).
Denné se vnitini prostory ¢isti alkalickym roztokem s 0,75 — 1,5% hydroxidem sodnym
Kyselym roztokem o teploté 50 — 60°C se Cerpadlo Cisti podle vyskytu tvorby usazenin
z tvrdé vody nebo mlééného kamene.
Cerpadlo se dale proplachuje pitnou vodou, popt. se jesté neutralizuje alkalickym roztokem
s néaslednym vyplachem pitnou vodou.
Mechanicka ucpavka patii ke sloZitym a ¢lenitym soucastem Cerpadla. Vyrobce doporucuje po 200
hod. provozu Cerpadla generalni ¢isténi a desinfekei dilcd mechanické ucpavky. K mechanické rucni
o¢isté ucpavky jsou nezbytné pomucky, které umoziiuji uvolnéni a odstranéni necistot, napf. kartac
s jemnym vlasem. Pro ¢i§téni MU se pouZije roztok ur€eny pro rucni ocistu o teploté 45°C.
Obé¢ tésnici plochy mechanické ucpavky se musi chranit pfed poskozenim (nepokladat dilce touto
plochou) a odistu provést jen jemnou navlhéenou utérkou nebo jelenici. Pred zpétnym zabudovanim do
Cerpadla po skonceni ¢isténi a desinfekci oplachnout mechanickou ucpéavku pitnou vodou.
V pribéhu Cisténi a desinfekce se kontroluje koncentrace a teplota pouZivanych roztoku Utinnost
Cisténi a dezinfekce se posuzuje smyslove podle prisluSnych norem.
Doporucené Cistici a dezinfekéni prostredky:
- Alkalické a neutrélni:
Hydroxid sodny technicky — v koncentraci 0,5 — 1,5%
Soda kalcinovana technicka — v koncentraci 0,2 — 0,3%
Kyselina dusiéna technicka — v koncentraci 0,3 — 0,5%

- Chlorové dezinfekéni prostredky:
Chloramin B technicky
Chloramin sodny technicky
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8.2.3 Okruhove ¢isténi (CIP)

AN

Téleso saci 1 vytlaéné mohou byt vybaveny &isticimi otvory, které vyhovuji okruhovému Cisténi
(CIP). Tyto ¢&istici otvory mohou byt vybaveny potravinafskymi Sroubenfmi podle DIN 11 851,
nebo objimkami CLAMP.

Piiklad postupu pti okruhovém ¢&isténi a dezinfekei Cerpadla:

- Zbytky produktd se z vnitfnich prostor &erpadla odstrani 5 — 10 minutovym proplachem
vlaznou vodou do kanalizace (Odpad do kanalizace je mozny jen pokud to dovoli
charakteristika média).

Cerpadla se denné &isti alkalickym roztokem. K ¢i3téni se pouZiva Cistici roztok s obsahem
0,75 — 1,5% alkalického &istictho prostfedku teploty 60 — 80°C, cirkulujictho asi 20 minut,
pfi¢emz doba cirkulace se po¢ita od dosazeni teploty nejmené 60°C.

- Kyselym roztokem se &erpadlo Cisti podle tvorby usazenin z tvrdé vody nebo mlécného
kamene cirkulujicim roztokem 0,5 — 1% kyseliny dusiéné (HNO3), teploty 50 — 60°C po dobu
20 minut. Cerpadlo se dile proplachuje pitnou vodou po dobu 5 minut, popf. se jeSte
neutralizuje alkalickym roztokem s naslednym vyplachem pitnou vodou.

Usporadani mechanické ucpavky a konstrukéni kuzelovity prostor pfed ucpavkou umoZiiuje pri

okruhovém ¢isténi oplach mechanické ucpavky z hydraulického prostoru.

Vyrobce doporuduje po cca 200 hod provozu Gerpadla generdlni Cisténi a dezinfekci dilch mechanické

ucpavky. K mechanické ru¢ni ocisté ucpavky jsou nezbytné pomucky, které umoziiuji uvolnéni a

odstranéni ne&istot, napt. kartd& s jemnym vlasem. Cistime 45°C teplym &isticim roztokem uréenym

pro rucni oistu.

Obé tésnici plochy mechanické ucpavky se musi chrénit pfed poskozenim (nepokladat dilce na tuto

plochu) a o&istu provést jen jemnou navlhdenou utérkou nebo jelenici. Pfed zpétnym zabudovéanim do

erpadla po skondeni &isténi a desinfekei oplachnout mechanickou ucpavku pitnou vodou.

V pribéhu &isténi a desinfekce se kontroluje koncentrace a teplota pouZivanych roztoku. Utinnost

&isténi a dezinfekce se posuzuje smyslové podle prislusnych norem.

Doporucené Cistici a dezinfekeni prostredky:

- Alkalické a neutralni:

Hydroxid sodny technicky — v koncentraci 0,5 — 1,5%
Soda kalcinovana technickd — v koncentraci 0,2 — 0,3%
Kyselina dusi¢na technickéd — v koncentraci 0,3 — 0,5%

- Chlorové dezinfekéni prostredky:
Chloramin B technicky
Chloramin sodny technicky

8.3  Udrzba elektropiisluienstvi

/N

Jakékoliv manipulace a opravy na erpadle a pFisluSenstvi se mohou provadét pouze za
vypuutého a zajiSténého stavu.

Pravidelné revize se provadéji ve Ihiitdch stanovenych normou pro pfisludné prostory a objekty, které
mohou byt upravené mistnim pfedpisem.
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9.0 NAHRADNI DILY

P1i objednavce nahradnich dild je tieba uvést:

- typ Cerpadla
- vyrobni ¢islo Cerpadla

- &islo pozice soudasti podle seznamu na technickém listé

- jmenné oznaceni soucasti
- pocet kust

Typ Eerpadla a jeho vyrobni &islo je uvedeno na tdajovém Stitku, ktery je pfipevnén na Cerpadle.

9.1 Doporucené ndhradni dily
Seznam doporudenych nahradnich dild je uveden v piislu$ném technickém listé.

10.0 PORUCHY, JEJICH PRIiCINY A ODSTRANENI

Cerpadlo nenasévé

Cerpadlo &erpa mensi pritok

Cerpadlo nederpa dopravované medium
Cerpadlo nedodava potfebny tlak
Ucpavkou proniké velké mnozstvi media
Cerpadlo m4 nadmérny piikon

Dodévany pritok klesa
Cerpadlo nadmémé hluci
l fUcpéVka hieje
Yy Y VYV YV PRICINA OPATRENT]
Sacim fadem je pfisavan vzduch 1
Cerpadlo neni pfed spusténim zaplnéno mediem 2
Velka saci vyska 3
Opacny smér otaceni 4
Velké odpory v sacim fadu 5
Opotiebované hydraulické ¢asti (vieteno, stator) 6
. Uzavien saci fad 7
Vieteno se zadird ve statoru 8
. Zména viskozity ¢erpané¢ho media 9
Nespravné nastaveny pojistny ventil 10
Vydfeny hiidel v misté ucpavky 11
Poskozené tésnici krouzky ucpavky 12
Pokles otacek pohonu 13
. . Zavada pohonu Cerpadla 14
ZvySeni odporu ve vytlatném fadu 15
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10.1  Opatfeni k odstranéni poruch
PHi poruchach a zdvadach erpadel se obrafte na servisni opravnu uvedenou v zaru¢nim listé.

/N

Jakékoliv manipulace a opravy na soustroji a piisluSenstvi se mohou provadét pouze za vypnuteho a
zajisténého stavu. :

Veskerou elektroinstalaci véetnd uprav smi provadét pouze pracovnik s piisluSnou elektrotechnickou
kvalifikaci a to podle platnych norem a v souladu s mistnimi pfedpisy.

1. Prekontrolovat t&snost sacitho fadu véetné spojl, piipadné spoje dotdhnout. Vyloucit vifeni a
ptisavani vzduchu na vtoku.

2. Neprodleng &erpadlo zastavit, zahltit a zatazenim zpétné klapky nebo sactho koSe zajistit
zahlcenf sactho fadu.

Saci vysku upravit na hodnotu uvedenou v objednévce, pfipadné zvysit hladinu Cerpané

(O8]

kapaliny v saci nadrzi.

4, Neprodlené Cerpadlo zastavit, zménit elektrické zapojeni vzdjemnou zdmeénou dvou fazi.

5. O&istit saci sito. Vyéistit saci fad. Zkontrolovat, zda je zcela otevien uzaviraci ventil sactho
potrubi.

6. Poskozené soudasti nahradit novymi.

7. Neprodlené erpadlo zastavit. Zcela oteviit ventil saciho potrubi.

8. Cerpadlo neprodleng zastavit, demontovat hydraulickou ¢ést, vyCistit, zjistit pfi¢inu zadfeni,

vadné dily vyménit, dutinu statoru a vieteno namazat (mazivo volit s ohledem na pryZ statoru a
Cerpané médium). Vietenem ve statoru nékolikrat protocit.

9. Zméfit viskozitu Serpaného média a porovnat ji s hodnotou uvedenou v objednéavce. Provozni
podminky média uvést na ptivodni stav.

10.  Nastavit spravnou hodnotu tlaku pojistného ventilu podle maximalniho provozniho tlaku.

11.  Hfidel v mist& ucpavky prebrousit, nebo vymenit.

12.  Tésnici krouzky vyménit. Pfi poskozeni krouZku sedla a krouzku mechanicke ucpavky provést
zalapovani pfipadné vymenit celou ucpavku.

13.  Zjistit pfi¢inu, miZe byt zptsobeno pti¢inou podle opatfeni 8 a 9.

14.  Piekontrolovat elektromotor a elektroinstalaci. Zjisténou zdvadu odstranit.
15.  Zjistit pfidinu (usazenina ve vytlatném fadu, nespravné nastaveny ventil na vytlaku), pfi¢inu
odstranit.
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11.0 SEZNAM DOKUMENTACE

Spolu s Cerpacim soustrojim je bézné dodévéna tato dokumentace:

- névod k obsluze
- technicky list
- navod k obsluze pohonu (v ptipad¢ dodavky pohonu)
- potvrzeni o jakosti a kompletnosti
- néavod k obsluze subdodavky (v piipadé dodavky).

Na pozadavek v objednavce:
- diagram Cerpadla
- rozmérovy nacrtek
- sestaveni

12.00 ZARUKA

Zaruéni podminky Cerpadla jsou stanoveny v kupni smlouvé nebo v dodacim list€ dodavanym s
kazdym C&erpadlem. Vyrobce nerudi za $kody vzniklé Spatnou a neodbornou obsluhou, pietizenim

vrve

soustroji nebo jinou nahodilou pfi¢inou a nedodrzenim Névodt k obsluze a montaZi.

13.00 NAKLADANI S ODPADEM

POKYNY K NAKLADANI S ODPADEM
Pokyny k nakladén{ s odpadem vznikajicim v prib&hu Zivotnfho cyklu derpadla ( ve smyslu § 10 odst.3 zékona ¢. 185/2001

Sb. , o odpadech )

Druh odpadu Kod" Kategorie | Zpiisob nakladani

Odpad z elektrického 16 02 14 0 Ostatni odpad - vyuzitelny odpad — po

a elektronického zat{zeni vyttidéni nutno predat opravnéné osobe

— vyfazen4 zafizeni provadé&jici vykup odpadt nebo druhotnych
Papirovy a lepenkovy obal 150101 0 surovin

Ostatni vyTfazena zafizeni 17 04 07 0

—kovové dilce Cerpadel

(bez zbytki oleje )

Ostatni vyfazena zafizeni 16 02 16 0 Ostatni odpad - nutno shromézdit a pfedat
—nekovové dilce Cerpadel provozovateli skladky odpadu

( napf. z uhliku, karbidu,

keramiky)

Ostatni vyfazena zafizeni 16 02 16 0 Ostatni odpad - nutno shromazdit a pfedat
—pryzové dilce Cerpadel k zne$kodnéni ve spalovné odpadu
Dfevény obal 150103 0

Plastovy obal - folie z PE 150102 0

Drobné plastové predméty » 16 02 16 0

Ostatni motorové, prevodove 130208 N Nebezpeény odpad - nutno shromazdit a
a mazaci oleje pfedat k zneSkodnéni k tomu opravnéné
Rozpoustédla a jejich smési s 14 06 01 N osobé

konzervaénimi prostredky 14 06 02

(mimo biologicky odbouratelné ) | 14 06 03

D viz. vyhlaska & 381/2001 Sb., kterou se vyd4va Katalog odpadd
O — znamen4 odpad ostatni N — znamena odpad nebezpecny

D POZOR , polytetrafluoretylen ( teflon, PTFE ) nesmi byt vzhledem k toxicits spalin spalovén jinde ne ve spalovné
odpadu.
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